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SZCZEGOrOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
CPV 45000000-7 Roboty budowlane wymagania ogolne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
W niniejszym rozdziale oméwiono wymagania ogélne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z budowa zadaszonego
boiska wraz z budynkiem zaplecza sanitarnego w ramach zadania: ,Budowa boiska wielofunkcyjnego wraz z zadaszeniem o
stafej konstrukgji przy Szkole Podstawowej w Wielkim tecku”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamdéwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot
opisanych technologicznie w projekcie budowlanym.

1.3. Zakres robét objetych ST

Wymagania ogéine zawarte w ST dotyczg wszystkich rob6t budowlanych i nalezy je stosowaé w powigzaniu z nizej
wymienionymi szczegdtowymi specyfikacji technicznymi SST.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia WWykonawcy od obowigzku stosowania
wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub
metod.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego. .

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z projektem budowlanym (PB) ze
specyfikacjg techniczng (ST), oraz przepisami prawa budowlanego i sztukg budowlana.

Zakres robot

Wykonawca powinien zapewni¢ catos¢ robocizny, materiatdw, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw, niezbednych do
wykonania robét objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, PB, ST, i ewentualnymi wskazéwkami inspektora nadzoru
inwestorskiego. Przed ostatecznym odbiorem robét Wykonawca uporzadkuje plac budowy i przylegty teren, dokona rozliczenia
wykonanych robo6t i przygotuje obiekt do przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi inwestorowi komplet
dokumentéw budowy, wymagany przepisami prawa budowlanego.

Ochrona i utrzymanie robot

Podczas realizacji robét (od przyjecia do przekazania placu budowy) Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone robét oraz
mienia inwestora przekazanego razem z placem budowy. Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu koricowego odbioru.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby obiekt lub jego elementy byty w zadawalajgcym stanie,

przez caly czas, do momentu odbioru kofAcowego. Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na
polecenie inspektora nadzoru inwestorskiego powinien rozpoczaé takie roboty, jednak nie pdézniej niz w 24 godziny od
wezwania, pod rygorem wstrzymania rob6t z winy Wykonawcy.

Zgodnos$¢ robét z PB i ST

Projekt budowlany (PB) i specyfikacje techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez inspektora nadzoru
inwestorskiego stanowig o zaméwionym zakresie i sg integralng cze$cig umowy, a wymagania w nich zawarte sg obowigzujgce
dla Wykonawcy. Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw w PB lub ich pomija¢. O ich wykryciu powinien natychmiast
powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone
materiaty winny by¢ zgodne z PB, ST. Dane okre$lone w PB i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne
sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw muszg by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodnos$é z
okreslonymi wymogami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. W przypadku gdy
roboty lub materiaty nie bedg w petni zgodne z PB lub ST i wptynie to na zmiane parametréw wykonanych elementéw budowli,
to takie materiaty winny by¢ niezwtocznie zastapione innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt WWykonawcy.

2.1. Teren budowy

Przekazanie terenu budowy

Wykonawca dostarczy Inwestorowi przed ustalonym w umowie terminem przekazania terenu budowy o$wiadczenia oséb
funkcyjnych o przyjeciu obowigzkéw na budowie (kierownik budowy), Inwestor przekaze teren budowy wykonawcy w terminie
ustalonym umowa. Wskaze punkt poboru wody i energii elektrycznej. Wykonawca wykona z materiatdw wiasnych i usunie
nieodptatnie opomiarowanie punktéw poboru mediéw w sposob uzgodniony z dostawcy (uzytkownikiem obiektu).

Zabezpieczenie terenu budowy

Fakt przystapienia i prowadzenie robdt Wykonawca obwiesci publicznie w sposéb uzgodniony z inspektorem nadzoru
inwestorskiego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez inspektora nadzoru inwestorskiego, tablic
informacyjnych i ostrzegawczych — w miare potrzeb podswietlanych. Inspektor nadzoru inwestorskiego okresli niezbedny
sposo6b ogrodzenia terenu budowy. Zabezpieczenie prowadzonych robét nie podlega odrebnej zaptacie.

2.2. Powiazania prawne i odpowiedzialno$¢ prawna

Stosowanie sie do ustalen prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ i stosowaé wszystkie przepisy powszechnie obowigzujgce oraz przepisy (wydane przez
odpowiednie wiadze miejscowe), ktore sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami oraz musi by¢ w petni odpowiedzialny za
ich przestrzeganie podczas prowadzenia budowy. Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych lub innych praw
wiasnosci i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszystkich wymagan prawnych dotyczacych wykorzystania
opatentowanych rozwigzan projektowych, urzadzen, materiatéw lub metod. W sposéb ciggty powinien informowa¢ inspektora o
swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Jesli nie dotrzymanie w/w wymagan spowoduje
nastepstwa finansowe lub prawne to w catosci obcigzg one Wykonawce.



Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasno$ci publicznej lub prywatnej. Jezeli w
zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robét lub brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi
uszkodzenie lub zniszczenie wiasnosci prywatnej lub publicznej to Wykonawca, na swodj koszt, naprawi lub odtworzy
uszkodzong wiasno$¢. Stan uszkodzonej, a naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania rob6t

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé, w czasie prowadzenia robét, wszelkie przepisy ochrony $rodowiska naturalnego.
W okresie trwania rob6t Wykonawca bedzie:

- podejmowaé wszystkie uzasadnione kroki zmierzajace do stosowania przepiséw i norm dotyczacych ochrony srodowiska na
terenie budowy oraz bedzie unikat uszkodzen lub uciazliwosci dla oséb lub wtasno$ci prywatnej i spotecznej, a wynikajacych ze
skazenia Srodowiska, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania,

- miat szczegoélny wzglad na prace sprzetu budowlanego uzywanego na budowie.

Stosowany sprzet nie moze powodowac zniszczen w srodowisku naturalnym. Opfaty i kary za przekroczenia norm, okreslonych
w odpowiednich przepisach dotyczacych Srodowiska, obciazajg Wykonawce. Wszystkie skutki ujawnione po okresie realizacji
robét, a wynikajgce z zaniedban w czasie realizacji robét, obciazajg Wykonawce.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie wolno stosowaé materiatéw
wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o natezeniu wiekszym od dopuszczalnego. Wszystkie materiaty uzyte do robét musza
mie¢ Swiadectwa dopuszczenia do stosowania wydane przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajace brak
szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia za zgodg Inwestora, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie dla sSrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Inwestor.

Utylizacja materiatéw szkodliwych pochodzacych z demontazu nalezy do Wykonawcy i nie podlega dodatkowej optacie.

Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw ochrony przeciwpozarowej. Sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez
odpowiednie przepisy, WWykonawca rozmiesci na terenie budowy, w pomieszczeniach biurowych i magazynowych oraz przy
maszynach i w pojazdach mechanicznych. Materiaty tatwopalne bedg sktadane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Prace pozarowo niebezpieczne wykonywane bedg na zasadach uzgodnionych z
przedstawicielami uzytkownika nieruchomosci. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszystkie straty powodowane pozarem
wywotanym jego dziatalnoscig przy realizacji rob6t przez personel Wykonawcy. Wykonawca odpowiadaé bedzie za straty
spowodowane przez pozar wywotany przez osoby trzecie powstaty w wyniku zaniedban w zabezpieczeniu budowy i materiatow
niebezpiecznych.

Bezpieczenstwo i higiena pracy (bhp)

Podczas realizacji rob6t Wykonawca przestrzegaé bedzie przepiséw dotyczacych bhp w szczegélnosci Wykonawca ma
obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowie os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje sie, ze
wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagarn okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w
cenie kosztorysowe;j. i

3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW, SPRZETU | TRANSPORTU

3.1. MATERIALY - akceptowanie uzytych materiatéw

Co najmniej tydzien przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robét Wykonawca
przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie $wiadectwa
badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego
zrodta nie oznacza automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatéw z tego zrédta. Wykonawca zobowigzany jest do
prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta w sposéb ciagty spetniajg
wymagania ST w czasie prowadzenia robét. Jezeli materialy z akceptowanego zrédia sg niejednorodne lub niezadowalajacej
jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrédito zaopatrywania w materialy. Materialy wykonczeniowe stosowane na
ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny byé z tej samej partii materiatu w celu zachowania tych samych
wiasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu eksploataciji.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy. Wbudowanie materiatéw
bez akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego Wykonawca wykonuje na witasne ryzyko liczagc sie z tym, ze roboty nie
zostang przyjete i nie bedg zaptacone.

Inspekcja wytworni materiatéw i elementéw

Wytwornie materiatéw i elementdw, zardwno przed jak i po akceptacji Inspektora nadzoru inwestorskiego, moga by¢
kontrolowane w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami ST.

W czasie przeprowadzania inspekcji nalezy zapewnic:

- wspotprace i pomoc Wykonawcy,

- wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie odbywa sie proces produkgji

materiatéw przeznaczonych do wbudowania na terenie budowy.

Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, (do czasu, gdy bedg one potrzebne do wbudowania) byly
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swojg jako$¢ i wtasciwosci oraz byly dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatéw musi sie odbywaé na zasadach i w warunkach odpowiednich dla danego
materiatu oraz w sposéb skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem o0séb trzecich. Wszystkie miejsca czasowego
sktadowania materiatéw powinny byé po zakonczeniu robét doprowadzone przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.



3.2. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wplywu na jakosc
wykonywanych robét i bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami okre$lonymiw PB i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢ uzgodnione i zaakceptowane
przez inspektora nadzoru inwestorskiego. Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét musi by¢ utrzymany
w dobrym stanie technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu
przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i

uzyska jego akceptacje. Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pézniej zmieniany bez zgody Inspektora. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw technologicznych, nie zostang przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robdét. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw
jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robét, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie
podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.3. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robét i na wtasciwosci przewozonych materiatéw. Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na wtasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie robét zgodne z umowg oraz za jako$¢ stosowanych wykonywanych robét, za
ich zgodnos¢ z PB, wymaganiami ST oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

4.2. Decyzja i polecenie Inspektora nadzoru inwestorskiego

Decyzje Inspektora dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robét bedg oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie, PB, ST, PN, innych normach i instrukcjach. Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich
robét i kontroli wszystkich materiatow dostarczonych na budowe lub na niej produkowanych. Polecenia Inspektora beda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania
rob6t. Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca. W przypadku opdznien
realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego zakonczenia robét, Inspektor ma prawo wprowadzi¢
podwykonawce na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

4.3. Kontrola jakosci robét

4.3.1. Zasady kontroli jakosci i robot

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli
obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do prowadzenia kontroli robot.
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w ST.

4.3.2. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed przystgpieniem do
pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez Inspektora. Wyniki
przechowywane beda na terenie budowy i okazywane na kazde zgdanie Inspektora nadzoru.

4.3.3. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru inwestorskiego

Inspektor, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét, bedzie oceniaé zgodnos$¢ materiatéw i rob6t z wymaganiami ST na
podstawie wynikéw dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty wykonawcy nie sa
wiarygodne, to Inspektor zleci przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan poniesie Wykonawca. W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu
badan przez Wykonawce, Inspektor moze wprowadzi¢ staty, niezalezny nadzér nad badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie
Wykonawca.

4.3.4. Atesty jakosci materiatéw i urzadzen

Przed wykonaniem badan jakosci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia materiaty posiadajgce
atest producenta stwierdzajgcy ich petng zgodno$¢ z warunkami podanymi w ST. W przypadku materiatéw, dla ktérych atesty
sg wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona na budowe winna posiada¢ atest okreslajagcy w sposoéb
jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe muszg posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi.
Materiaty posiadajgce atesty, a urzadzenia wazne legalizacje, mogg by¢ badane w dowolnym czasie. Atesty i legalizacje
przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

4.3.5. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od
przekazania Wykonawcy terenu budowy do konica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie Dziennika
Budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy bedg dokonywane na
biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem
jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty
beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegélnosci:

- date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- date przekazania przez Zamawiajgcego Dokumentacji Projektowe;j,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczeg6inych elementéw robét,

- przebieg robét trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania roboét, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych odbioréw robét,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,



- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

- dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone Inspektorowi Nadzoru do
ustosunkowania sie. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.

Ksiega obmiaru rob6t

Nie jest wymagana, ale jej zatozenia moze zazadac Inspektor nadzoru w przypadku robét o duzym stopniu skomplikowania.
Ksiega obmiaru robét bedzie wtedy jedynie dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona podstawy do zaptaty za wykonane
roboty. Podstawg do wystawienia faktury bedzie zatgczony oryginat protokotu odbioru poszczegéinych elementéw potwierdzony
przez Inspektora w oparciu o procentowe zaawansowanie robét. Obmiary wykonanych robdt prowadzi sie w jednostkach
przyjetych w ST.

Ksiega obmiaru robot zawiera karty obmiaru roboét z:

- numerem kolejnym karty,

- podstawa wyceny i opisem robét,

- iloscig przedmiarowsa robot,

- datg obmiaru,

- obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 4.4 niniejszego rozdziatu ST.

- iloscia robdt wykonanych od poczatku budowy.

Ksiega obmiaru robot (jesli wymagana) musi by¢ przedstawiona Inspektorowi do sprawdzenia po wykonaniu robét, ale przed ich
zakryciem.

Dokumenty laboratoryjne

Atesty materiatéw, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i wyniki badan sporzadzone przez Wykonawce beda
stanowi¢ zatgcznik do protokotu odbioru.

Pozostate dokumenty budowy:

- protokét przekazania placu budowy

- harmonogram budowy,

- umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

- protokéty odbioru robét,

- protokdty z narad i ustalen,

- dowody przekazania materiatéw z demontazu, dowody utylizacji materiatéw z demontazu podlegajgce utylizacji,
- korespondencja na budowie.

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie ktéregokolwiek z
dokumentéw spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Dokumenty budowy beda zawsze
dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie Inwestora.

4.4. Obmiar robét

4.4.1. Ogolne zasady obmiaru robé6t

Obmiar robo6t bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robét. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po
powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem
obmiaru. Wyniki obmiaru wpisywane beda do Ksiegi obmiaru robét. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora
dostarczonych Wykonawcy na pi$mie. Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$ciag wymagana do umownych
ptatnosci.

4.4.2. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robét, a takze w przypadku wystepowania dtuzszych przerw w
robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

4.4.3. Wykonywanie obmiaru robét

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Do pomiaru uzywane bedg tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajgce czytelng skale, jednoznacznie okreslajaca
wykonany pomiar. Wykonany obmiar robét zawiera¢ bedzie:

- podstawe wyceny i opis robét,

- ilo$¢ przedmiarowg robét (z kosztorysu ofertowego),

- date obmiaru,

- miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu pomocniczego, obmiar robét z
podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci: dtugo$¢ x szerokosc¢ x gtebokosé x wysokos¢ x ilos¢ = wynik obmiaru,

- ilo$¢ robot wykonanych od poczatku budowy,

- dane osoby sporzadzajgcej obmiaru.

4.5. Odbiér robét

4.5.1. Rodzaje odbioréw

- odbiér robot zanikajgcych,

- odbiér czesciowy, elementéw robot,

- odbiér koricowy, ostateczny,

- odbiér pogwarancyjny.

4.5.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowo$¢ danej czesci robét zgtasza Wykonawca
wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwiocznie, nie
pdzniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia i powiadomieniem o tym takze Inspektora.

4.5.3. Odbior czesciowy



Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru robét dokonuje Inspektor. Gotowos$¢ danej
czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca z jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér przeprowadzony bedzie
niezwlocznie, nie pézniej jednak, niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

4.5.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakoriczenie robét oraz gotowo$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce z bezzwlocznym
powiadomieniem na pisémie o tym fakcie Inspektora. Osiggniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ Inspektor nadzoru
inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy dokumenty zgodnie z
wykazem zawartym w pkt. 4.5.6. W terminie siedmiu dni od daty potwierdzenia gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi
pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i sktadzie powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastgpi
nie poézniej niz przed uptywem terminu okreslonego w umowie. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robét z PB, PN i
ST. W toku odbioru ostatecznego komisja zapozna sie z realizacjg robét, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i robét poprawkowych. W przypadku niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robot
uzupetniajgcych komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez
komisje, ze jako$¢ wykonanych rob6t w poszczegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej PB lub ST z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo osoéb i mienia, komisja
dokona potragcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w umowie.

4.5.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

4.5.6. Dokumenty odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru ostatecznego sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Inwestora. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny
zawierajacy:

- Dziennik Budowy,

- obmiar robét (jesli wymagany),

- atesty jakosciowe wbudowanych materiatéw,

- dokumenty potwierdzajgce legalizacje wbudowanych urzadzen,

- protokoty préb i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajacych,

- o$wiadczenia oso6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym,

- inne dokumenty wymagane przez Inwestora.

W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin tego odbioru. Wszystkie zarzadzone przez
komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone
pismem przez Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym przez komisje.

4.6. Podstawa ptatnosci

Podstawa ptatnosci jest ustalona cena ryczattowa dla uzyskania zamierzonego celu inwestycyjnego. Cena ta jest ostateczna i
wyklucza mozliwo$¢ zadania dodatkowej zaptaty za wykonanie robét.

Cena ryczattowa uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone w ST i PB.
Cena obejmuje:

- robocizne,

- warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac budowy i z powrotem),

- montaz i demontaz na stanowisku pracy,

- koszty posrednie, w sktad ktoérych wchodzg: ptace personelu i kierownictwa zaktadu, pracownikéw nadzoru i laboratorium,
wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty
eksploatacji zaplecza,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkéw, ktére moga wystapi¢ w czasie realizacji
robét.

Podstawg do wystawienia faktury za wykonanie robé6t bedzie, potwierdzony przez Inspektora Nadzoru, protokét czesciowego
wykonania i odbioru robét ustalony w oparciu o procentowe zaawansowanie robét dla poszczegdlnych elementéw robot.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-01 PRZYGOTOWANIE PLACU BUDOWY
45100000-8

1. WSTEP

1.1.Rodzaj, nazwa i lokalizacja ogélna przedsiewziecia

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania odbioru robét w niniejszym
zadaniu inwestycyjnym.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Szczegotowej specyfikacji technicznej dotyczg prowadzenia robé6t zwigzanych z przygotowaniem
placu budowy. Wymogi ogéine zawarte w Rozporzadzeniu ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003w sprawie bhp podczas
wykonywania robét budowlanych. (DZ.U.nr47.poz.401 z 2003r)

Zakres robét objetych przez Specyfikacje:

- ogrodzenie terenu budowy

- zabezpieczenie, drég, wejs¢ i przejs¢

- przygotowanie zaplecza socjalno-sanitarnego pracownikoéw,

- zapewnienia wszelkich mediéw potrzebnych do realizacji zadania (woda, prad, facznos¢),

- zapewnienie oswietlenia placu budowy,

- urzadzenie sktadowisk materiatéw w tym zabezpieczenie materiatéw niebezpiecznych,

- wyznaczenie i zabezpieczenie stref gromadzenia i usuwania odpadéw,

- zapewnienie $Srodkoéw ochrony pozarowej i doraznej pomocy medycznej,

-zabezpieczenie istniejgcych elementéw otoczenia przed konsekwencja przeprowadzanych prac budowlanych w tym
zabezpieczenie przedostawania sie do gruntu materiatéw szkodliwych dla srodowiska,

- montaz rusztowan lub podestéw — ramowych zabezpieczajgcych, zapewnienie srodkéw bezpieczenstwa rob6t na wysokosci,
1.3.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi Normami
Technicznymi, Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét oraz Specyfikacja ST-PRS-00. Wymagania ogdine
Rozporzadzeniu ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 w sprawie bhp podczas wykonywania robét budowlanych.
(DZ.U.nr47.poz.401 z 2003r). Okreslenie dotyczace rusztowan wg norm: PN-z-47900-1:19996, PN-z-47900-2:1996, PN-z-
47900-3:1 996 | .

1.4.Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy przekaze Wykonawcy miejsce wykonywania prac wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, przekaze dziennik budowy, egzemplarz projektu budowlanego (dokumentacji zgtoszeniowej) i komplet
Specyfikacji Technicznych.

1.5.0gd6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ robét z Dokumentacja Projektowa, ST i
obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace
robét podano w Specyfikacji ST-PRS-00.Wymagania ogéine”.

1.6. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Terenu Budowy oraz Robét poza placem budowy
w okresie trwania realizacji Kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego Robét, a w szczegélnosci: Zabezpieczy i utrzyma
warunki bezpiecznej pracy i pobytu oséb wykonujacych czynnosci zwigzane z budowa i nienaruszalno$¢ ich mienia stuzgcego
do pracy a takze zabezpieczy Teren Budowy przed dostepem os6b nieupowaznionych. Fakt przystgpienia do Robét
Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w
miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji Robét. Koszt
zabezpieczenia Terenéw Budowy i Rob6t poza placem budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie ze jest wigczony
w Cene Kontraktowa, W Cene Kontraktowa wigczony winien by¢ takze koszt wykonania poszczegdlnych obiektéw zaplecza,
drogi tymczasowej i montazowej oraz uzyskania, doprowadzenia, przytgczenia wszelkich czynnikéw i mediéw energetycznych
na Placu Budowy, takich jak m.in.: energia elektryczna, gaz, woda, scieki itp. W Cene Kontraktowa winny by¢ wigczone réwniez
wszelkie opfaty wstepne, przesytowe i eksploatacyjne zwigzane z korzystaniem z tych mediéw w czasie trwania Kontraktu oraz
koszty ewentualnych likwidacji tych przytaczy i doprowadzen po ukonczeniu Kontraktu. Zabezpieczenie korzystania z w/w
czynnikow i mediéw energetycznych nalezy do obowigzkéw Wykonawcy i w petni jest on odpowiedzialny za uzyskanie
wszystkich warunkéw technicznych przytaczenia, dokonanie uzgodnien, przeprowadzenie prac projektowych i otrzymanie
niezbednych pozwolen i zezwolen. Wykonawca w ramach Kontraktu ma uprzatng¢ ptac budowy po zakonczeniu kazdego
elementu robo6t i doprowadzi¢ go do stanu pierwotnego po zakonczeniu robét i likwidacji placu budowy.

1.7 Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzagdzenia podziemne i naziemne, takie jak rurociagi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych
mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzern w czasie trwania budowy. Wykonawca zobowigzany jest umiescic w swoim
harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju Robot, ktére maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalac;ji i
urzadzen podziemnych na Terenie Budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane witadze oraz
bedzie z nimi wspodtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw i ponoszac koszty tych
napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

2.MATERIALY

Zgodnie z ST-PRS-00 Wymagania ogéine. Materiatami sa:

- rusztowania ramowe wraz za catym ich wyposazeniem i urzadzeniami zapewniajgcymi bezpieczeAstwo pracy na
wysokos$ciach, - ogrodzenia zabezpieczajgce teren budowy oraz wewnetrzne kurtyny wydzielajace zabezpieczajgce teren
budowy.

Materiaty powinny posiada¢ wiasnosci okreslone w specyfikacji, oraz normom: PN-z47900- Rusztowania stojgce metalowe
robocze. Rusztowania ramowe.

3.SPRZET



Do wykonania robét bedacych przedmiotem niniejszej ST stosowaé nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez
Inzyniera, sprzet:

- wciggarki

- elektronarzedzia rzeczne

Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko
i jako$¢ wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Sposoby transportu wg normy,, PN-z-47000-2:1996,, Pakowania, przechowywanie i transport rusztowan

Transport unieruchomionych i zabezpieczonych przed uszkodzeniem elementéw rusztowan moze odbywac sie dowolnym
Srodkiem transportu. Pomosty. podktady, deski kraweznikowe, drabinki powinny byé utozone luzem wg rodzaju. Transport
powinien by¢ przyjety zgodnie ze specyfikacja, badz inny, o ile zatwierdzony zostanie przez Inzyniera.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Wymagania ogéine

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w ST-PRS-00. Wymagania ogdine. Wykonanie robét powinno by¢ jak
okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostanie przez Inzyniera. Wymagania dotyczace obliczen
konstrukcyjnych rusztowan oraz sposobu Ich kotwienia reguluje norma: PN-z-47900-2: 1996

5.2.0chrona i utrzymanie Robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone Robét i za wszelkie materialy i urzadzenia Uzywane do Robét od daty
przekazania placu budowy do daty wystawienia Swiadectwa przejecia przez Inzyniera. Utrzymanie powinno byé prowadzone w
taki sposéb, aby budowle i ich elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do wystawienia $wiadectwa wykonania.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢ roboty
utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

6.KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci montazu rusztowan wg. Normy PN-z-47900-3 Badania obejmuja:

- czesci rusztowan

- zmontowane rusztowania

7.0BMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji ST-PRS-00 Wymagania ogoélne.” Jednostka obmiaru jest: m2 — metr
kwadratowy rusztowan, siatek, folii

8.0DBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-PRS-00 ,Wymagania ogéine”

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykonac¢ zakres robot wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Pfatno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie
z obmiarem i cena jednostkowa robét okreslona w Wycenionym Przedmiarze Robot:

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003w sprawie bhp podczas wykonywania robét budowlanych.
(DZ.U.nr47.poz.401 z 2003r).

- Roboty bedg wykonywane w bezpieczny sposob, scisle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) lub odpowiednimi normami
Krajow UE lub w zakresie przyjetym przez polskie ustawodawstwo.

10.1 Normy

PN-z-47900-1 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gtéwne parametry

PN-z-47900-3 Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-02 — ROBOTY ZIEMNE
45111200-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
ziemnych realizowanych w obrebie placu budowy.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujacych robét:

— wykopy

— podkfady podposadzkowe z piasku zwyktego

— zasypki

2. MATERIALY

Do wykonania wykopéw materiaty nie wystepuja. i

Do wykonania podktadu i zasypki nalezy stosowac piasek zwykly lub zwir umozliwiajgcy wiasciwe zageszczenie. Zrddia
uzyskania materiatéw — piasku Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robét. Miejsca czasowego sktadowania
materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem
budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce. Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdw powinny by¢ przez
Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy moga by¢ wywiezione poza teren
budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty ziemne mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robét ziemnych powinien wykazac¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki, fadowarki, wiertarki
mechaniczne itp.),

— jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntéw (spycharki, zgarniarki, réwniarki, itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

— sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na cafej powierzchni
fadunkowej i zabezpieczy¢é przed spadaniem lub przesuwaniem. Wybdr Srodkéw transportowych oraz metod transportu
powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci
transportu. Wydajnos$¢ srodkéw transportowych powinna by¢ ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu). Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byc¢
podstawg roszczern Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykopy

5.1.1. Sprawdzenie zgodnos$ci warunkéw terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopéw przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢ rzednych terenu z danymi
podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopéw
konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych.

5.1.2. Tolerancje wykonywania wykopéw

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.

5.1.3. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopoéw

(1) Wykopy powinny byé wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 30 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byé usunieta
bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego
posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inspektorem Nadzoru celem podjecia odpowiednich decyzji.

5.2. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego

Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

5.2.1. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzié¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiektu.

5.3. Zasypki

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopéw po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co powinno by¢
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopéw powinno byé wykonane bezposrednio po zakoriczeniu przewidzianych w nim robét.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakéw recznych,

0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu nie mniejszy niz Js = 0,95 wg préby normalnej Proctora.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.3.

Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegdlnionymi w p. 10.
6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoriczeniu powinny

obejmowacg:

— zgodnos$¢ wykonania rob6t z dokumentacja,

— prawidtowos$¢ wytyczenia rob6t w terenie,

— przygotowanie terenu,

—rodzaj i stan gruntu w podtozu,

— wymiary wykopow,

— zabezpieczenie wykopow.

6.2. Wykonanie podktadéw

Sprawdzeniu podlega:

— przygotowanie podtoza,

— materiat uzyty na podktad,

— grubos¢ i rownomierno$¢ warstw podkfadu,

— sposob i jakosé zageszczenia.

6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

— stan wykopu przed zasypaniem,

— materiaty do zasypki,

— grubos¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki,

— sposob i jakosc zageszczenia.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

Wykopy — [m3]

Podkfady — [m3]

Zasypki—[m3]

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania Ogéine”.

Wykopy — ptaci sie za m3 gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuije:

— wyznaczenie zarysu wykopu,

— odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wtasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego — ptaci sie
za m3 podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatow,

— zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Zasypki — ptaci sie za m3 zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuije:

— dostarczenie materiatow,

— zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.

. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z p6zniejszymi zmianami (ostatnia
zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108
poz. 953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

OO WN =
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-03 - ZBROJENIE
45262310-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia
betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze nastepujacych robét:

— przygotowanie zbrojenia,

— montaz zbrojenia,

— kontrola jakosci robot i materiatow.

Zakres robét obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, ptyt, belek, podciggdéw, rdzeni.

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi gtadkimi ze stali i A-O lub o klasie wyzsze;j.

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-lII.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogélne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal
klas i gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: Alll (prety gtéwne), oraz stal klasy AO (strzemiona)
gatunku StOS (lub stali o wyzszej klasie).

2.1.2. Whasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Powierzchnia walcoéwki i pretdw powinna by¢é bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni czotowej pretéow
niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215. Przeznaczona do odbioru na
budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:

— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obrébki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do kazdej wigzki) musza
znajdowac sie nastepujace informacje:

— znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrébki cieplnej.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podktadki dystansowe muszg byc¢
przymocowane do pretéw.

3. SPRZET

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujace w budownictwie ogdélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania
BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegélnie niebezpieczne
dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegaé kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny byé przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w spos6b zapewniajacy unikniecie trwatych
odksztaicen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia

Powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.
5.2.2. Czyszczenie pretéow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia
zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czyscic preparatami rozpuszczajacymi
ttuszcze. Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka .Stal pokryta fuszczgca sie
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rdza i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu
nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzona mozna zmyé¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe s3 réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomoca kluczy, mtotkédw, Scianek. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od
linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu
ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie réwniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042. Minimalna
odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine, wynosi 10d dla stali A-lll i A-Il lub 5d dla stali A-I.
Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢
odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukgcji, w ktérych zagieciu ulegaja
jednoczesnie wszystkie perty zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednice zagiecia réwng co najmniej 20d. Wewnetrzna
Srednica odgiecia strzemion i pretdéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgieé
pretéow nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas
wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogéine

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w
deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna
wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub
innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej
wody. Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢
co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,05 m - dla pretéow gtéwnych lekkich podpér i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagéw, gzymsoéw,

— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie betonowania jest
niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposéb okreslony w dokumentacji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem
wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do
faczenia pretdw o srednicy do 12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupéw nalezy taczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a pozostatych
pretéw — na przemian. i

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

— préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z réznych miejsc kregu. Jako$¢
pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje
wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretéw:

— otulenie wkitadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny,

— rozstaw pretéw w Swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— diugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonac¢ z dokfadnoscig: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg na stepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,

— réznica w rozstawie miedzy pretami gtdéwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkga obmiarowg jest 1 tona. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego uzbrojenia, {j.
faczna dtugos¢ pretéw poszczegélnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sie
stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdéw, przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez
zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o $rednicach wiekszych od wymaganych w
dokumentaciji projektowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
koncowego. Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora
nadzoru. Do odbioru robét maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,WWymagania ogéine”.

8.1. Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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8.1.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

8.1.2. Zakres robot

Zakres rob6t zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone
przez niego dokumenty.

8.2.0dbidr koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia robét
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi. Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodno$¢ wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

— zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa liczby pretéw w poszczegélnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidtowos$ci wykonania hakéw, ziacz i dlugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania Ogéine”.

Cena jednostkowa 1t obejmuje :

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

— oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

— taczenie pretéw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja projektowa i niniejsza ST,

— wykonanie badan i pomiaréw,

— oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy i usuniecie ich poza teren budowy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

2. IDT-ISO 6935-1:1991

. PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.

. PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

. IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane.

. PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.
Poprawki

1. /AK:1998/Ap1:1999

2. PN 82/H-93215 Walcdwka i perty stalowe do zbrojenia betonu

3. Bl 8/92 poz. 38

Zmiany 1

1. PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
1. PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

2. PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
3. PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukciji,

— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.

o0k W
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-04 — BETONOWANIE KONSTRUKCJI
45262300-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych oraz podfozy betonowych w obiektach kubaturowych oraz
obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji betonowych i
zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnosci
majacych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowe;j,

— wykonaniem deskowar wraz z usztywnieniem,

— ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;j,

— pielegnacja betonu.

W. w. zakres dotyczy wszystkich elementéw wykonywanych z zelbetu — fundamentéw, rdzeni, belek, podciagéw, ptyt, schodéw.
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz podanymi ponizej:

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i
grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzgcych przez sito kontrolne o
boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwo$¢ betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchtona¢ beton, do jego masy w stanie suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem przepuszczalnosci wody.
Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartos¢ cisnienia wody w MPa, dziatajgcego na prébki betonowe.

Stopier mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego odpornosci na dziatania
mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek betonowych, przy ktérej ubytek
masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego wytrzymatos$ci na $ciskanie. Liczba
po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowana RbG w MPa.

Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95% prawdopodobierstwem) uzyskania
w wyniku badania na $ciskanie kostek sze$ciennych o boku 150 mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z
norma PN-B-06250.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST.

2. MATERIALY

Wymagania dotyczace jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701. Dopuszczalne jest stosowanie
jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkéw) klasy:

— dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

— dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,

— dla betonu klasy B45 i wiekszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (atest). Kazda partia dostarczonego cementu
przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru. Zakazuje sie pobierania
cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej
samej cementowni. Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujagcym
badaniom:

— 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-3;1996, PN-EN 196-6;1997,

— sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego musza spetnia¢ nastepujace
wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

— poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,

— koniec wigzania — najpdzniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu réwnomierno$ci zmiany objetosci:

— wg proby Le Chateliera — nie wiecej ni= 8 mm,

— wg préby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawartosci grudek (zbrylen), nie dajacych sie
rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru
cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnie$¢ w palcach i nierozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usuna¢ poprzez
przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodno$¢ z
normami, cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw
przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach);

— cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub Zelbetowe przystosowane do pneumatycznego zatadunku i
wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach). Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajgce cement przed
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Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajace
cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca
przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uptywie terminu trwato$ci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposéb
umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sie stato$cig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia pozwalajaca na
wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegélne rodzaje i frakcje kruszywa musza byé na placu sktadowym oddzielnie
sktadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajgcy mieszanie sie. Kruszywa grube powinny wykazywaé
wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodng z wymaganiami normy PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie
dopuszcza sie grudek gliny. W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekraczaé 5%, a nadziarna 10%. Ziarna
kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/4 odlegto$ci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku betonowania.

Do betonéw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o maksymalnym
wymiarze ziarna 16 mm. Stosowanie gryséw z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace gryséw granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

— zawarto$¢ pytéw mineralnych —do 1%,

— zawarto$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,

— wskaznik rozkruszenia:

+ dla gryséw granitowych — do 16%,

« dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,

— nasigkliwos¢ — do 1,2%,

— mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,

— mrozoodporno$é wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywaé zwiekszenia wymiaréw
liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkéw siarki — do 0,1%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej

wg normy PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i
kopalnianego uszlachetnionego. Zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢c w
granicach:

—do 0,25 mm — 14+19%,

—do 0,50 mm — 33+48%,

—do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— zawarto$¢ pytéw mineralnych — do 1,5%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywac zwigkszenia wymiaréw
liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-06714.26,

— w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,

— oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych,

— oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikéw jego petnych badan wg normy PN-B-
06712 oraz wynikbéw badania specjalnego dotyczgce reaktywnosci alkalicznej w terminach przewidzianych przez Inspektora
nadzoru. W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-06712, uzycie
takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i
ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wilgotno$ci kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania
receptury roboczej betonu.

2.1.3. Woda zarobowa - wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli wode do betonu przewiduje sie
czerpac z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajgcym,

— uplastyczniajgcym,

— przyspieszajacym lub op6zniajgcym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajgco - uplastyczniajgcych,

— przyspieszajaco - uplastyczniajgcych.

Domieszki do betonéw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut Drég i Mostéw oraz
posiadac atest producenta.

2.2, Beton C8/10, C16/20 (B-10, B-20)

Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ na stepujgce wymagania:

— nasigkliwo$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornos$¢ — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatos$ci na $ciskanie nie

wiekszy niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy
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PN-B-06250,

— wodoszczelno$¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),

— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma PN-B-06250 tak, aby przy najmniejszej ilosci wody
zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala
laboratorium Wykonawcy lub wytwérni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Stosunek
poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢
piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewnia¢ niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu
przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do 16 mm. Optymalna zawarto$¢ piasku w
mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym teoretycznie stosunku
w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rézng, ale nie wieksza od dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

— za optymalna ilos¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktérej mieszanka betonowa zageszczona przez wibrowanie charakteryzuje
sie najwieksza masg objetosciowa. Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujgcego mieszanke betonowa nalezy okres lic do$wiadczalnie. Wspéiczynnik ten wyznacza sie na podstawie
uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od warto$ci przewidywanej
teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance
mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze fachowej. Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od
klasy betonu sg nastepujace:

— 400 kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30,

— 450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu skfadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w warunkach naturalnych
(rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednia wymagana wytrzymatos¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako réwna
1,3Rb G.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie powinna przekraczac:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu kruszywa do 16 mm.
Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-B-06250 symbolem K-
3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.
Dopuszcza sie dwie metody badania:

— metoda Ve-Be,

— metoda stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozona konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie PN-B-06250 nie moga
przekraczag:

— +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

—+10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé aparatem Ve-Be. Dla konsystenc;ji
plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego

3. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Dozatory musza
mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym
dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych). Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub
pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac
wibratory z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i faty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ przy pomocy mieszalnikdw samochodowych (tzw. gruszek). llos¢ ,gruszek”
nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia
betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna
wykonywac przy pomocy pompy do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15°C,

— 70 min. — przy temperaturze +20°C,

— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1. Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce szczegétowego programu i
dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru) obejmujacej:

— wybér sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowe;j,

— spos6b transportu mieszanki betonowe;j,

— kolejnosc¢ i sposob betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,

— sposob pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowo$¢ wykonania wszystkich
robét poprzedzajgcych betonowanie, a w szczegélnosci:

— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnieh pomostéw itp.,

— prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodnos$¢ rzednych z projektem,

— czystos¢ deskowania oraz obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajgcych wymagana wielkos$é otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
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— prawidtowos$¢ wykonania wszystkich robét zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw dylatacyjnych, warstw izolacyjnych,
itp.,

— prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg konstrukcje (kanatéw, wpustéw,
saczkoéw, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251. Betonowanie mozna
rozpoczac¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytgcznie w wyspecjalizowanym zakfadzie produkcji betonu, ktéry
moze zapewni¢ zagdane w ST wymagania. Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo z doktadnoscia:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— +3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzadzenia
dozujgce wode i ptynne domieszki powinny byé sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno
sie uwzglednia¢ korekte zwiazang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie,
jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji
umozliwiajgcej fatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z
wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada. W przypadku, gdy wysoko$¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke
podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy
wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzegaé wymogoéw dokumentacji technologicznej, ktéra
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w fundamentach, $cianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociaggu pompy
badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajgc wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy,

— przy betonowaniu oczepoéw, gzymsoéw, wspornikéw, zamkdw i stref przydylatacyjnych stosowac wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:

— wibratory wgtebne stosowac¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie wiekszej niz 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawa wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gfeboko$¢ 5+8 cm w warstwe poprzednig i
przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego dziatania
wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (tawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu plyt pomostéw i charakteryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (fata) wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢ od 30 do 60
S,

— zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku
diugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z Projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a w prostszych przypadkach
mozna sie kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni elementu. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania powinna by starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie
z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w ukfadaniu betonu
zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po
catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu. W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego os$wietlenia, zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie
wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana
konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania
betoniarki nie powinna wyzsza niz 35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy
zabezpieczy¢ miejsce robot za pomocg mat lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi wodoszczelnymi ostonami
zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem. Przy temperaturze
otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia betonowania rozpocza¢ pielegnacje
wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze
otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciagu pierwszych 3 dni co 3 godziny w dzier i co najmniej 1 raz w nocy, a w
nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-
32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili
uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujace wymagania:
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— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa, przetomami i
wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczaine,

— réwnos$¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10260;
wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm. Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny byc¢
oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukgji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwnac za pomoca tarcz karborundowych i
czystej wody. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy wykonac¢ wedtug projektu
technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczern statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt opracuje
Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity
wywotane parciem $wiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

— szybko$¢ betonowania,

— spos6b zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukgji,

— zapewnia¢ jednorodna powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednia szczelnosé,

— zapewnia¢ tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ uzycia,

— wykazywacé odpornos¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna uzy¢ desek z drzew
iglastych Ill lub IV klasy. Minimalna grubo$¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do
faczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie mozna zastosowaé potgczenia na piéro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw
sztucznych albo pianka. Nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na uszczelnienie stykdw $cian z dnem deskowania oraz stykéw
deskowan belek i poprzecznic. Sfazowania nalezy wykonywa¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa. Belki gzymsowe oraz
gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi musza by¢ wykonywane w deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.
Otwory w konstrukcji i osadzanie elementow typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan dokumentacii projektowe;j.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobiera¢ prébki kontrolne w
postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 prébka na 100 zarobéw,

— 1 prébka na 50 m3 betonu,

— 3 prébki na dobe,

— 6 proébek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rdwnomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie, przygotowuje i bada w
okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250. Jezeli prébki pobrane i badane jak wyzej wykazg wytrzymato$¢ nizsza od
przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukgji. Jezeli wyniki tych badan
beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajgcy wymaganej klasie betonu. W przypadku niespetnienia warunkéw
wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania, dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda
Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie p6zniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza sie pobieranie
dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie krétszym niz od 28 dni.

Dla okres$lenia nasigkliwosci betonu nalezy pobrac przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie betonowania
obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikédw betonu, sposobu uktadania i zageszczania po 3 probki o ksztatcie
regularnym lub po 5 prébek o ksztaicie nieregularnym, zgodnie z norma PN-B-06250. Probki trzeba przechowywaé w
warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250. Nasigkliwos$¢ zaleca sie réwniez bada¢ na
probkach wycietych z konstrukcji. Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co
najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu
po 12 préobek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w
warunkach laboratoryjnych i badaé w okresie 90 dni zgodnie z norma PN-B-06250. Zaleca sie bada¢ mrozoodporno$¢ na
probkach wycietych z konstrukcji. Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek
reprezentujgcych dang partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopiert wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajgc co najmniej jeden raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6 prébek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160
mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100 mm. Prébki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i badaé¢ w
okresie 28 dni wg normy PN-B-06250. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na probkach wycietych z konstrukcji. Na
Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne laboratoria lub inne
uprawnione) przewidzianych norma PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli beton poddany jest specjalnym
zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagarn technologii produkcji. W
planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualna norma i niniejsza ST oraz ewentualnie inne,
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowe;j,

— badanie betonu.

6.2. Tolerancja wykonania

6.2.1. Wymagania ogdine

— Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku wykonywania
elementéw szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia
oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

— Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z podaniem:

a) zmian warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typéw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami

podanymi w normie, tgcznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,
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c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegélnych elementéw

konstrukcji.

— Dokfadnos$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach

projektowych.

— Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku

do osi podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupow.

— Odchylenia poziome wzdiuz wysokos$ci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w stosunku do ukfadu
rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace.

6.2.2. System odniesienia

— Przed przystgpieniem do robdét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa geodezyjna
stanowigce przestrzenny ukfad odniesienia do okreslania usytuowania elementéw konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-
02251 i PN-74/N-02211.

— Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Fundamenty (tawy-stopy)

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu

pozycyjnego nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.4. Stupy i Sciany

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania stup6w i $cian w planie w stosunku do punktu

pozycyjnego (lub osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegto$ci usytuowania stupdw i $cian w planie w stosunku do stupéw i $cian
sgsiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub diugoscia w metrach) na kazdym poziomie nie powinno byé
wieksze niz:

+20mmprzy L<30m,

+ 0,25 (L+50) przy 30 m < L <250 m,

+ 0,10 (L+500) przy L = 500 m.

— Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o wysokosci h nie powinny
by¢ wieksze niz:

+ h/300 przy klasie tolerancji N1,

+ h/400 przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne wygiecie stupa lub Sciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji budynku na wysoko$ci Zhi w
stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢ wieksza niz:

>hi /300 n1/2 _ przy klasie tolerancji N1,

2hi /400 n1/2 _ przy klasie tolerancji N2.

6.2.5. Belki i ptyty

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu podpér belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:

+ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnaciji nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu podstawy nie powinno byc¢
wieksze niz:

+ 20 mm przy Hi <20 m,

+ 0,5 (Hi+20) przy 20 m < Hi < 100 m,

+ 0,2 (Hi+200) przy Hi > 100 m.

6.2.6. Przekroje

— Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie ptaszczyzny
bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
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+ 0,02 li lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:

—10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgie¢ i potgczen pretéw nie powinno by¢ wieksze niz:

—10 mm przy klasie tolerancji N1,

-5 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.7. Powierzchnie i krawedzie

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,

5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

15 mm przy klasie tolerancji N1,

10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny byé
wieksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny by¢ wieksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,

4 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego sko$nos¢ (odchylenie od obrysu) w ptaszczyznie
nie powinno by¢ wieksze niz:

L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,

L/200 = 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:

4 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.8. Otwory i wkiadki

— Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wkfadek nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 m3 (metr szeScienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilosci
konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkéw, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym od 6
cm2.

1 m3 wykonanej konstrukcji.

1 m3 wykonanego podbetonu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robét zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie

z dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu rob6t.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbiér koncowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia robot
betonowych i spetnieniu innych warunkow dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdéine” Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach
podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje dla:

Beton:

— dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgiji,

— oczyszczenie podtoza

— wykonanie deskowania z rusztowaniem,

— ufozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw, zabetonowaniem
zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

— pielegnacja betonu,

— rozbiérka deskowania i rusztowan,

— oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatéw rozbiérkowych poza granice obiektu.

Podbeton:

— wyréwnanie podtoza,

— przygotowanie, utozenie,

— zageszczenie i wyréwnanie betonu,

— oczyszczenie stanowiska pracy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

2. PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i projektowanie. Materiaty.

3. PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

4. PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

5. PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
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6. PN-EN 197-1 Cement. Skitad, wymagania i kryteria zgodno$¢ dla cementu powszechnego uzytku.

7. PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

8. PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

9. PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

10. PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

11. PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

12. PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

13. PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa wzorcowa do badan.

14. PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

15. PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody wydzielajacej sie
samoczynnie z mieszanki betonowe;.

16. PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji kapilarnej.

17. PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

18. PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawarto$ci suchej substanc;ji.

19. PN-EN 480-10 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawarto$ci chlorkéw rozpuszczalnych
w wodzie.

20. PN-EN 480-12 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci alkaliow w domieszkach.
21. PN-B-06250 Beton zwykly.

22. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

23. PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania wytrzymatosci betonu na
Sciskanie.

24. PN-B-06262 Nieniszczagce badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania wytrzymatosci betonu na
$ciskanie za pomocag miotka Schmidta typu N.

25. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

26. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

27. PN-B-06714/00Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogoéine.

28. PN-B-06714/10Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamisto$ci.

29. PN-B-06714/12Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych.

30. PN-B-06714/13Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytéw mineralnych.

31. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda przesiewania.

32. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik ksztattu.

33. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci.

34. PN-B-06714/34Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkaliczne;.

35. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

36. PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;j:

— 240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozja konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych.

— Warunki wykonania i odbioru robé6t budowlanych..
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - 05 ROBOTY MUROWE
CPV - 45262520-2

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace robét murowych

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja jest stosowana jako czes¢ Dokumentéw Kontraktowych i nalezy jg stosowac¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot
opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres Roboét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z budowa nastepujgcych elementéw:
- murowanie $cian fundamentowych
- murowanie $cian dziatowych
- budowa $cian konstrukcyjnych,
- wbudowanie nadprozy nad projektowanymi otworami
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogéine wymagania dotyczace Robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektows,
Specyfikacjami i poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.6. Dokumentacja Projektowa szczego6towa

Wykonawca jest zobowigzany prowadzi¢ Roboty zgodnie z Dokumentacja Projekiowa oraz zgodnie z poleceniami
przekazanymi przez Przedstawiciela Zamawiajacego. Wykonawca jest zobowigzany przedtozy¢ wyniki badan uzytych
materiatéw oraz jest zobowigzany przedtozy¢ atesty, aprobaty, certyfikaty, itp. na uzyte materiaty. Przed rozpoczeciem prac
nalezy dostarczy¢ do akceptacji Przedstawiciela Zamawiajgcego proponowany projekt sktadu zaprawy murarskiej.

2. MATERIALY

Nalezy stosowac:

- bloczki z betonu komérkowego klasy 400 gr. 24, 12 cm,

- nadproza prefabrykowane typu L19N

Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda odpowiadaty wymaganiom norm:

dla cegiet budowlanych - PN-EN 771-1+A1:2015-10,

dla zaprawy murarskiej - PN-EN 998-2:2016-12

W okreSlonym przez Inspektora nadzoru czasie przed wbudowaniem materiatéw, Wykonawca przedstawi szczegétowe
informacje dotyczace zrédfa ich wytwarzania oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie, jak tez na zyczenie Inspektora nadzoru prébki do zatwierdzenia.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST-00 ,WWymagania Ogéline”.

3.2. Stosowany sprzet
Do wykonania Robét zwigzanych z budowg $cian nalezy stosowac jedynie sprzet zapewniajagcy wysoka jakosc¢ realizacji; badz
inny sprzet zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST-00 ,WWymagania Ogélne”.

4.2. Transport elementéw do wbudowania
Materiaty, w szczegélnosci bloczki nalezy przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych, w sposéb uniemozliwiajacy ich uszkodzeniu
i zawilgoceniu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania Robét
Ogodlne zasady wykonania Robét podano w SST-00 ,Wymagania Ogéine”.

5.2. Warunki wykonania Robét

Warunki atmosferyczne:

- nalezy utrzymac¢ materiaty i zaprawe w temperaturze przekraczajacej 0°C;

- nie dopuszcza sie stosowania dodatkéw przy$pieszajgcych wigzanie zaprawy lub zapobiegajacych zamarzaniu;

- w przypadku, gdy temperatura powietrza spada do 0°C, nalezy zastosowac odpowiedni sprzet lub okrycia, w celu utrzymania
minimalnej wymaganej temperatury dla zabezpieczenia prac murarskich do czasu petnego zwigzania;

- w kwestiach nieuregulowanych niniejsza specyfikacjg nalezy stosowa¢ norme PN-68/B-10020 "Roboty murowe z cegty;
wymagania i badania przy odbiorze".

5.3. Przygotowanie Robot
Uwagi:
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- nalezy doktadnie wymiesza¢ sktadniki zaczynu cementowego w iloSciach potrzebnych do natychmiastowego uzycia;

- nalezy zuzy¢ zaczyn w ciggu 1,5 godziny od wprowadzenia do mieszanki wody i przed poczatkowym stwardnieniem;
nawadnianie zaczynu jest niedozwolone;

- nie dopuszcza sie stosowania zwigzkéw zapobiegajgcych zamarzaniu w celu obnizenia punktu zamarzania zaczynu;

- nie nalezy stosowac jakichkolwiek domieszek w zaczynie.

Ponadto:

- nalezy dostarczy¢ o$cieznice, a w czesciach publicznych tzw. o$cieznice $lepe (tracone, uzywane do murowania i osadzania
wiasciwych) przeznaczone do wstawienia w $cianach murowanych i doktadnie ustawic; nalezy ustali¢ potozenie i wielko$¢
wbudowanych elementéw montowanych przez inne ekipy budowlane;

- nalezy ustali¢ linie, poziomy i przebieg warstw muru unikajgc powstawania odchytek;

- dla kazdej ze $cian nalezy ustali¢ miejsca i wielko$¢ otworowa technologicznych oraz miejsca i wielko$¢ bruzd instalacyjnych;
przed wykonawstwem cato$¢ zgtosi¢ Przedstawicielowi Zamawiajgcego.

5.4. Wykonanie robét

- roboty murarskie nalezy wykonaé zgodnie z wymiarami, liniami, poziomami przedstawionymi na rysunkach;

- narozniki zewnetrzne i wewnetrzne oraz Sciany poprzeczne nalezy przewigzac;

- nalezy zachowac¢ dystans muru wielko$ci 6-10 mm od elementéw konstrukcji nosnej (stupy, podciagi); powstatg szczeline
wypehic elastycznie;

- nie nalezy przesuwac bloczkdw po poczatkowym stwardnieniu zaprawy;

- jezeli zachodzi potrzeba dokonania zmian nalezy usung¢ starg zaprawe i wymieni¢ na $wiezg;

- ciecie muru mozna wykonywac jedynie za pomocg odpowiednich urzgdzen mechanicznych, aby otrzymac proste i
niepostrzepione krawedzie;

- w wypadkach gdy przegrody murowane, nienos$ne, siegajg do stropu nalezy zakoriczy¢ mur na 10 do 20 mm ponizej spodu
stropu, ze wzgledu na ugiecie stropu w wyniku obcigzenia; powstatg szczeline nalezy wypetni¢ elastycznie;

- nalezy upewni€ sie, ze wszystkie warstwy muru maja te sama wysokos$¢; pionowe i poziome spoiny powinny by¢ réwne i o tej
samej grubosci.

Tolerancja i standard wykonania:

- maksymalne odchylenia od muru do przylegajgcego muru wynosi: 2 mm;

- maksymalne odchylenie $ciany od pionu wynosi: 6 mm na 3 metrach;

- nalezy zachowac¢ gtadkg powierzchnie na odkrytych powierzchniach muru; jesli $ciana jest przeznaczona pod tynkowanie lub
suchg zabudowe z ptyt gipsowo-kartonowych: nalezy wyréwna¢ spoiny w murze, maksymalna odchyitka powierzchniowa 3 mm;
pozostate $ciany nalezy starannie wyspoinowac "na gtadko" i przygotowac pod malowanie;

Nadproza:

- nalezy wykonac¢ kazdorazowo zgodnie z dostarczonymi rysunkami konstrukcyjnymi.

Ciecie i dopasowanie:

- obowigzkiem Wykonawcy jest ciecie i dopasowywanie bloczkéw ze wzgledu na potrzeby instalacyjne; nalezy wspoétpracowacé z
innymi wykonawcami w celu zapewnienia wtasciwych rozmiaréw, ksztattéw i lokalizacji bruzd i otworéw; w obiekcie
zlokalizowano szereg bruzd pod instalacje, wszystkie one wymagajag wiasciwej realizacji, w obiekcie nie przewiduje sie instalacji
prowadzonych na powierzchniach wykonczonych.

5.5. Usuwanie usterek i ochrona

- po zakonczeniu prac murarskich nalezy usung¢ zbedng zaprawe i zanieczyszczenia,

- nalezy wytrze¢ do sucha mur pod koniec kazdego dnia;

- nalezy dokona¢ przegladu wykonanych Robét, zaznaczy¢ i wymieni¢ jakiekolwiek wadliwe materiaty;

- po ostatecznym zakonczeniu Robét nalezy oczysci¢ zabrudzone powierzchnie za pomoca roztworu, ktéry nie uszkodzi
Swiezego muru lub przylegajacych materiatow.

Ochrona:

- nalezy zabezpieczy¢ miejsce Robot poprzez tymczasowe wzmocnienia podczas wznoszenia muréw; wzmocnienie nalezy
pozostawi¢ do czasu uzyskania wystarczajgcej statecznosci konstrukcji murowych;

- nalezy chroni¢ $wiezo postawiony mur przez narazeniem na roszenie, silne wysuszenie, zamarzanie lub inne szkodliwe
oddziatywania;

- w konstrukgji $cian i $cianek dziatowych nalezy uwzgledni¢ przewidywane przemieszczenia konstrukcji oraz zabezpieczenia
przeciwpozarowe, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz normami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w SST-00 ,Wymagania Ogoéine”.

6.2. Kontrola jakosci Robét budowlanych

Sprawdzenie jakosci Robét polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

- Dokumentacja Projektowa w zakresie kompletnosci wykonanych Robét oraz zgodnos$ci z projektowanymi wymiarami;
- wymaganiami podanymi w pkt. 5 niniejszej Specyfikaciji.

Maksymalna odchytka od ptaszczyzny na facie 3 m moze wynosi¢ 3 mm — réwniez w pionie.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru Robot jest 1 m kwadratowy (1 m?) écian i zamknieé.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady dotyczace odbioru Robét
Ogodlne zasady dotyczace odbioru Robét podano w SST-00 ,Wymagania Ogéine”.

8.2. Odbiér Robét ulegajacych zakryciu

Odbiér Roboét murarskich winien nastapi¢ przed ich zakryciem materiatami lub elementami wykornczeniowymi. Wykonanie Robét
nalezy zgtosi¢ do odbioru Przedstawicielowi Zamawiajgcego.

Roboty bedag odbierane tgcznie z utozonymi instalaciami w bruzdach (lub jej ,kanalizacjg”) oraz tgcznie z przej$ciami
technologicznymi.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST-00 ,Wymagania Ogéine”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m? wykonania $ciany lub zamknigcia obejmuje:

- prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze;

- oznakowanie Robdt;

- transport materiatéw niezbednych do wykonania Robét;

- transport, sprawdzenie, uruchomienie i nalezyta konserwacja sprzetu mechanicznego;
- praca sprzetu mechanicznego;

- przygotowanie i sprawdzenie podtoza;

- murowanie;

- wykonanie dylatacji stropowe;j;

- utozenie zbrojenia, ,wklejenie” w istniejgce elementy zelbetowe;

- montaz lub koordynacja elementéw technologicznych przejec instalacyjnych;
- montaz $lepych oscieznic;

- betonowanie i wibrowanie;

- wykonanie dylataciji;

- przygotowanie pod warstwy lub elementy wykonczenia;

- prace porzadkowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
. PN-B-03002:2007 Konstrukcje murowe — Projektowanie i obliczanie

1
2. PN-EN 771-1+A1:2015-10 Wymagania dotyczgce elementéw murowych - Cze$¢ 1: Elementy murowe ceramiczne
3

. PN-EN 771-4+A1:2015-10 Wymagania dotyczace elementéw murowych - Cze$¢ 4: Elementy murowe z autoklawizowanego

betonu komoérkowego

4. PN-EN 772-2:2006 Metody badan elementéw murowych - Cze$¢ 2: Okreslenie procentowego udziatu powierzchni
drazen w elementach murowych (na podstawie odcisku na papierze
5. PN-EN 772-16:2011 Metody badan elementéw murowych - Czes¢ 16: Okreslenie wymiaréw

6. PN-EN 998-2:2016-12 Wymagania dotyczgce zaprawy do muréw - Cze$¢ 2: Zaprawa murarska
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-06 - PODLOZA | IZOLACJE POSADZEK
45432130-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie wykonania podtoza posadzek i
warstw izolacyjnych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na zadaniu
wymienionym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie posadzek wraz
z izolacjami.

1.4.0Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w ogéinej
specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogoéine".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ robét z dokumentacja projektowa, specyfikacja
techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robo6t podano w ogdinej specyfikacji technicznej
ST-0 "Wymagania Ogoélne".

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ogoélnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania Ogdine" pkt. 2.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ oraz zgodno$¢ z Dokumentacja, Specyfikacjami

Technicznymi i obowigzujgcymi normami. Ponadto Wykonawca wykonania roboty zgodnie z poleceniami Inspektora Nadzoru.
2.2 Woda

Mozna stosowaé kazdg wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.3 Zaprawy - podkiady i wylewki

Wymagane dane techniczne dla gotowych podktadow:

-spetnione wymagania PE-EN 13813

-produkt musi posiadac¢ atest PZH i aprobate techniczng ITB

-wytrzymato$¢ na zginanie >5 Mpa

-wytrzymatos¢ na sciskanie > 20 Mpa

Wymagane dane techniczne dla gotowych wylewek:

-spetnione wymagania PE-EN 13813

-produkt musi posiadac¢ atest PZH i aprobate techniczng ITB

-wytrzymato$¢ na zginanie >7 Mpa

-wytrzymato$¢ na Sciskanie > 25 Mpa

2.4 Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 13139:2004 a w szczegoélnosci:

-nie zawiera¢ domieszek organicznych

-mie¢ frakcje réznych wymiaréw

2.5 1zolacje przeciwwilgociowe

Wszystkie materiaty musza by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi i obowigzujgcymi normami
oraz zaleceniami Inspektora Nadzoru. Przewidziano zastosowanie izolacji przeciwwilgociowej w postaci folii PE

2.6 Zaprawy samopoziomujace

Wyroby musza by¢ zgodne z PN-EN 13813:2003, posiadajace ocene higieniczng Panstwowego Inspektora Higieny.

Baza: mieszanka cementéw z wypetniaczami mineralnymi i modyfikatorami

Gestos¢ nasypowa: ok. 1,1 kg/dm®

Temperatura stosowania: od 5do 10 C

Wytrzymato$¢ na $ciskanie (wg PN-EN 13813) : C30

Wytrzymatos$¢ na zginanie (wg PN-EN 13813) : F7

Skurcz: (wg PN-EN 13813) 0,3 mm/m

Scieralnosé (wg PN-EN 13813) : A12

Konsystencja (wg PN-EN 13813): 145

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ogéinej specyfikacji technicznej ST-0 ,WWymagania Ogoélne"

pkt. 3.

3.2 Sprzet

Prace mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu przy czym Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu,
ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych roboét, zaréwno w miejscu tych roboét jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku. Sprzet uzywany przez Wykonawce
inny niz przewidziany w Dokumentacji musi uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ogoélnej specyfikacji technicznej ST-0 ,WWymagania Ogoélne" pkt. 4.

4.2 Transport

Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego i urzadzen nalezy stosowaé sprawne technicznie $rodki transportu. Powinny
one zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie
takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ robét i wlasciwosci przewozonych towaréw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania ruchu drogowego pod wzgledem formalnym i rzeczowym.

26



Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wiasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania Ogéline" pkt. 5. Szczegotowe
rozwigzania techniczne dotyczace wykonania podtdg i posadzek okresla Projekt Budowlany

oraz dokumentacja kosztorysowa.

5.2. Gotowe posadzki cementowe

Zaprawa do wykonywania podktadu podtogowego na bazie cementu do stosowania wewnatrz

obiektéw budowlanych.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ czyste, nosne, wolne od substancji zmniejszajacych przyczepnosc (pyly, bitumy, oleje).

Oczyszczone, odkurzone podioze nalezy zwilzy¢ woda, a w przypadku stabego i silnie chfonacego podioza zagruntowaé
emulsjg gruntujaca.

Wykonanie:

Zawarto$¢ opakowania wsypac¢ do zimnej wody w proporcji 0,10 do 0,12 litra wody na 1 kg suchego proszku

i doktadnie wymiesza¢ za pomoca mieszadta kubetkowego lub w betoniarce. Zaprawe nanosi¢ na przygotowane podtoze tak jak
tradycyjne jastrychy cementowe. Szeroko$c¢ uktadanego pola ok. 2m. Wyréwnac¢ zaprawe za pomoca tat przesuwanych po
wczesniej przygotowanych prowadnicach oddzielajacych pola. Powierzchnie zatrze¢ na gtadko. Zaprawe nalezy zuzy¢ w ciggu
2 godzin. W przypadku gestnienia w tym czasie, nalezy jg ponownie wymieszac¢ dolewajgc wody. W czasie wigzania chronic¢
przed zbyt szybkim wysychaniem. Po wstepnym zwigzaniu wykonac dylatacje oraz pielegnowac jak tradycyjny beton.
Przechowywanie:

Przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych, w oryginalnych opakowaniach. Czas przechowywania do 12 miesiecy.
5.3. Gotowe samopoziomujace zaprawy cementowe

Stosowane do recznego wylewania podkitadéw i podtozy pod ptytki ceramiczne, kamienne, wykfadziny elastyczne, parkiety i
mozaiki ceramiczne.

Wiasciwosci:

Suchg mieszanke cementowg mozna stosowac¢ w dowolnej ilosci warstw, lecz tak, aby grubo$¢ jednej warstwy nie przekraczata
20mm. Przed wylaniem kolejnej warstwy powierzchnie nalezy zagruntowa¢ emulsjg gruntujaca.

Przygotowanie podtoza:

Podtoze powinno by¢ czyste i wolne od zattuszczen. Wytrzymatosé podtoza na rozcigganie powinna by¢ wieksza niz 1,5 Mpa.
Przed przystapieniem do wylewania podfoze nalezy zagruntowa¢ emulsja gruntujaca, ktéra utatwia rozptywanie masy i
powoduje wyréwnanie chtonnosci podtoza. Wylewke nalezy oddylatowac od $cian, a istniejace w podtozu dylatacje nalezy
zaznaczyé¢ na $cianach i po zwigzaniu wylewke w tych miejscach nacig¢.

Wykonanie:

Zawarto$¢ opakowania wsypa¢ do odmierzonej ilosci wody w proporcji zgodnej z instrukcja producenta.

Sktadniki intensywnie miesza¢ do momentu uzyskania wolnej od grudek masy. Po odczekaniu ok. 5 minut zaprawe dokfadnie
wymieszac¢. Na przygotowane podtoze wylaé ptynng zaprawe i rozgarng¢ po powierzchni podfoza paca stalowa lub tatg oraz
chronic¢ przed zbytnim wysychaniem. Przechowywac nalezy w pomieszczeniach suchych , w oryginalnych opakowaniach. Czas
przechowywania do 12 miesiecy.

5.4. Folie hydroizolacyjne

Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw
przegréd budowlanych przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podkfadéw cementowych i betonowych, wody
opadowej. Szczelnosé uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw sasiednich arkuszy folii tasma uszczelniajacy i
obustronnie klejaca

Wymogi techniczne:

- grubos¢ 0,20 mm,

— masa powierzchniowa 190 g/m2,

- wytrzymato$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,

- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m, — w czasie 100 h nie przesigka,

- opor dyfuzyjny = 60 m2 hPa/g,

- rozprzestrzenianie ognia: nie rozprzestrzeniajgce ognia.

5.5.Ptyty styropianowe

Plyty styropianowe winny spetni¢ wymagania normy PN-B-20132:2005, PN-EN13163:2004 i PN-EN13172:2002.

Piyty styropianowe EPS-200-036 grubosci 20cm pod posadzki.
Wymagania:

wspotczynnik przenikania ciepta A =0,036 W/m2K

— naprezenia $ciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym =200 KPa
— wytrzymatos$é na zginanie = 250 KPa

— zakres temperatur stosowania — do 800C

— klasa reakcji na ogien E

plyty powinny miec na catej dtugosci jednakowg twardosc oraz $cisliwos¢

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania Ogoélne" pkt. 6.

Dostarczane na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli
powinien ustali¢ Kierownik Budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru.

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowacé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogélnych wykonania robét.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wszystkich elementéw zgodnie z pkt. 5 niniejszej SST oraz Dokumentacjg Techniczna.
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
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Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ogéinej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania Ogélne" pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa dla wszystkich warstw posadzki izolacji sg jednostki podane w przedmiarze

robét. llo&¢ robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej i przedmiaru robét z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inwestora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru prac podano w ogéinej specyfikacji technicznej ST-0 "Wymagania Ogélne" pkt. 8.

1. Odbiory izolacji przeciwwilgociowych powinny byé przeprowadzone w nastepujacych fazach robét :

- po przygotowaniu podtoza lub podktadu pod izolacje

- po wykonaniu kazdej warstwy izolacji

Odbiér powinien obejmowac :

- sprawdzenie jako$ci materiatow,

- sprawdzenie wytrzymatosci, rownosci, czystosci i stanu wilgotnosci podtoza lub podktadu,

- sprawdzenie ewentualnych spadkéw podtoza lub podktadu

- sprawdzenie ciggtosci warstwy izolacyjnej i doktadnosci jej potozenia,

- sprawdzenie uszczelnienia izolacji.

2. Odbiér podktadu powinien by¢ przeprowadzone w nastepujgcych fazach robét :

- po wykonaniu warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym,

- po catkowitym stwardnieniu podkfadu i wykonaniu badania wytrzymato$ci na Sciskanie na prébach kont rolnych
Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie jako$ci materiatdw,

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia warstwy ochronnej na materiale izolacyjnym, jezeli jest ona wymagana,

- sprawdzenie w czasie wykonywania podkfadu jego grubosci w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu:
badania nalezy przeprowadzi¢ metodg przektuwania z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie réwnosci podktadu przez przyktadanie w dowolnych miejscach i kierunkach dwumetrowej

faty kontrolnej odchylenia stanowigce przeswity miedzy fatg i podktadem nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do

1 mm,

- sprawdzenie odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomocg dwumetrowej taty
kontrolnej i poziomicy; odchylenia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych, izolacyjnych i przeciwskurczowych.

3. Odbidr koncowy robét posadzkowych polega na :

- sprawdzeniu z godnosci robét z dokumentacja i przedmiarem

- sprawdzeniu jakos$ci uzytych materiatow

- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania podktadu i warstw izolacyjnych

- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania posadzki obejmujgcego :

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania posadzki,

- sprawdzenie grubosci posadzki monolityczne;j,

- sprawdzenie wytrzymatosci posadzki monolitycznej,

- sprawdzenie wykorczenia posadzki

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ogodlnej specyfikacji technicznej ST-0 ,Wymagania Ogoélne" pkt. 9.
Ptaci sie za ustalong ilos¢ w m? utozonej posadzki (przy okreslonej przedmiarem grubosci) wraz ze wszystkimi jej elementami
konstrukcyjnymi (izolacje itp.) wym. w pkt. 1.3. niniejszej ST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. WWymagania i badania techniczne przy odbiorze

2. PN-EN 13318: 2002 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania. Terminologia.

3. PN-EN 13813: 2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania - Materiaty- Wtasciwos$ci i wymagania
4. BN-72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Plyty styropianowe petne i samo gasnace.

5.PN-86/B-01300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.

6.PN-88/B-06250 Beton zwykty.

7.PN-B-19701:1997 Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.

8.PN-88/6731-08 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne. Kruszywa z zuzla wielkopiecowego.
9.BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10. PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolagji cieplnej w budownictwie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-07 — KONSTRUKCJE DREWNIANE
45261100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukgji
drewnianych.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze konstrukcji drewnianych. Roboty,
ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robot zwigzanych z:

— wykonaniem konstrukcji drewnianej $cian i wiezby dachowe;j,

— deskowania pofaci dachowych deskami na styk,

- wykonaniem poszycia $cian

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogéine”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Drewno

Do konstrukcji drewnianych stosuje sie drewno iglaste zabezpieczone przed szkodnikami biologicznymi i ogniem. Preparaty do
nasycania drewna nalezy stosowaC zgodnie z instrukcja ITB — Instrukcja techniczna w sprawie powierzchniowego

zabezpieczenia drewna budowlanego przed szkodnikami biologicznymi i ogniem. Dla rob6t wymienionych w pozycjach
powyzszych stosuje sie drewno klasy C24 wedtug nastepujacych norm panstwowych:

1) PN-82/D-94021 Tarcica iglasta sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

2) PN-B-03150:2000/Az1:2001. Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie

2.1.1. Niedopuszczalne wady tarcicy

— Zgnilizna,

— Chodniki owadzie,

— Szerokos$¢ stojow 4 mm 6 mm,

— Nierdwnos¢ ptaszczyzn — ptaszczyzny powinny by¢é wzajemnie réwnolegte, boki prostopadte, odchylenia w granicach
odchytek.

— Nieprostopadtosé.

2.1.2. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

2.1.2.1. Materialy i elementy z drewna

Powinny by¢ sktadowane na poziomym podfozu utwardzonym lub odizolowanym od elementéw warstwa folii. Elementy powinny
by¢ sktadowane w pozycji poziomej na podktadkach rozmieszczonych w taki sposéb aby nie powodowaé ich deformaciji.
Odlegtos¢ sktadowanych elementéw od podtoza nie powinna byé mniejsza od 20 cm.

2.1.2.2. Laczniki i materialy do ochrony drewna

Nalezy sktadowac w oryginalnych opakowaniach w zamknietych pomieszczeniach magazynowych, zabezpieczajacych przed
dziataniem czynnikéw atmosferycznych.

2.1.3. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera. Materiaty uzyskane
z rozbidrki przeznaczone do ponownego wbudowania kwalifikuje Inzynier. Odbiér materiatéw z ewentualnymi zaleceniami
szczegbtowymi potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

2.2. Wiazary dachowe

Wykonawca na budowie jest odpowiedzialny za prawidiowy transport konstrukcji wigzaréw oraz montaz zgodny ze
specyfikacjami oraz instrukcjami wykonawczymi Producenta.

3. SPRZET

Do transportu i montazu konstrukgcji nalezy uzywaé dowolnego sprzetu.

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach,

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata statecznos$ci. Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie wiezby dachowej

Montaz elementéw wiezby oraz deskowania wykonac¢ zgodnie z PB. Wymagania i badania przy odbiorze. Przed wmontowaniem
konstrukcje zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczna. Drewno uzyte do wykonania konstrukcji ciesielskiej powinno mie¢
wilgotno$¢ nie wiekszg niz 20% dla konstrukgcji chronionych przed zawilgoceniem i 23% dla konstrukcji znajdujacych sie na
otwartym powietrzu. Dopuszcza sie nastepujgce odchytki montazowe:

-dla wigzaréw +/- 2 cm w rozstawie

-dla krokwi +/— 1 cm w rozstawie.

Elementy wiezby stykajgce sie z murem Ilub betonem powinny by¢ odizolowane 1 warstwa papy - dla drewna
zaimpregnowanego. Elementy wiezby powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi w czasie transportu
oraz wyfadunku i zatadunku. Przed przystgpieniem do wyznaczenia i wykonania poszczegoélnych elementéw konstrukcji

wiezby dachowej nalezy doktadnie sprawdzi¢ tasmga stalowg poprzeczne i podtuzne wymiary wykonanego budynku w poziomie
oparcia dachu i skorygowaé odpowiednio wymiary rysunkéw wykonawczych w projekcie. Wyznaczenia wiezby dachowej
dokonuje sie na deskowaniu utozonym na kobytkach wysokosci 60 cm lub na legarach utozonych wprost na gruncie obok
budynku.

Wyznaczenie elementéw wiezby dachowej polega na:
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- wykresleniu w naturalnej wielkosci elementéw lub zespotéw konstrukcyjnych,

- doktadnym przyktadaniu krawedziakdw do wykonania obryséw i wykresleniu na nich potrzebnych zacioséw, wrebdw, czopdw i
otworéw na Sruby.

Po wyznaczeniu i wykonaniu wycie¢ i elementéw potaczern w powtarzalnych elementach konstrukcji wiezby dachowej nalezy
wykonaé prébny ich montaz w celu sprawdzenia doktadnosci potagczen. Majac sprawdzony w prébnym montazu powtarzalny
segment wiezby

dachowej, przystepuje sie do wyznaczenia pozostatych elementéw i innych potaczen. Aby przy montazu na budowie nie pomyli¢
podobnych elementdw, nalezy kazdy element zaopatrzy¢é w znaki odrézniajgce go od innych elementéw. Umieszcza sie je od
strony widocznej na przekroju poprzecznym wiezby dachowej. Znaki mogg by¢ dowolne, wykonane narzedziem metalowym,
aby nie zatarty sie podczas impregnacji drewna, przenoszenia i sktadowania poszczegélnych elementow.

Poszczegdlne elementy nalezy sktadowac¢ pod zadaszeniem, grupami wg ich rodzaju — oddzielnie wigzary, oddzielnie stupy itp.
Impregnacje drewna nalezy wykonaé po dokonaniu prébnego montazu na pare dni przed ustawienie konstrukcji wiezby
dachowe;j.

5.2. Deskowanie potaci dachowych

Deskowanie pofaci powinno by¢é wykonane z desek o szerokosci 12-18 cm i grubosci zapewniajgcej odpowiednig sztywno$¢
podktadu przy danym rozstawie krokwi. Przewaznie stosuje sie na podktady deski o grubosci 25-32 mm. Deski nalezy uktadac
strong dordzeniowg do gory, azeby po ich wyschnieciu w powstatych zagtebieniach nie zatrzymywata sie woda.

Deski faczone powinny by¢ na styk z zachowaniem okoto 2 mm przerwy lub na przylge. W obiektach narazonych na silne
ssanie wiatru na podktady powinny by¢ stosowane deski tagczone na wpust. Deski powinny by¢ przymocowane do kazdej krokwi
przynajmniej dwoma gwozdziami. Wystajgce krawedzie desek w stykach podtuznych i poprzecznych powinny by¢

wyréwnane strugiem. Niewykonanie powyzszej czynnos$ci moze spowodowaé uszkodzenie pokrycia. Czota desek powinny
spotkac sie tylko na krokwiach. Szczeliny miedzy deskami nie powinny przekraczac¢ 2 mm.

5.3 Srodki ochrony drewna

Impregnat owadobdjczy i przeciwpozarowy, musi zapewnia¢ odporno$¢ ogniowag konstrukcji nosnej budynku, stropu i $cian
zewnetrznych na 30 minut (klasa ,D”). Uzyty $rodek musi posiada¢ atest pozwalajacy na jego zastosowanie w obiekcie
uzytecznos$ci publicznej. Nowe drewno suszone komorowo musi by¢ zabezpieczone przez zanurzanie w preparacie (a istniejgca
konstrukcja drewniana przez smarowanie) wg instrukcji producenta i mie¢ cechy materiatu niezapalnego.

Wykonawca wystawi pisemne o$wiadczenie o zabezpieczeniu drewna do cech materiatu niezapalnego (budynek w klasie D)
5.4. Laczniki do drewna

nalezy stosowac :

1.Gwozdzie : okragte i pierscieniowe wg BN-87/5028-12

2.8ruby $rednica minimalna 12mm w zigczach z elementoéw grubosci wigkszej niz 8cm. Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN
- 1SO 4014:2002 Sruby z tbem kwadratowym wg PN-88/M-82121

3.Nakretki : sze$ciokatne wg PN-EN-ISO 4034:2002 i nakretki kwadratowe wg PN-88/M - 82151.

4. Podktadki pod $ruby : podktadki kwadratowe wg PN-59/M-82010.

5.Wkrety do drewna : wkrety do drewna z tbem szesciokatnym wg PN-85/M-82501; Wkrety do drewna z tbem stozkowym wg
PN-85/M-82503 ; Wkrety do drewna z tbem kulistym wg PN-85/M-82505.

6. Laczniki i okucia do drewna z blach stalowych ocynkowanych - systemowe ,

7. Kotwy systemowe 10,12 typu wklejane.

5.5. ptyty wiérowe OSB 3

Produkt drzewny, ptasko prasowany, tréjwarstwowy, ktéry sktada sie z prostokatnych widréw ptaskich, ktére pod wptywem
wysokiego ci$nienia i temperatury, przy zastosowaniu jako spoiwa zywic syntetycznych, sprasowywane sg metodg walcowania
na gorgco. Plyta grubosci 22mm z krawedziami czterostronnie frezowanymi na piéro i wpust. Parametry ptyt wg EN310 :
Wytrzymato$¢ gtéwna na zginanie - 0$ gtéwna = 18 N/mm2 Wytrzymato$¢ gtéwna na zginanie - o$ boczna = 9 N/mm2 Modut
sprezystosci - 0§ gtdwna = 3500 N/mm2 Modut sprezystosci - 0§ boczna = 1400 N/mm2 Wytrzymato$¢ na rozcigganie
prostopadte do ptaszczyzny = 0,30N/mm2 Specznienie na grubo$é po 24h = 15% Odporno$é na wilgo¢ : wytrzymato$¢ na
zginanie po tescie cyklicznym — 0$ gtéwna wg EN321+EN310 = 7 N/mm2 . Przewodnos¢ cieplna = 0,13 W/mK

5.6. wetna mineralna

Produkt nieograniczony i naturalny, otrzymywany w wyniku stopienia skat mineralnych (gtéwnie bazaltu). Materiat ten jest w
petni ekologiczny, ma doskonate wtasnos$ci termoizolacyjne, jest niepalny i hydrofobowy.

Produkowany jest w formie mat, ptyt i filcow, zréznicowanych pod wzgledem gestosci oraz dostosowanych do przyjetego typu
ocieplenia.

Obliczeniowy wspoétczynnik przewodzenia ciepta wetny mineralnej z widkien bazaltowych.

a = 0,031 — 0,042 W/m K. Niniejsza warto$¢ tego wspétczynnika dotyczy materiatdw nizszej gestosci — np. mat. z wetny
mineralne;j.

Ksztatt ptyt winien by¢ regularny, krawedzie proste, a narozniki nie uszkodzone. Wetna powinna tworzy¢ warstwe réwng i ciggta
bez rozwarstwien. Wilgotno$¢ wetny nie powinna by¢ wieksza niz 2 % suchej masy.

Piyty i filce powinny mie¢ na cafej powierzchni jednakowag twardo$¢ oraz $cisliwos¢, $cisliwosé widkna powinny byé
réwnomiernie zaimpregnowane.

Piyty z wetny mineralnej przeznaczone do ocieplania stropodachéw petnych pod bezposrednie krycie papa ( bez stosowania
gtadzi cementowej) powinny spetniaé nastepujgce wymagania:

- Scisliwosc¢ pod obcigzeniem 4 kPa — nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci.

- wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni — nie mniejsza niz 2 kPa,

- nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie — nie wieksza niz 40% suchej masy.

Ptytom innych odmian nie stawia sie dodatkowych wymagan poza podanymi w normie.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy transportowac¢ i przechowywaé¢ w warunkach suchych, pod przykryciem ochronnym lub
zadaszeniem.

Piyty i filce z wetny mineralnej moga by¢ stosowane do izolacji termicznej $cian, stropodachéw wentylowanych poddaszy bez
dostepu.

Do izolowania stropodachéw petnych mozna stosowaé piyty z wetny mineralnej spetniajace podane wyzej wymagania
szczegotowe.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac do podtoza mechanicznie lub przez przyklejanie lepikiem asfaltowym na gorgco lub
innym preparatem wskazanym przez producenta.

Wyroby z wetny mineralnej muszg spetniaé nastepujace kryteria:

- wodoodporno$¢ dopuszczalna absorpcja wody tylko podczas wttaczania jej pod ci$nieniem hydrostatycznym zgodnie
z normg BS 2975 , Metody testowania nieorganicznych materiatéw izolacyjnych.
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- odporno$¢ na wilgo¢ dopuszczalna absorpcja jedynie minimalnej ilosci wody z powietrza ( np. w otoczeniu o
wilgotnosci wzglednej 90% woda higroskopijna zawarta w wetnie powinna stanowi¢ wiecej niz 0,02% - 0,05% objetosci
materiatu

- odporno$¢ biologiczna jako materiat nieorganiczny i nie zawierajacy zadnych pozywek, wetna mineralna nie moze
stwarza¢ warunkéw do rozwoju mikroorganizmdéw, gni¢ lub by¢ atakowana przez insekty, robactwo i gryzonie

- odpornos$¢ chemiczna - Wetna mineralna musi by¢ nieaktywna chemicznie. Warto$¢ pH=9 zgodnie z normg ASTM
CB-71-77. Zawarto$¢ chloru nie moze przekraczaé 6 ppm ( cze$ci na milion). Wetna mineralna moze by¢ stosowana z
wszelkimi innymi materiatami budowlanymi i we wszelkich srodowiskach przemystowych.

- niepalnos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury - Wetna mineralna powinna by¢ odporna na ogien tj. wytrzymac
temperature do 10000C nie rozpuszczajac sie. Srodek wigzacy moze ulec zanikowi w warstwie zewnetrznej przy temperaturze
ponad 2500C. Natomiast wiékna nie ulegajg w tych warunkach zniszczeniu

- paroprzepuszczalnos$é - Przegrody izolowane wetng mineralng musza przepuszczac pare wodna, czyli ,oddycha¢”

- nietoksyczno$¢ - W warunkach krytycznych wetna mineralna nie moze utraci¢ swych witasciwosci izolacyjnych,
wydziela¢ szkodliwych substancji chemicznych, trujgcych gazéw lub innych niebezpiecznych zwigzkdéw.

Gesto$¢ wyrobdw z wetny mineralnej, waha sie od 35 — 180 kg/m3.

Standardowe wymiary ptyt to 1000x800 mm. Z zakresem grubosci 30-200 mm — w zalezno$ci od rodzaju i gestosci materiatu.
5.7. paroizolacja

Folia paroizolacyjna polietylenowa gr. min. 0,2 mm Folia paroizolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw
przegréd budowlanych przed przenikaniem pary wodnej Szczelno$¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw sasiednich
arkuszy folii taSma uszczelniajgca i obustronnie klejaca.

Wymogi techniczne:

- grubosc¢ 0,20 mm,

— masa powierzchniowa 190 g/m2 ,

- wytrzymato$¢ na rozdzieranie = 60 N/mm,

- przesigkliwos¢ przy dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m — w czasie 100 h nie przesigka

- opor dyfuzyjny = 600 m2 hPa/g

- rozprzestrzenianie ognia - nie rozprzestrzeniajgce ognia

5.8. wiatroizolacja — membrana paroprzepuszczalna

Paroprzepuszczalna membrana uzywana jako pomocnicza warstwa chronigca przed wilgocig (przenikaniem ptynnych
substancji, wiatru, $niegu) i wiatrem,

Parametry techniczne:

Prostoliniowo$¢ < 30 mm/10m

Masa powierzchniowa - 195g/m2 (+20g)

Klasa reakcji na ogien: NRO

Wytrzymato$¢ na penetracje wody W1

Przepuszczalno$¢ pary wodnej (Sd) 0,02m; ( 0,01m

Wytrzymato$¢ na rozcigganie (MD/XD) 280N/5cm (£25%) / 200N/5¢cm (+)25%

Wydtuzenie przy maksymalnej sile rozciagajacej (MD/XD) ~60% / ~60%

Wytrzymato$¢ na rozerwanie (MD/XD) 130N (+20%) / 120N (+)20%

Gietkos¢ w niskiej temperaturze (-)24°C

Odporno$¢ na temperature (-)24 °C — (+)70 °C

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

W czasie wykonywania konstrukcji nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania elementéw konstrukcji drewnianej z dokumentacjg techniczna,

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw,

c) stan zabezpieczenia konstrukcji,

d) poprawnos$¢ ustawienia konstrukcji na $cianach,

e) prawidtowo$¢ montazu elementéw zgodnie z dokumentacja techniczna,

f) stan techniczny j jako$¢ ztaczy elementéw drewnianych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa sa:

-dla konstrukcji wiezby - m3 wykonanej konstrukcji,

-deskowanie potaci - m2 wykonanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete specyfikacjga podlegaja zasadom odbioru robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru
koncowego. Roboty powinny byé wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora
nadzoru. Do odbioru robét maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,WWymagania ogéine”.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena | m3 wbudowanej konstrukgji , 1 m2 deskowanej pofaci obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw konstrukgiji,

- ustawienie konstrukcji w sposob zapewniajacy stabilnosg,

- prace zabezpieczajgce teren budowy,

- uporzadkowanie terenu,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw kontrolnych.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-03150:2000/Az2:2003 Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie.

. PN-EN 844-3:2002 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogéine dotyczace tarcicy.

. PN-EN 844-1:2001 Drewno okragte i tarcica. Terminologia. Terminy ogélne wspélne dla drewna okragtego i tarcicy.
. PN-82/D-94021 Tarcica iglasta konstrukcyjna sortowana metodami wytrzymatosciowymi.

. PN-EN 10230-1:2003 Gwozdzie z drutu stalowego.

. PN-ISO 8991:1996 System oznaczenia czesci ztagcznych.

. PN-EN 336 :2004 Drewno konstrukcyjne. Wymiary, odchyitki dopuszczalne.

. PN-EN 338 :2004 Drewno konstrukcyjne. Klasy wytrzymatos$ci.

. PN-B/02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

Co~NOOhA~AWN
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10. PN-EN 300:2000 Ptyty o wiérach orientowanych (OSB) — Definicje, klasyfikacja i wymagania techniczne

11. ZUAT-15/VI1.06/2002 Srodki ochrony przed korozjg biologiczng wyrobéw budowlanych z drewna (ITB Warszawa 2002)

12. Instrukcja ITB 355/98 Ochrona drewna budowlanego przed korozjg biologiczng $rodkami chemicznymi. Wymagania i
badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-08 — WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH
DACHOWKA CERAMICZNA
45261210-9

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwiazanych z
wykonaniem pokry¢é dachowych dachéwka ceramiczng i cementowg w ramach zadania zwigzanego z Inwestycja.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem pomocniczym w postepowaniu przetargowym oraz przy zlecaniu, realizacji i
odbiorze rob6t wymienionych w pkt. 1.1., 1.3.

1.3 Zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy czynnos$ci majacych na celu wykonanie pokry¢ dachowych z dachéwek ceramicznych. Przedmiotem
opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie witasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie przygotowania podktaddw i
sposobdéw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania pokry¢ oraz ich odbioréw. Specyfikacja nie obejmuje wymagan
dotyczacych wykonania obrébek blacharskich i pokrycia blachg koszy dachowych oraz montazu urzadzen do odprowadzania
wod opadowych. Wymagania te okreslono w ST ,Wykonanie pokry¢ dachowych — krycie dachu blachg, obrébki blacharskie,
rynny i rury spustowe”.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji s zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST Kod CPV
45000000-7 ,WWymagania ogoélne” , pkt. 1.4.

Podkfad pod pokrycie dachéwkowe — faty drewniane przybite poziomo i prostopadle do krokwi nachylonych pod katem
okreslonym dla poszczegolnych typéw pokry¢ w PN-B-02361:1999.

Jednostka tadunkowa — zbiér wyrobéw odpowiednio uformowany i zespolony o zunifikowanych wymiarach i masie,
przystosowany do zmechanizowanych czynnosci podczas przechowywania, zatadunku, transportu i wytadunku.

Wyroby luzem — pojedynczy wyréb lub wyroby nie wchodzace w skiad jednostki fadunkowej i nie przystosowane do
zmechanizowanych czynnosci podczas przechowywania i transportu.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7
~Vymagania ogélne” pkt 2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét pokrywczych dachéwka ceramiczng i
cementowg powinny miec¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych
do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach polskich
lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Materiaty podstawowe

— dachéwki oraz uzupetniajgce dachowe wyroby ceramiczne, ktére powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-EN
1304:2002 i PN-EN 1304:2002/Ap1:2004,

2.2.3. Materiaty pomocnicze

— uchwyty systemowe do fat kalenicowych i grzbietowych,

— gwozdzie, klamry lub inne wyroby systemowe do mocowania dachéwek i gasioréw, Specyfikacja Techniczna - ST-09
Wykonywanie pokry¢ dachowych dachéwka ceramiczng

— drut do przywigzywania dachéwek i ggsioréw do gwozdzi lub fat

— powinien by¢ ocynkowany, miekki, o srednicy 1,0-1,6 mm,

— nie ceramiczne systemowe akcesoria uzupetniajace do pokry¢ dachdéwka takie jak: tasmy i listwy uszczelniajgce lub
wentylacyjne, tasmy do obrdbek, grzebienie okapu, siatki ochronne okapu,

— zaprawa do uszczelniania stykéw spetniajgca wymagania okreslone w PN-90/B-14501.

Wszystkie wyzej wymienione materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta dachéwek lub
odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych badz PN.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw pokrywczych na budowe

Wyroby do pokry¢ dachéwka moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— s zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

— sg wiasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniaja wymagane witasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (dokumenty towarzyszace wysyice
powinny okresla¢ miedzy innymi kategorie przesigkliwosci i wynik badania mrozoodporno$ci dachéwek),

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
oraz karty katalogowe wyrobéw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobéw. Niedopuszczalne jest stosowanie do robot
pokrywczych dachéwkami wyroboéw nieznanego pochodzenia. Przyjecie materiatdw i wyrobéw na budowe powinno byé
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

2.4. Warunki przechowywania wyrobéw do pokry¢ dachéwka

Wszystkie wyroby do pokry¢ dachéwkg powinny byé przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz
wymaganiami odpowiednich norm, w szczegélnosci (w odniesieniu do wyrobéw ceramicznych) normy PN-B- 12030:1996.
Dachéwki i ksztattki dachowe przechowuje sie na placach sktadowych wygrodzonych, wyréwnanych, utwardzonych,
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oczyszczonych z nieczystosci oraz z odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wéd opadowych. Wyroby przechowuje sie
luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych. Jednostki fadunkowe powinny by¢ sktadowane na paletach.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,\WWymagania ogélne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t Roboty mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatow i
wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla Srodowiska. Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta
wyrobéw do wykonania pokrycia dachéwka.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,WWymagania ogélne” pkt 4

4.2. Transport materiatéow:

4.2.1. Wyroby do pokry¢ dachéwka moga byé przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i
innymi. Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym,
wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy. Zatadunek i wytadunek wyrobdw transportowanych luzem
wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki, wciagniki, woézki. Przy zatadunku wyrobdéw nalezy przestrzega¢ zasad
wykorzystania petnej tadownosci jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w
trakcie transportu nalezy wykorzystywaé materiaty wysciotkowe, amortyzujace takie jak: maty stomiane, wiéry drzewne, ptyty
styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;j.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2.Warunki przystapienia do robét pokrywczych dachéwka

Do wykonywania robot pokrywczych dachéwka mozna przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu i odbiorze robot konstrukcyjnych
(ciesielskich) dachu oraz po przygotowaniu i kontroli podktadu pod pokrycie. Ponadto roboty pokrywcze moga by¢ wykonywane
po zrealizowaniu poprzedzajgcych je prac na dachu takich jak: Specyfikacja Techniczna - ST-09 Wykonywanie pokry¢
dachowych dachéwka ceramiczng

— deskowanie i pokrycie papa koszy (zlewéw) dachowych,

— deskowanie i pokrycie papg potaci dachowe;j,

— wyprowadzenie przewoddw wentylacyjnych ponad dach,

— wykonanie kominéw i nasad kominowych,

— otynkowanie lub spoinowanie kominoéw,

— osadzenie masztéw, nézek pod fawy kominiarskie, rur itp. elementdw przechodzacych przez pokrycie dachowe, nie
osadzonych w elementach systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego ukfadanych w trakcie wykonywania robot
pokrywczych,

— wykonanie obrdbek blacharskich na okapach, w koszach, przy murach ogniowych i kominach, rurach, masztach i podobnych
elementach przechodzacych przez pokrycie dachowe.

5.3. Wymagania dotyczace podkfadu pod pokrycia z dachéwek ceramicznych

Podktad pod pokrycie z dachéwek stanowig drewniane taty przybite poziomo i prostopadle do krokwi nachylonych pod katem
okreslonym w dokumentacji projektowej. Wymagania dotyczgce podktadu z tat drewnianych pod pokrycia z dachéwek
ceramicznych sg nastepujace:

— faty do wykonania podktadu powinny mie¢ minimalny przekréj (38x50) mm; wymiar ten moze by¢ inny, jezeli wynika¢ to
bedzie z obliczen statycznych,

— taty mocowane wzdtuz okapu powinny by¢ grubsze o 20 mm (58x50 mm),

— taty powinny by¢ utozone poziomo i przybite do kazdej krokwi jednym gwozdziem,

- styki fat powinny znajdowac sie na krokwiach; taty kalenicowe i grzbietowe mogg by¢ mocowane za pomocg wspornikéw lub
uchwytéw systemowych przyjetego rozwigzania pokrywczego,

— odchylenie od poziomu tat nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos¢ 1 metra i 30 mm na catej dtugosci dachu,

— w przypadku instalowania rynien, do czota krokwi powinna by¢ przybita deska grubosci od 32 mm do 38 mm w celu
umocowania do niej uchwytéw rynnowych; wierzch deski powinien sie pokrywa¢ z wierzchem faty okapowej,

— wzdtuz kalenicy i narozy powinny by¢ przybite dodatkowe taty do mocowania gasioréw,

— wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia blachg powinna by¢ przybita deska srodkowa (wzdtuz osi kosza), a po
obu jej stronach — deski taczone na styk,

— wzdtuz kosza dachowego przewidzianego do pokrycia dachéwkami koszowymi nalezy przybi¢ deske srodkowg wzdtuz osi
kosza; grubo$¢ deski powinna by¢ dostosowana do grubosci tat,

— taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem srodkami majgcymi aprobaty techniczne,

— podkfad z fat powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych,

— ptaszczyzna potaci z tat powinna by¢ na tyle réwna, by przeswit pomiedzy nig a tatg kontrolng potozong na co najmniej 3
krokwiach byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do
spadku.

5.4. Warunki prowadzenia robot pokrywczych dachéwka

Krycie dachéwka na sucho moze by¢ wykonywane w kazdej porze roku, niezaleznie od temperatury powietrza. Roboty
pokrywcze dachéwka z uszczelnianiem spoin zaprawg nalezy wykonywac tylko przy temperaturze nie nizszej niz 5°C,
utrzymujacej sie przez catg dobe. Roboty przy uktadaniu dachéwek nie powinny by¢ prowadzone wtedy, gdy wystepujg opady
atmosferyczne.

5.5. Wymagania ogolne dotyczace wykonywania pokry¢ dachéwka

a) Dachéwki powinny by¢ utozone na taceniu prostopadle swojg dtugoscia do okapu.

b) Sznur przeciagniety miedzy skrajnymi dachéwkami jednego rzedu wzdtuz dolnych krawedzi dachéwek powinien byé w
poziomie — dopuszczalne odchytki od poziomu wynoszg (tak jak dla tat) 2 mm na dtugosci 1 metra i 30 mm na catej dtugosci
rzedu.

c) Dolne brzegi dachéwek, rzedu sprawdzanego za pomoca poziomego sznura, nie powinny wykazywac odchylef od linii
sznura wiekszych niz 10 mm.

d) Kalenica i grzbiety (naroza) powinny by¢ pokryte gasiorami zachodzacymi jeden na drugi na okoto 8 cm. O ile dokumentacja
projektowa i instrukcja producenta wyrobu nie stanowig inaczej, to gasiory powinny by¢ utozone na zaprawie i przywigzane do
gwozdzi wbitych w taty drutem przewleczonym przez specjalne otwory w tych gasiorach i zakonczonych weztem. Styki gasioréw
powinny by¢ uszczelnione od strony zewnetrznej.
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e) Rzad gasioréw powinien tworzy¢ linie prosta, a dopuszczalne odchyiki przy sprawdzaniu tatg nie powinny przekraczaé¢ 10
mm. f) Miejsca przeciecia sie grzbietu z kalenica nalezy zabezpieczy¢ nakrywg systemowg stosowanego rozwigzania
pokrywczego lub nakrywa z blachy stalowej ocynkowanej badz cynkowe;.

g) Zlewy (kosze) powinny by¢ pokryte zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i instrukcji producenta systemu
pokrywczego badz pasmem z blachy o szerokos$ci nie mniejszej niz 60 cm, zakoficzonym rgbkami lezgcymi, wchodzgcymi pod
dachoéwke.

h) Obrébki blacharskie przy kominach, murach ogniowych, wietrznikach, wytazach (wtazach) dachowych, masztach itp. powinny
by¢ wykonywane zgodnie z PN-61/B-10245.

5.6. Wymagania dotyczace wykonania pokry¢ dachéwka ceramiczna

5.6.1. Wymagania niezalezne od typu pokrycia dachéwka ceramiczng

Krycie dachéwka ceramiczng karpiéwka (pojedynczo, podwajnie w koronke lub w tuske), holenderkg oraz zaktadkowg ciggniong
i zaktadkowa ttoczong (marsylkg) powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-71/B-10241. W przypadkach
nie objetych ww. norma krycie moze by¢é wykonane zgodnie z instrukcjg producenta systemu pokrywczego i wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej oraz specyfikacji technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoéwienia (szczegotowej). Przy wykonywaniu pokry¢ zgodnie z normg PN-71/B-10241 do ich uszczelniania mozna stosowac
réwniez inne niz zalecono w tej normie, nowoczesne rozwigzania uszczelnien, polecane przez producentéw w konkretnych
systemach rozwigzan pokrywczych, pod warunkiem zapewnienia szczelnosci pokrycia. Sposéb uszczelnienia powinien wynikaé
z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia dachdéwka, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoéwienia (szczegotowej).

5.6.2. Wymagania dotyczace krycia dachowka ceramiczng karpiéwka, holenderkg oraz zaktadkowa ciggniong i zaktadkowa
ttoczong (marsylka) — wg PN-71/B-10241.

5.6.2.1. Zabezpieczenie dachéwek na okapach

Dolne brzegi dachéwek powinny by¢ oparte na desce okapowej nachylonej odpowiednio do spadku i pokrytej podtuznymi
pasami blachy cynkowej lub ocynkowanej powlekanej o szerokosci w rozwinieciu co najmniej 20 cm, a dolng krawedz dachéwki
nalezy zabezpieczy¢ przed odrywaniem haczykami ocynkowanymi wbitymi w deske okapowa. Jezeli gzyms jest murowany, a
dokumentacja nie przewiduje zatozenia rynny, konce dachéwek na okapie powinny by¢ wysuniete poza krawedz gzymsu i
utozone na zaprawie wapiennej lub cementowo-wapiennej. W tym przypadku zaleca sie wykonywanie przy krawedzi gzymsu
fartucha blaszanego.

5.6.2.2. Réwnos¢ powierzchni pokrycia

Dachéwki powinny by¢ uktadane w ten sposéb, aby tata o dtugosci 3 m, przylozona na kazdym rzedzie dachéwek réwnolegle do
okapu, nie wykazywata wiekszych odchytek od powierzchni pokrycia niz 5 mm dla dachéwki karpidwki w gatunku | lub nie
wiekszych niz 8 mm dla karpiéwki w gatunku |l oraz dachdéwki zaktadkowej ciggnionej i marsylki. Przy kryciu dachéwka
holenderka nie sprawdza sie réwnosci powierzchni pokrycia.

5.6.2.3. Rozmieszczenie stykéw prostopadtych do okapu

a) Przy pokryciu dachéwka karpidwka (niezaleznie od typu pokrycia), zaktadkowa ciggniong i marsylka styki prostopadte do
okapu powinny by¢ w sasiednich rzedach przesuniete wzgledem siebie o pét szerokosci dachéwki. Dopuszczalne odchyiki nie
powinny przekraczaé 1 cm przy kryciu karpiéwka i 5 cm przy kryciu dachéwka zaktadkowa ciggniong i marsylka.

b) Przy pokryciu dachéwka holenderkg podiuzne styki dachéwek powinny tworzy¢ linie prostopadfe do okapu. Dopuszczalne
odchyiki nie powinny przekracza¢ 1 cm na 1metrze dtugosci i 3 cm na catej diugosci pasa.

5.6.2.4. Wielko$¢ zaktadow

Poszczegdlne réwnolegte do okapu rzedy dachéwek powinny zachodzi¢ na sasiednie, nizej utozone rzedy na dlugosc
wynoszacg dla pokrycia z dachéwki:

— karpiowki uktadanej pojedynczo 11-17 cm,

— karpiéwki uktadanej podwoéjnie w koronke 14-15 cm (sa to rzedy podwojne, uzyskane przez zawieszenie na kazdej tacie
jednoczesnie dwdch warstw dachéwek, z ktérych dolng tworzg dachéwki zaczepione bezposrednio za tate, wierzchnig za$ za
gorne krawedzie dachéwek poprzedniej warstwy z przesunieciem o pét szerokosci dachéwki, tak by wierzchnia warstwa rzedu
pokrywata dolng na dtugosci 32-33 cm),

— karpiowki uktadanej podwdjnie w fuske 19-24 cm (dwa najnizsze rzedy dachéwek przy okapie i dwa najwyzsze rzedy przy
kalenicy powinny by¢ podwéjne tj. z dwdch warstw dachéwek zawieszonych tgcznie, jak przy kryciu w koronke),

— holenderki 7-13 cm,

— zakfadkowej ciggnionej 7-10 cm,

— zakfadkowej ttoczonej (marsylki) 5-7 cm.

5.6.2.5. Zamocowanie dachéwek do tat

a) Przy pokryciu dachdwka karpiéwka (niezaleznie od typu pokrycia) i holenderka:

— w strefach klimatycznych Il i Il wg PN-77/B-02011 co pigta lub co szésta dachéwka w rzedzie poziomym powinna by¢
przymocowana do taty,

— w strefie klimatycznej | tylko na pofaciach dachowych potozonych od strony najczesciej panujacych wiatréw nalezy mocowac
dachdwki, jak w strefach klimatycznych I1'i ll1.

b) Przy pokryciu dachdwka zaktadkowg ciagniona lub ttoczona:

— w strefach klimatycznych Il i lll kazda dachéwka powinna by¢ przymocowana do taty,
— w strefie klimatycznej | tylko dachéwki na potaciach dachowych potozonych od strony najczesciej panujacych wiatréw powinny
by¢ przymocowane, tak jak dachéwki w strefach klimatycznych Il i lll. Sposéb mocowania, jezeli dokumentacja projektowa nie

stanowi inaczej, powinien by¢ zgodny z PN-71/B-10241 oraz specyfikacja techniczna.

5.6.2.6. Uszczelnienie pokrycia powinno by¢ wykonane wedtug wymagan podanych w dokumentacji projektowej oraz instrukciji
producenta systemu pokrywczego dachéwkg ceramiczng, badz zgodnie z PN-71/B-10241.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét pokrywczych dachéwka

Przed przystgpieniem do robot pokrywczych dachéwka nalezy przeprowadzi¢ badania materiatéw, ktére bedg wykorzystywane
do wykonywania robot oraz kontrole i odbiér (miedzyoperacyjny) facenia dachu .

6.2.1. Badania materiatbw Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy
dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz dokumentéw towarzyszgcych wysylce materiatbw przez producenta,
potwierdzajgcych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej pokrycia,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdéwienia (szczegétowej), oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.
6.2.2. Badania prawidtowosci facenia tacenie powinno podlega¢ sprawdzeniu w zakresie:

— przekroju i rozstawu tat,

— poziomu tat,
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— zamocowania fat. Sprawdzenie rozstawu tat nalezy przeprowadzi¢ za pomocg pomiaru z doktadnoscig do 1 cm. Sprawdzenie
poziomu fat przeprowadza sie przy uzyciu poziomnicy wezowej lub taty kontrolnej o dtugosci 3 m z poziomnicg. Zamocowanie
fat sprawdza sie poprzez ogledziny, a w przypadku watpliwosci za pomoca préby oderwania taty od krokwi przy uzyciu dtuta
ciesielskiego. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot pokrywczych dachéwkami polegajg na sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg
projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegotowej) i instrukcji producenta systemu pokrywczego.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaty wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robot pokrywczych dachéwkami, w szczeg6lnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podktadu,

— prawidtowosci wykonania pokrycia i obrébek blacharskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot i w
trakcie ich wykonywania. Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu robot i po opadach deszczu.
6.4.2. Opis badan

6.4.2.1. Sprawdzenie prawidtowosci kierunku krycia

Nalezy przeprowadzi¢ za pomocg sznura murarskiego lub drutu napietego wzdtuz badanego rzedu dachéwek, poziomnicy,
tréjkata ciesielskiego oraz miarki z podziatkag milimetrowa. Sprawdzenie nalezy przeprowadzi¢ co najmniej dla trzech rzedéw
kazdej potaci dachu, stwierdzajgc czy zachowane zostaty wymagania okreslone w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

6.4.2.2. Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wielkosci zaktadow

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny, a w przypadku nasuwajacych sie watpliwosci co do prawidtowosci wykonania — za
pomocg pomiaru przeprowadzonego z doktadnoscig do 5 mm, stwierdzajgc czy zachowane zostaty wymagania okreslone w pki.
5.6.2.3. i1 5.6.2.4. oraz 5.7.2.2. i 5.7.2.3. niniejszej specyfikacji. 6.4.2.3. Sprawdzenie zamocowania dachéwek i uszczelnienia
pokrycia

Nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, badajac czy zostaly zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.5. i 5.6.2.6. oraz 5.7.2.4. i
5.7.2.5. niniejszej specyfikacji. Ponadto nalezy w wybranych przez Komisje miejscach, sposrédd szczegélnie narazonych na
zatrzymywanie sie i przeciekanie wody, sprawdzi¢ szczelnos¢ pokrycia. Jezeli nie ma warunkéw, aby sprawdzenie to
przeprowadzi¢ po deszczu, nalezy wybrane miejsca poddac przez 10 min. dziataniu strumienia wody, powodujgcego sptywanie
wody w kierunku od kalenicy do okapu i jednocze$nie obserwowac, czy sptywajgca woda nie zatrzymuje sie na powierzchni
pokrycia albo czy nie przenika przez nie, tworzac zacieki. Stwierdzone usterki nalezy oznaczy¢ w sposéb umozliwiajacy ich
odszukanie po wyschnieciu pokrycia.

6.4.2.4. Sprawdzenie zabezpieczenia dachéwek na okapach

Nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, stwierdzajac czy zostaty zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.6.2.1. 1 5.7.2.1. niniejszej
specyfikacji.

6.4.2.5. Sprawdzenie prawidtowos$ci pokrycia kalenic i grzbietéw

Nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny i za pomocg pomiaru. Prostoliniowo$¢ utozenia gasioréw nalezy sprawdzi¢ przez
przytozenie faty dtugosci 3 m i pomiar przeswitu pomiedzy tatg a powierzchnig gasiorédw z doktadnoscig do 5 mm, stwierdzajac
czy zostaty zachowane wymagania okreslone w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji.

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania zlewdw (koszy)

Nalezy przeprowadzi¢ przez porédwnanie ich wykonania z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji za pomocg
ogledzin i pomiaru oraz przez sprawdzenie szczelnosci w spos6b podany w pkt. 6.4.2.3.

6.4.2.7. Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania obrébek blacharskich

Nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w PN-61/B-10245 oraz odpowiedniej specyfikacji technicznej.

6.4.2.8. Sprawdzenie réwnosci powierzchni pokrycia dachéwka ceramiczng przeprowadza sie zgodnie z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.-
5.7. niniejszej specyfikacji, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczegbtowe zasady obmiaru robét pokrywczych dachdwka Powierzchnie pokrycia dachéw dachdwkag oblicza sie w
metrach kwadratowych ich potaci bez potracania powierzchni nie pokrytych zajetych przez urzadzenia obce na dachu np.
kominy, wyfazy, okienka, wywiewki, o ile kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2. Powierzchnie potaci oblicza sie wediug
powierzchni figur geometrycznych, utworzonych przez linie ograniczajace potacie, jak: linie przeciecia dwdch sasiednich potaci,
linia przeciecia ptaszczyzny potaci z ptaszczyzng attyki, krawedz zewnetrzna deski okapowej. Przy obliczaniu szeroko$ci potaci
z wymiaréw jej rzutu podanych w dokumentacji projektowej lub powykonawczej mozna korzysta¢ ze wspotczynnikow
przeliczeniowych podanych w tablicy 0005 KNR 2-02.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.0gdIne zasady odbioru robét podano w ST ,WWymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2.0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy kryciu dachéwka elementami ulegajgcymi zakryciu sg podktady i czesciowo obrébki blacharskie. Odbiér podktadéw i
obrébek blacharskich ulegajgcych zakryciu musi byé dokonany przed rozpoczeciem uktadania pokrycia (odbiér
miedzyoperacyjny). W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. i 6.4.2.7. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan dla podkfadéw nalezy poréwnac¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan dla wykonania obrébek blacharskich nalezy poréwna¢ z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegoétowej), w ktdrej ujeto wymagania dla obrébek blacharskich realizowanego
przedmiotu zaméwienia oraz PN-61/B- 10245. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze
podktady i obrébki blacharskie zostaty prawidtowo przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacjg
techniczng (szczegotowa) i zezwoli¢ na przystapienie do uktadania pokrycia. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny
przygotowanie podktadu badz obrébek blacharskich nie powinno byé odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i
rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania podktadu badz obrébek blacharskich. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robot ulegajgcych zakryciu nalezy zapisaé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.3.0dbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru cze$ciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbioér
czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest
podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4.0dbiér ostateczny (koricowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badarn oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas
jej dziatania powinna okres$laé umowa. Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

» dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania roboét,

* szczegbtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

* dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty kontroli spisywane w
trakcie wykonywania prac,

» dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,
* protokoty odbioréw robot ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych,

* instrukcje producenta systemu pokrywczego,

» wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnacé je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej pokrycia dachéwka, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia (szczegétowej), oraz dokonac oceny
wizualnej. Roboty pokrywcze powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt
negatywny pokrycie dachéwka nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
+ jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usung¢ niezgodnosci pokrycia dachéwka z wymaganiami
okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegétowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

« jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i szczelno$ci pokrycia zamawiajgcy moze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

» w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych
robot pokrywczych, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér
moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

» ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

+ ocene wynikdw badan,

» wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

+ stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania pokrycia dachu dachéwkg z zamdwieniem.

Protokét odbioru koficowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koicowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbioér po uptywie okresu rekojmi i gwaranc;ji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu pokrycia dachu dachéwkg po uzytkowaniu w tym okresie oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robé6t poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbiér po
uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej pokrycia dachéwka, z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny (koricowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu
kaucji gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem
okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach
pokrywczych dachowka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robé6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot pokrywczych dachéwka moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich
koricowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot. Ostateczne rozliczenie
umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz
ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu krycia dachu dachéwka stanowi warto$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych przez zamawiajacego lub
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania pokrycia dachu dachéwka lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty pokrywcze dachéwka
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4
m, — odbiér i oczyszczenie podkiadu z fat,

— pokrycie dachu dachéwka z uszczelnieniem pokrycia i montazem przewidzianych w dokumentacji projektowej Elementéw
systemowych pokrycia,

— pokrycie kalenic i grzbietow,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie rob6t pokrywczych,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania robot
pokrywczych na wysoko$ci ponad 4 m od poziomu terenu. Przy rozliczaniu robot pokrywczych dachéwka wedtug uzgodnionych
cen jednostkowych koszty niezbednych rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej
ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztéw montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci
powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej pokrycia dachu dachéwka, opracowanej dla
realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegoétowe)).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
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PN-77/B-02011- Obciazenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem.

PN-B-02361:1999 - Pochylenia potaci dachowych.

PN-71/B-10241- Roboty pokrywcze. Krycie dachéwka ceramiczng. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.

PN-B-12030:1996 - Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-B-12030:1996/ Az1:2002 - Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport (Zmiana
Az1). PN-90/B-14501- Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 1304:2002 - Dachéwki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobow.

PN-EN 1304:2002/ Ap1:2004 - Dachéwki ceramiczne. Definicje i specyfikacja wyrobéw.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych (tom I, cze$¢ 11l ) Arkady, Warszawa 1990 r.,

» Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 1: Pokrycia
dachowe. Warszawa 2004 r.,

» Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogéine. Kod CPV 45000000-7. Wydanie I,
OWEOB Promocja - 2005 r.,

» Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wykonywanie pokry¢ dachowych. Kod CPV 45260000.
Pokrycie dachu blachg. Kod CPV 45261213,

*» Obrébki blacharskie. Kod CPV 45261310. Rynny i rury spustowe. Kod CPV 45261320. Wydanie |, OWEOB Promocja — 2004
r,

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegoétowego zakresu i formy projektu budowlanego
(Dz. U. 2003 r. Nr 120, poz. 1133),

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6fowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno - uzytkowego (Dz.
U. z 2004 r.Nr 202, poz. 2072),

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108,
poz. 953 z pozn. zmianami),

» Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,poz. 881), « Ustawa z dnia 7 lipca 1994
roku — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. Nr 156 z 2006 roku poz. 1118).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-09 — ROBOTY | OBROBKI BLACHARSKIE, RYNNY | RURY
SPUSTOWE
45261210-9

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢
blacha, obrébek blacharskich oraz rynien i rur spustowych.

1.2. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie pokry¢
dachowych blachg, obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz elementami wystajacymi ponad dach budynku:
1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogéine”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST.

2. MATERIALY

2.1 Materiaty stosowane do wykonywania robét blacharskich powinny posiadac:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnos$ci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiadaé na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania obrébek blacharskich.

2.2 Rodzaje materiatéw

— Blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000
mm.

— Prefabrykowane elementy rynien i rur spustowych z blachy stalowe;j

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania
takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz beda przyjazne
dla $rodowiska.

4. TRANSPORT

4.1 Transport materiatéw:

4.2.1. Do transportu materiatéw i urzadzen stosowac¢ nastepujace sprawne technicznie srodki transportu: Blachy do pokry¢
dachowych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni
fadunkowej, obok siebie i zabezpieczyé przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Blachy powinny by¢ uktadane
w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu. Jezeli dtugosé elementéw z blachy dachdwkowej jest wieksza niz diugosé
pojazdu, wielko§¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m. Przy zatadynku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych
nalezy przestrzegac¢ przepis6w obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos$¢ roboét i
wiasciwosci przewozonych materiatéw. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania
przepisow ruchu drogowego

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny byé dostosowane do rodzaju pokrycia. Obrébki blacharskie z blachy stalowej powlekanej o
grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie
mozna wykonywa¢ na oblodzonych podtozach. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci
zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.2 Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych - orynnowanie i rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej
powlekanej w kolorze

W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o
wyregulowanym spadku podtuznym. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢é mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie
powinien przekracza¢ 25,0 m. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta.

Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych. Wioty
wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kofpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed mozliwoscia
zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi sta¢ sie przyczyng niedroznosci rur spustowych. Przekroje
poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢ dostosowane do wielko$ci odwadnianych
powierzchni dachu . Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN

612:1999, uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B- 94701:1999 i PN-B-94702:1999
Rynny z blachy stalowej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do uchwytdw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadane w elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztgcza
powinny byé¢ lutowane na catej dtugosci,
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¢) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty przez wbicie trzpienia w
spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na gtebokos¢ kielicha.
Niedopuszczalne jest mieszanie ré6znych systeméw odwodnien ze wzgledu na brak jednakowych faczen a tym samym wystapi
nieszczelnosé catego uktadu. Rynny PCV stanowig uzupetnienie systemu odwodnienia niewielkich powierzchni sptywowych,
nalezy montowac je jedynie w miejscach okreslonych w dokumentacji projektowej. Montaz rynien PCV wg zalecen wybranego
producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jako$ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania pokry¢

6.2.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i
wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrola miedzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢é z blachy przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnos$¢ wykonanych
rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PNEN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN
505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508- 3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej
specyfikacji technicznej.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatéw i pokrycia dachowego sg zgodne z
wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robét jest:

— dla robdt — Obrobki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni.

Z powierzchni nie potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 m2,

— dla robdt — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llos¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentac;ji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j:

8.1. Podstawe do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie zgodnos$ci ich wykonania z
dokumentacjg projektows i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbiér podktadu

8.2.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem
do pokrycia dachu blacha.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podkfadu nalezy przeprowadza¢ za pomocgy taty kontrolnej o dtugosci 3 m lub za
pomoca szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm,

w kierunku prostopadiym do spodku i 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogdélne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych.

Badania w czasie odbioru cze$ciowego nalezy przeprowadzac dla tych roboét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

8.3.2. Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) podktadu,

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potagczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

8.3.4. Badania korficowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czes$ciowy podtoza oraz poszczegélnych warstw lub fragmentéw pokrycia,
c) zapisy dotyczgce wykonywania rob6t pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw, ktére powinny zawieraé:

— zestawienie wynikéw badarn miedzyoperacyjnych i koricowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robé6t pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program utrzymania pokrycia.
8.3.6. Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i potgczenia ich z
urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjac¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatos$ci pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych ST) i ponownie
wykonaé roboty pokrywcze.

8.5. Odbiér obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potagczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikéw, wtazdw itp.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg by¢ montowane
po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,
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— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Obrébki blacharskie

Ptaci sie za ustalona ilo§¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podfozu, zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.2. Rynny i rury spustowe z blachy powlekanej

Ptaci sie za ustalona ilo§¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy stalowej,
aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 1: Stal.

PN-EN 502:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy ze stali odpornej na
korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy aluminiowej,
ukfadanych na ciggtym podtfozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie

i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-10 - TYNKOWANIE
45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
tynkarskich i oktadzinowych.

1.2. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie tynkéw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego. Tynki cementowo-wapienne. Okfadziny $cienne wewnetrzne.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogéine”.

Podtoze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.

Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.

Wyprawa — stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Tynk gipsowy — nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o tacznej
grubosci nie przekraczajgcej 1-1,5 cm, stanowigca powtoke wyréwnawcza, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujgcych,
ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskie;.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskie;.

Okres przydatno$ci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu fabrycznym
spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.4. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest
uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2, Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢é wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegélnosci: nie zawiera¢ domieszek
organicznych, miec¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich - $rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie zapraw do rob6t murowych
powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie
wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do
zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz
cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Materialy do elementéw wykonczeniowych roboét tynkarskich. Wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow.
2.4.1Gips szpachlowy- wg PN-B-30042:1997

2.4 2Profile metalowe i akcesoria do wykonywania stelazy wg. odpowiedniej aprobaty technicznej

2.4.3.Tasmy i siatki zbrojgce - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

2.4.4 Narozniki aluminiowe - wedtug odpowiedniej aprobaty techn.

2.4.5 Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gips.-karton. - wg PN-92/M-83102

2.4.6.Woda do zapraw-wg PN-88/B-32250 3. Sprzet Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

3. Sprzet

Dozwolone uzycie dowolnego sprzetu. Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ wszelki potrzebny sprzet do wykonania robét
tynkarskich.

4. Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogoline zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty przygotowawcze, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

b) Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej
0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur".

c) Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, {j.
w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
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W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10
mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji
tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampa
benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢é wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykonacé
wedtug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gfadzi
powinna byé mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne - w tynkach nie
narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o
stosunku 1:1:2.

6. Kontrola jakosci

6.1. Kontrola jakosci materiatéw.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym i zaméwieniem,
b) wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wiasciwym oznaczeniem materiatu i
dostarczeniem $wiadectwa lub deklaracji zgodnosci materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajacym
dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie (Polskg Normg aprobatg technicznag). W
przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta - powinien zosta¢
on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

c) materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich jako$é, nie mogag byé
dopuszczone do stosowania,

d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatow , ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm,

e) nie nalezy stosowaé materiatéw przeterminowanych,

f) wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w sposéb podany w
obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. ptyt
nie powinna mie¢ szwoéw, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robét jest m 2 . llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. Odbidr robét

Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét do ktérych dostep poézniej bedzie niemozliwy lub
utrudniony. Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

- stanu podtoza,

- jakosci zastosowanych materiatow,

- jakosci i doktadnosci wykonania stelazy.

Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badanie koncowe tynkoéw i
$cianek/obudéw z ptyt g-k nalezy przeprowadzi¢ po zakorczeniu tych robét i powinny one obejmowac sprawdzenie:

- zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robét tynkowych (projektem budowlanym i specyfikacja techniczng wykonania i
odbioru robét,

- certyfikatow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- sprawdzenie prawidfowos$ci zamocowania piyt,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonczenia suchych tynkéw w stykach, narozach, obrzezach oraz przy szczelinach dylatacyjnych
i potaczeniach oktadziny $ciennej z sufitem,

- sprawdzenie prawidfowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw

- grubosci tynku,

- wygladu i innych wiasciwosci powierzchni tynku.

Odbiér gotowych tynkdéw i $cianek z ptyt g-k nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego
przedmiot okreslajg projekt budowlany i spec. techn. wyk. i odbioru robét, a takze dokumentacja powykonawcza. Tynk powinien
by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik
negatywny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

9. Odbiér robét

9.1. Odbiér podtoza

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych. Podtoze powinno byé
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podfoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

9.2. Odbiér tynkéw

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z
dokumentacja techniczna.

9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wieksze niz
3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dlugosci faty kontrolnej 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu, poziomego - nie wieksze niz 3 mm na
1 m i ogbtem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

9.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady: wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw
soli przenikajacych z podtoza, pilsni itp., trwate $Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

10. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne.

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

* przygotowanie zaprawy,

« dostarczenie materiatéw i sprzetu,

« ustawienie i rozbiérke rusztowan,

* umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

* osiatkowanie bruzd,

* obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
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* reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktfadziny $cian

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
* przygotowanie zaprawy,

* przygotowanie podtoza,

« dostarczenie materiatéw i sprzetu,

« ustawienie i rozbiérkg rusztowan,

» wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

* zamurowanie przebic,

+ obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

* reperacje tynkow,

* 0czyszczenie miejsca pracy z pozostato$ci materiatow.

11. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatos$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych. Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Plyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-11 - ELEWACJA
45450000-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
elewacyjnych.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonaniu i odbiorze elewacji zewnetrznej na budynku.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogéine”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST.

2. MATERIALY

— wyprawa elewacyjna.

— aluminiowe listwy narozne,

— wetna mineralna elewacyjna,

— siatka z wiékna szklanego.

—dyble z pev,

— kratki wentylacyjne,

— drzwiczkKi rewizyjne,

2.1. Materialy stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska,
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacja techniczng parnstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla
ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkc;ji.

2.2 Rodzaje materiatow i elementéw systemu

Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujgcy — materiat wodorozcieficzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkta wodnego) stosowany,
zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

2.2.2 Zaprawa (masa) klejagca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda materiat (na bazie cementu modyfikowany
polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wiéknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do
podfoza, zréznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wybér zaprawy ma wptyw na klasyfikacje
palnosci wyrobu. W niektérych systemach zaprawa klejgca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej.

Wymagana konsystencja zaprawy (stozek pomiarowy): 10 £1 cm.

2.2.3 Plyty termoizolacyjne:

- Do wykonania warstwy termoizolacyjnej nalezy stosowac ptyty z wetny mineralnej o nieuporzagdkowanym uktadzie widkien,
réwnolegtym do powierzchni ptyty lub prostopadiym (wetna lamelowa) zgodne z Aprobatg Technicznym, o wspoétczynniku
przewodzenia ciepta zgodnym z obowigzujgcym przepisami - PN- EN 13500:2005 - ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie
- Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z wetng mineralng

— plyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze styropianem ekspandowanym nasigkliwos¢,
majg zastosowanie w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na cokotach
budynkéw. Szczegétowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego okresla norma PN-EN 13164,

2.2.4 taczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen, poliamid, polietylen) lub z
blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo — w krazki
termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkéw termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do mocowania ptyt izolacji termicznej o
frezowanych krawedziach.

2.2.5 Zaprawa zbrojgca

— oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze witdkna)
masa, nanoszona na powierzchnie ptyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojaca. W niektérych systemach tworzy
samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.6 Siatka zbrojgca

— siatka z wiékna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze min. 145 g/m , wtapiana w zaprawe zbrojaca.
2.2.7 Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych) suche zaprawy do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci barwienia, zgodnie z zaleceniami producentéw, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagaja zwykle malowania farbami elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia
(1,5-6 mm) wykonywane sa w rédznych grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”, ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania
tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni
— jak w przypadku tynkéw mineralnych,
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— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkia wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe
materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi.
Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy
lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materialy do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubos$ci i faktury powierzchni — jak w
przypadku tynkéw krzemianowych.

2.2.8. Farby

— farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo Iub uzupetniajaco na
powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9 Elementy uzupetniajace (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do systemowego uksztattowania dolnej krawedzi
powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomoca kotkéw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z wiékna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z ramionami z siatki),
stuzgce do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikéw budynkoéw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykéw BSO z innymi materiatami
(np. oscieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z wiékna szklanego, stuzgce do ksztattowania szczelin dylatacyjnych na
powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do wypetniania szczelin
dylatacyjnych, potgczen BSO z oscieznicami, obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajaca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy ptytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z witdkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura ~500 g/m), do wykonania wzmocnionej
warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokos$ci 2 m ponad poziomem
terenu),

— siatka do detali — siatka z widkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m ) do ksztattowania detali elewacji
(boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia, podokienniki), wykonane z
granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej (stalowej), dostosowane do montazu z
BSO. Podokiennik powinien wystawaé ok 5 cm poza lico elewacji.

- fornir elewacyjny — imitacja drewna na elewacji celem wykonania imitacji muru pruskiego oraz innych elementéw imitujgcych
drewno na elewac;ji. Kolor okreslony w DP.

Uwaga: W skfad wiekszosci systeméw BSO wchodzi jedynie cze$¢ wymienionych wyzej elementéw.

2.2.10. Elementy zamocowane do elewac;ji

- uchwyt do flag — uchwyt metalowy zabezpieczony antykorozyjnie poprzez ocynkowanie lub malowanie proszkowe. Uchwyt
powinien umozliwia¢ zamontowanie 3 flag.

- tablice informacyjne i urzedowe w tym tablica z godtem — tablice z blachy emaliowanej. Wielko$¢ oraz tre$¢ znajdujgca sie na
tablicach okreslona w DP.

2.3 Wariantowe stosowanie materiatéw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania
sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymaég koniecznosci
wytacznego stosowania sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i
elementy. Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do obrotu sg Europejskie Aprobaty
Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym
— Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4 Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta
oraz odpowiednig Aprobata Techniczng (pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— $rodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materiaty suche — przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez okres zgodny z
wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny — przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem mechanicznym.

2.5. Materialy do wykonczenia elewaciji

Tynki silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury powierzchni — jak w przypadku tynkéw
krzemianowych.

Wymagane witasciwosci:

- dtugi czas obrobki,

- dobra przyczepnos$é,

- hydrofobowy,

- paroprzepuszczalny,

- dostepny w 275 kolorach oraz biaty,

- do nakfadania recznego lub maszynowego,

- do wnetrz i na zewnatrz.

3. SPRZET

Do prowadzenia robét na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzen transportu pionowego, stosowanych do robét
elewacyjnych, Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania mas,
zapraw i klejow budowlanych, Do transportu i przechowywania materiatdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatéw suchych i o konsystencji past, Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i
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narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie, szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy,
pompy mieszajace, agregaty, pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi — szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki
do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworéw (zagtebianie talerzykéw i krazkéw
termoizolacyjnych),

Do ksztattowania powierzchni tynkéw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do modelowania powierzchni,
Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT

Materiaty wchodzgce w skitad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami producentéw materiatdw, aprobaty
technicznej , zasadami eksploatacji $rodkéw transportowych i przepisami ruchu drogowego. Wyroby do robét ociepleniowych
moga byc¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi. Zatadunek i wyfadunek
wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet
widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy
maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdéw nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej fadownosci jednostki transportowej. Do
zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek fadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny,
rozpory i bariery. Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty wysciotkowe,
amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, cinki pianki poliuretanowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Warunki przystgpienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykonac¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

— wykona¢ caty zakres rob6t dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie), montazu (ewentualnie wymiany) stolarki
okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsc¢ i przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykonac roboty, majgce wplyw na sytuacje wilgotnosciowa podtoza, przede wszystkim tynki wewnetrzne i jastrychy,

— wykonac zabezpieczenia stolarki, Slusarki, oktadzin i innych elementéw elewaciji.

5.2 Wymagania dotyczace podioza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robét nalezy wykona¢ ocene poditoza, polegajacg na kontroli jego czystosci, wilgotnosci, twardosci,
nasigkliwosci i rbwnosci.

Préba odpornosci na $cieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni lub wystepowania pozostato$ci wykwitow
i spiekéw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej tkaniny. Préba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych
naciec i zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci istniejgcych powtok za pomocg rylca.
Préba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki, pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie réwnosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchylek $ciany (stropu) od pfaszczyzny i kierunku pionowego
(poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sa od rodzaju podioza (konstrukcje murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej
SST. llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikéw, miarodajnych dla catej
powierzchni podioza na obiekcie. Kontroli wymaga takze wytrzymato$¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim
podfozy istniejacych — zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczgcych
wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie metoda ,pull off’, przy zastosowaniu urzadzenia badawczego (testera, zrywarki).
Mozna takze wykonac prébe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.

5.3 Przygotowanie podioza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robét zasadniczych:

— oczy$cié podtoze z kurzu i pytu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw antyadhezyjnych (olejéow szalunkowych),
mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

— usuna¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawcza),

— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekac do jego wyschniecia,

— w przypadku istniejgcych podtozy usungé warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych sie tynkéw i warstw malarskich. Sposéb
przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw), ciSnieniowa)
nalezy dostosowac do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
szczegobtowej oraz przez producenta systemu,

— wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie.

5.4 Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywaé przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych warunkéw
atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C, brak opadéw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci
powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajgcych przed oddziatywaniem opadow
atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektére systemy zawierajg odmiany materiatéw, umozliwiajgce
wykonywanie prac w warunkach podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkéw).

5.4.1 Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podfoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ $rodek gruntujacy na cata jego
powierzchnie.

5.4.2 Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczyé potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowa¢ wzdtuz niej listwe cokotowa (3
kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach). Zamocowac¢ takze profile i listwy w miejscach krawedzi
BSO — zakonczen lub stykéw z innymi elementami elewacji. Za pomoca sznuréw wyznaczy¢ ptaszczyzne ptyt izolacji
termicznej. Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od réwnosci podtoza, w postaci plackow i
ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo — punktowa) lub paca zabkowang na catej powierzchni ptyty. Piyty z
wetny mineralnej nalezy zaszpachlowa¢ wczesniej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczac do zanieczyszczenia
krawedzi ptyty zaprawa. Piyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelno$¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste utozenie plyt. Po zwigzaniu zaprawy
klejacej, ptaszczyzne ptyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej powierzchni. Zgodnie z wymaganiami
systemowymi,
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nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie
tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Diugos$é tagcznikéw zalezna jest od grubosci piyt izolacji termicznej, stanu i
rodzaju podtoza. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbic trzpienie.

5.4.3 Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowac detale BSO — o$cieza, krawedzie naroznikéw budynku i osciezy, szczeliny dylatacyjne,
styki i potaczenia — przy zastosowaniu paskéw cienkich piyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili, katownikéw, tasm i
paskow siatki zbrojace;j.

5.4.4 Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskéw siatki zbrojgcej wykonac zbrojenie ukos$ne przy naroznikach otworéw okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt
izolacji termicznej naciggna¢ paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojaca,
w pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej wygtadzi¢ — siatka zbrojgca powinna by¢
catkowicie zakryta zaprawg. Gruntowanie warstwy zbrojonej - zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢
Srodek gruntujacy.

5.4.5 Wykonywanie wyprawy elewacyjne;j.

5.4.5.1 Przygotowanie podtoza

Warstwe wykorniczeniowg wykona¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojacej — nie wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od
jej wykonania. Tynk mineralny lub silikonowy nalezy stosowa¢ na no$ne, zwarte, suche, mocne, czyste, wolne od kurzu i pytu
oraz innych srodkéw zapobiegajacych przyleganiu (np. olej, klej do tapet, bitumy itp.) podfoza. Zarabianie zaprawy recznie :
Opakowanie 25 kg tynku mineralnego biatego rozmiesza¢ w okoto 6,8 | czystej wody az do uzyskania jednolitej masy. Po ok. 15
min. wymiesza¢ ponownie. Czas mieszania kazdej partii musi by¢ taki sam i nie dtuzszy niz 5 minut. Za kazdym razem nalezy
przygotowac tyle zaprawy, ile potrzeba na caty planowany obszar roboczy w celu otrzymania jednolitosci struktury. Maszynowe:
Tynk naktadaé za pomocg agregatu tynkarskiego — wg zaleceri wybranego producenta. Dodatkowo zalecane jest zastosowanie
mieszadta. Dozowanie wody nastawi¢ na ok. 300 I/h. Nastepnie ustawi¢ plastyczng ale nie za rzadkg konsystencje zaprawy.
5.4.5.2 Nanoszenie zaprawy

Tynk natozy¢ na podtoze za pomocg pacy ze stali nierdzewnej na grubos¢ ziarna i nadac¢ strukture za pomoca pacy z tworzywa
sztucznego. Nie obrabiaé ponownie wcze$niej natozonej zaprawy. Stykajgce sie powierzchnie $cian tynkowa¢ w miare
mozliwosci w ten sam dzien w celu unikniecia réznic z powodu wptywéw warunkéw atmosferycznych. Prace nalezy wykonywac
w suchych warunkach, przy temperaturze powietrza i podtoza od +8°C do +20°C. Wszelkie dane odnoszg sie do temperatury
+20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 60%. W innych warunkach nalezy uwzgledni¢ szybsze lub wolniejsze twardnienie
materiatu. Tynk mineralny moze mie¢ wtasciwosci draznigce, a zawarto$¢ cementu powoduje, ze po wymieszaniu z wodg wyréb
ma odczyn alkaliczny. W zwigzku z tym nalezy chroni¢ skére i oczy. W przypadku kontaktu materiatu z oczami, ptukac je obficie
wodg i zasiegnaé porady lekarza. Wyrob przechowywa¢ w miejscu niedostepnym dla dzieci. Zawartos¢ chromu VI w
uwodnionej formie ponizej 2 ppm w przeliczeniu na ogélng sucha mase produktu w okresie waznosci wyrobu. Pozostate
wytyczne:

- nie przerabia¢ przy temperaturze ponizej + 8 °C i powyzej 20 °C (dotyczy temperatury powietrza i podtoza),

- nie mieszaé z innymi zaprawami,

- narzedzia pracy po uzyciu natychmiast umy¢ woda,

- w trakcie petnego wigzania (twardniecia tynku) temperatura otoczenia nie moze spas¢ ponizej +8°C,

- poprzez zmiany konsystencji oraz wplywy warunkéw atmosferycznych moga powstaé odchylenia barwy, zréznicowana
wytrzymatos$c¢, potysk oraz wykwity z weglanu wapnia(biatawy, proszkowaty osad),

- obowigzkowe wyréwnanie barwy (egalizacja) jest mozliwe poprzez zastosowanie farby silikonowej,

Kolorystyka wg dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Odchylenie powierzchni od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi linii prostej nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na
catej ditugosci taty kontrolnej o diugos$ci 2 m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego nie wieksze niz 2 mm
na 1 mi nie wigksze niz 4 mm na wysokosci elementu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m2 wykonanej elewacji.

8. ODBIOR ROBOT

Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania robét wyzej wymienionych. W wyniku odbioru nalezy:

— sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot,

— dokona¢ wpisu do Dziennika Budowy.

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i
PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania Ogéine”.

Cena obejmuje: zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji j.:

— wykonanie ww. czynnosci,

— zapewnienie na placu budowy warunkdéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony srodowiska,

— rozebranie rusztowan i uporzgdkowanie placu budowy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

PN- EN 13500:2005 - ,,Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z weing
mineralng. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne systemy ocieplania (ETICS) ze styropianem.
Specyfikacja.

Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z pdzniejszymi
zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia 2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z pézn. zmianami).
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— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzes$nia 2004 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentaciji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U.
22004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakimi powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robét elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemoéw
ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut
Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu
termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. — Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut
Techniki Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe faczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB
Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w piyty. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VII1.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa,
Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz.
Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — taczniki tworzywowe do mocowania warstwy izolacyjnej
ocieplen scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo ogdlne czesé 4, Wydawnictwo Arkady
Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdw oceny zgodnosci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposob6éw deklarowania zgodnosci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobéw budowlanych wprowadzonych do
obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

— Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepiséw ustawowych Panstw
Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobéw budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-12 — UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA
PODLOGACH | SCIANACH
45430000-0

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych.

1.2. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami ( posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (okfadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujacg forme architektoniczng oktadanych
elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin posadzek i $cian przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogélne”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Materiaty stosowane do wykonywania robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca
obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych
do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach polskich
lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek dla ktérych
muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodpornosc i twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych musza spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykoniczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.5.Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozyc;ji klejgcych,
— taty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozyc;ji klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do wykonania wykfadzin i okfadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sie uzywaé do
transportu samochoddw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone
materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzeri mechanicznych. Sktadowanie materiatéw poditogowych na
budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét
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1) Przed przystapieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykoriczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robét wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu

elementéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5sC i temperatura ta powinna
utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykfadziny i oktadziny nalezy w ciagu pierwszych dwéch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wykonanie oktadzin podtég

5.2.1. Podtoza pod oktadziny poditég

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady betonowe powinny byé wykonane z betonu
co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na $ciskanie minimum 12 MPa, a na

zginanie minimum 3 MPa. Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podkfady zwigzane z podiozem — 25 mm

— podkfady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek starych
wykfadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej diugosci faty
kontrolnej o dtugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej

i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie powinna przekracza¢ 10 m , a maksymalna
dtugosc¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych
oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach
spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia
ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub
wzmocnienie podktadéw cementowych widknem polipropylenowym. Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek
ma zastosowanie bezposrednio pod wykfadzine warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce
wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy
podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.2.2. Wykonanie oktadzin podiég

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢ wieksza niz potowa ptytki. Szczegoélnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z réznego rodzaju i
wielkosci plytek. Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od
najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze
gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca
powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebéw i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujace wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

—-50x50 mm -3 mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejgcej powinna wynosié¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozyc;ji i docisngé
dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsuna¢ na
szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci $wiezej kompozycji klejowej po doci$nieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”.
Wieksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozyc;ji klejacej
powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnaé¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na

spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki)
dystansowe. Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—o0d 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usunag¢ wkiadki
dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu plytek na
podfodze wykonuje sie cokoty. Szczegdly cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z
plytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek
mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od ufozenie ptytek. Doktadny czas powinien byé okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
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Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca
gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié

zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z
naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga byc takze ptytki.

5.3 Podtoza pod oktadziny $cian

5.3.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— &ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzié¢ prawidtowo$¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw,
peknie¢ i ubytkéw. Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne.

W przypadku wystgpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowsg lub specjalnymi
masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-
M7. W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujagcym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetiaé nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci 2
m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach pokrytych
starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz
M4.

5.3.2 Wykonanie okfadzin $cian

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac plytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie plytek
nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjeta szerokos¢é spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢

rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$c¢, wieksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego
rozplanowania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci
ptytek. Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prostg, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania
faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejacg. Wyboér kompozycji zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan
stawianych okfadzinie. Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywaé catg powierzchnie podfoza. Wielo$¢ zebdéw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow i
konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.
Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Powierzchnia z natozong warstwag
kompozycji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu okofo 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek wynosi okofo 4-
6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie
tam cafa plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie plytek polega na ufozeniu plytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy,
ukfada sie zazwyczaj po ufozeniu wykfadziny podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednia
wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w
zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usunaé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz
inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowa
naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska
sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupéw)
nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa sie po uprzednim
namoczeniu wodg. Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe
do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni plytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny
otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich
wilgotng gabka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga byé powleczone specjalnymi preparatami
impregnujacymi. Dobdr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczern w ktérych znajdujg sie oktadziny i
stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg byc takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére bedg
wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza. Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty
pomocnicze musza spetniaé wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i
porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowsa tate,

— sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkoéw nalezy wykonac z dokfadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw
szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacjg projektowa i ST
w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos$¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te
szczegolnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych
robot ,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczgcych wykonanych
wyktadzin i oktadzin a w szczegélnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatac;ji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie ich
wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin $cian powinien obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé wizualnie i poréwnac z
wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od pfaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z dokfadnosci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin
wykfadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru
odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym
narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypefnienia za pomocag ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkosci 1 m nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos$¢ warstwy kompozycji klejagcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubo$¢ okreslona na
podstawie zuzycia kompozycji klejacej).

Wyniki kontroli powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.4.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetniaé¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktérych
réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnos$¢) tj. przy lekkim opukiwaniu
plytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy klejacej powinna byé zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugo$ci 2 m) nie powinno by¢
wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

- spoiny na cafej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dfugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci
lub szeroko$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

6.4.2. Prawidfowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mieé¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych
réznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu
ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

- grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na dtugosci catej
oktadziny,

- elementy wykoriczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle $cian
w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw
wieksze od 0,25 m2. W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie
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oblicza sie wg stanu faktycznego. Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego. i

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtdz
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy
poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtdz i okreslonymi odpowiednio w . dla wyktadzin i dla oktadzin. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i
zezwoli¢ do przystagpienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny
podfoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podfoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegoélnie w przypadku zanizonej
wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot
ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla zakresu
okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest
wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koricowym. Odbior
czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli umowa takg forme przewiduje.
8.3 Odbiér ostateczny (koricowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i
zgodnosci z dokumentacjg projektowa. Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badar i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Roboty wyktadzinowe i okfadzinowe
powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub
oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub okfadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru korcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych
wyktfadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtérnie zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupeieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie
protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koficowego pomigedzy zamawiajagcym a wykonawca.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalona iloS¢ m2 powierzchni utozonej wyktadziny lub oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, utozenie i dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B IlI.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A |.

PN-EN 186-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasiakliwosci wodnej 6%<E<10%.

Grupa A ll b. Cz. 1. PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.

Grupa A ll b. Cz. 2. PN-EN 188:1998 Plytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwo$ci wodnej E>10%. Grupa A llI.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,

porowato$ci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity famigce;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspoétczynnika
odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnos$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.
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PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéow cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornos$ci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymato$ci na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania plytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych - Wymagania ogéine(kod CPV 45000000-7),

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i

wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-13 —ROBOTY MALARSKIE
45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru malarskich
realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektu budowlanego bedacego przedmiotem Inwestycji .

1.2. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie malowania:

— wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

— zewnetrznego (opcjonalnie — w przypadku wyboru tynku elewacyjnego innego niz biaty. Elewacja powinna byé w kolorystyce
biatej — wg dokumentac;ji projektowe;j),

Zakres obejmuje prace zwigzane z prawidtowym przygotowaniem poditozy, dostawg materiatdw, wykonawstwem i
wykonczeniem powtok, wykonywanych na miejscu.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogélne”.

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drewna,
ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podfozu, decydujaca o
wiasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgadz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika i réznych
wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$c¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Materialy stosowane do wykonania robét malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla
ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatéw wg wytycznych producenta

— Farba silikonowa (malowanie na zewnatrz)

Farba silikonowa silnie kryjgca

Stopien przyczepnosci (wg PN-80/C-81531) - 1

Przepuszczalno$¢ pary wodnej przez powtoke 79 g/m2d

Temperatura podioza - od +5°C do +30°C

Gestos$¢ wyrobu - okoto 1,5 g/cm3

Zuzycie - okoto 1 litr farby na 3,5-4,5 m2

— Farba lateksowa (malowanie wewnatrz)

Farby lateksowe - produkty odporne na zmywanie i szorowanie zabrudzen. O tych wiasciwosciach informujg parametry dwoéch
powszechnie stosowanych norm odpornosci: PN-EN 13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada
badanie odpornosci farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do piatej, ale tylko pierwsze
dwie (klasa | i ll) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na
szorowanie na mokro.

Farba lateksowa odporna na zmywanie czy szorowanie powinna sie charakteryzowaé nastepujgcymi parametrami:

- klasa I lub 5000 cykli mycia (norma odpornosci),

- wydajno$¢ na poziomie 10—15 m2/l przy jednokrotnym malowaniu,

- gestos¢ ok. 1,6g/cm3

- nie zotknie,

- wysoka sita krycia,

- dobra przyczepno$¢ do podtoza,

- nie kapigca.

- kolor wytwarzany fabrycznie przez producenta

— Grunty zwiekszajgce przyczepnosc farb

Do wykonania masy gruntujacej uzywac gruntu gotowego uniwersalnego akrylowego do powierzchni porowatych i chtonnych
(tynki, ptyta gipsowo — kartonowa). Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). Dopuszczalne jest stosowanie innych srodkéw gruntujgcych
zatwierdzonych przez Inzyniera, gwarantujgcych poprawno$¢ wykonania robot.

— Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych,
kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

— Folia malarska
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Folia polietylenowa budowlana ostonowa, gr.0,12-0,20mm.

3. SPRZET

Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowaé:

— szczotki 0o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podfoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania,

— inne, niezbedne sprzety.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelki sprzet niezbedny do prawidtowego wykonania robét.

4. TRANSPORT

Transport materiatéw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkdw transportu. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych
ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.
Do transportu farb i innych materiatbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie uzywac
samochodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami
lub zamkniete. Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami. Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowaé i transportowa¢ zgodnie z
wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robé6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robot budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufittw mozna wykonywacé po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, elektrycznych, z wyjgtkiem zatozenia
urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialy montaz) oraz armatury oswietleniowej
(gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod okfadziny podtogowe,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata wykoniczona
fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek z przybiciem listew przy$ciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2. Wymagania dotyczace podiozy pod malowanie

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100.

Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tluszczu, wykwitéw solnych).

2) Sciany i sufity przed malowaniem zagruntowaé. Uzywaé masy gruntujacej opisanej w pkt. dotyczacym materiatow.

Swiezy tynk mozna gruntowac¢ dopiero po 3-4 tygodniach. Farbe gruntujgcy trzeba starannie wymieszaé i gdy jest taka
potrzeba - rozcienczy¢, uzywajac do tego $rodka zalecanego przez producenta. Preparat naktada sie za pomoca pedzla lub
watka. Trzeba nanie$¢ taka liczbe warstw, jaka zaleca producent (informacja o tym powinna znalez¢ sie na opakowaniu).
Najczesciej nakfada sie jedng warstwe. Dwie warstwy zalecane sg na podtoza szczegoélnie chtonne. Drugg warstwe naktada sie,
gdy pierwsza jest jeszcze wilgotna.

3) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte. Podtoza z drewna, materiatéw drewnopochodnych
powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekéw i zaciekdw zywicznych.
Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne
uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachldwka, na ktérg wydano aprobate techniczng. Elementy metalowe przed
malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,

pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.3. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.3.1. Warunki ogdlne prowadzenia robét malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robét malarskich zewnetrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciagu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej
0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podfoza nie przewyzszyta 20°C (np. w
miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robdt malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie wyschniete)
nalezy osfoni¢. Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3. Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy
zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z
daleka od otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikbw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédiem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robét malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyé i ostoni¢ przez
zabrudzeniem farbami.

5.3.2.Wykonanie robot malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektéw budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt.
5.2., a warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.3.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
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- sposob przygotowania farby do malowania,

- sposob nakfadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odno$nie mycia narzedzi,

- zalecenia w zakresie bhp.

5.3.3.Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.2, a warunki
prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.3.1.

5.4. Wymagania dotyczace powltok malarskich

Wg wytycznych producenta.

5.5 Malowanie powierzchni farba silikatows i lateksowa

Przygotowang i zagruntowana powierzchnie $cian i sufitbw malowa¢ dwukrotnie farbg lateksowa (powierzchnie wewnetrzne)
oraz farbg silikatowg (powierzchnie zewnetrzne). Przed malowaniem nalezy sprawdzi¢ przygotowanie podtozy. Nowe tynki
muszg by¢é wysezonowane, réwne, wolne od pytu i zanieczyszczen. Przed uzyciem wyréb dokfadnie wymieszaé. Malowanie
moze odbywacé sie pedzlami, watkami lub pistoletami natryskowymi. Zalecana ilos¢ warstw co najmniej dwie. Drugg warstwe
naktada¢ po wyschnieciu pierwszej farbg w postaci handlowej. Farby nanosi¢ zgodnie z wytycznymi producenta, az do
osiggnigcia wymaganej barwy, grubosci i faktury powtok.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST ,Wymagania Ogoéine”.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m2 powierzchni pomalowanej. llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.,

8. ODBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koricowego Roboty
uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne oraz spetnione zostaty wymagania PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Pfaci sie za ustalong ilo§¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: malowanie wraz z przygotowaniem do malowania
podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem

stanowiska pracy. llo$¢ robét okre$la sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciac.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowe;j
do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-monta=owych (tom |, czesc 4) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czesc B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki
malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-14 STOLARKA BUDOWLANA
45421000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie montazu
stolarki drzwiowej i okienne;.

-Drzwi wewnetrzne drewniane,

-Drzwi zewnetrzne wejsciowe aluminiowe,

-Stolarka okienna drewniana,

-Parapety okienne wewnetrzne drewniane,

-Parapety zewnetrzne z blachy stalowej ocynkowanej powlekanej w kolorze.

1.3 Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania
ogéine”.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST.

2. MATERIALY

2.1. Stolarka okienna i drzwiowa

Stolarka drzwiowa wewnetrzna - plycinowa o parametrach:

- drzwi wewnetrzne — klasy 2, ktérg charakteryzuje kategoria warunkéw eksploatacji — $rednia, dotyczaca drzwi uzywanych
Srednio czesto lub czesto, raczej ostroznie, gdzie istnieje pewna mozliwos¢ wypadku lub niewtasciwego uzytkowania, w
budynkach uzytecznosci publicznej o matym i srednim natezeniu ruchu.

- drzwi 2-zawiasowe

- rama drewniana,

- grubos¢ skrzydta 40mm,,

- maksymalna waga skrzydta — 50kg,

- Izolacja akustyczna min. 32 dB,

- drzwi tazienkowe wyposazone w otwory wentylacyjne lub podciecie o sumarycznym przekroju min. 0,022m2

- kolor — (do konsultacji z Inwestorem) stanowigcy uzupetnienie kolorystyki pomieszczen,

- odporne na dziatanie wilgoci.

Stolarka drzwiowa zewnetrzna - aluminiowa o parametrach:

- wspoétczynnik U<=1,3

- 3 zawiasy

- samozamykacz

-mechanizm blokujgcy otwarcie drzwii

- okélne podwdjne uszczelnienie

- niski prég aluminiowy

- zamek listwowy z 5 ryglami w klasie C

- dwa zamki antywtamaniowe

- drzwi w klasie C

- kolor i podziat szklenia wg dokumentacji projektowe;.

Stolarka okienna drewniana o parametrach:

- wspotczynnik U<=0,9

- Uszczelnienie 2 uszczelkami EPDM,

- nawiewnik higrosterowalny

- Izolacja akustyczna 32 dB,

- Wartosci wspoétczynnika U:

- 4 klasa przepuszczalnosci powietrza (wg EN 12207),

- Klasa wodoszczelnosci 5A (wg EN 12208)

- Minimalna i maksymalna szeroko$¢ przeszklenia 24-36mm

Materiaty pomocnicze : kotwy elastyczne, silikon, pianka, tasmy.

Elementy wyposazenia: klamki aluminiowe jednoczesciowe, zawiasy, tabliczki informacyjne z napisem ,WC” do toalet
(z tworzywa sztucznego), parapety wewnetrzne okienne systemowe o szerokosci dostosowanej do wymiardw okna (z
naddatkiem po 3 cm po obu stronach otworu okiennego), parapety zewnetrzne okienne z blachy stalowej ocynkowanej
powlekanej w kolorze.

Wyglad stolarki okiennej i drzwiowej (kolor, podziat szklenia, klamki itp.) zawarto w DP.

2.2. Okucia budowlane

Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajace, tagczace, zabezpieczajace i uchwytowo-
osfonowe. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm — wymaganiom
okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktére nie
zostata ustanowiona norma. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powlokami antykorozyjnymi.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minig otowiang lub farba ftalowa, chromianowa
przeciwrdzewna.

2.3 Kity

Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.4 Sktadowanie elementow
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Wszystkie wyroby nalezy przechowywaé¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi. Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne. Wyroby nalezy
ukfada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegto$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem.

2.5. Stolarka okienna i drzwiowa

Okna drewniane powinny mie¢ uszczelki EPDM o dostosowanym ksztatcie i osadzone w specjalnych kanatach. Konstrukcja
okien z uszczelnieniem $rodkowym powodujacym wyodrebnienie tzw. "suchej komory", w ktérej pracuje okucie. Okna majg
posiada¢ nawiewniki okienne ci$nieniowe.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przeznaczonego dla rodzaju robét. Wykonawca powinien zapewni¢
wszelki sprzet niezbedny do prawidtowego wykonania robét.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukgji
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.1.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w
osciezach. Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwg. Ustawienie okna
nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
okna, nie wiecej niz 3 mm.

Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

— 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,

— 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

— 4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy osciezem a oscieznicg
materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywac¢ do tego celu
materiatéw wydzielajgcych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy dokfadnie
zamkna¢. Osadzenie parapetéow wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.1.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych . O$cieznice mocowac za pomoca kotew
lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozjg biologiczng od strony muru. Szczeliny miedzy
oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu $wiadectwem ITB.

5.2. Parapety wewnetrzne

Osadzanie parapetu wewnetrznego nalezy rozpocza¢ po zakonczeniu montazu i uszczelnieniu na obwodzie okna. Parapety
wewnetrzne powinny by¢ osadzone w dolnej czesci oscieza, zgodnie z rozwigzaniami przewidzianymi w dokumentacji
projektowej. Ptaszczyzna styku parapetu z wrebem os$cieznicy powinna by¢ tak uszczelniona, aby nie dopusci¢ do penetracji
wody i pary wodnej w przestrzeni pod progiem oscieznicy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace montazu
okien i/lub drzwi, w szczegélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng (szczegétowa) wraz z wprowadzonymi zmianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci oceny rob6t poprzedzajacych wykonanie montazu,

— jakosci rob6t montazowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywac¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w
trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robét. Badania sprawdzajace jako$c
wbudowania okien i/lub drzwi balkonowych, wedtug pkt.

5.4. Warunkéw technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych.

Czes¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 6 ,Montaz okien i drzwi balkonowych”, wydanie ITB — 2006 rok:

a) sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja — powinno byé przeprowadzone przez poréwnanie wykonanych robét z
dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng wraz ze zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej;
sprawdzenia zgodnos$ci dokonuje sie na podstawie ogledzin zewnetrznych oraz pomiaréw dtugosci i wysokosci,

b) sprawdzenie odchylania od pionu i poziomu — odchylenie od pionu i poziomu przy dtugo$ci elementu do 3 m nie powinno
przekraczaé 1,5 mm/m,

c) sprawdzenie roznicy dtugosci przekatnych oscieznicy i skrzydet — réznica dtugosci przekatnych nie powinna by¢ wieksza od 2
mm przy dtugosci elementéw do 2 m i 3 mm przy dtugosci powyzej 2 m,

d) sprawdzenie prawidtowosci otwierania oraz zamykania — otwieranie oraz zamykanie skrzydet powinno odbywac sie ptynnie i
bez zahamowan, skrzydto nie powinno pod wiasnym ciezarem samoczynnie zamykac sie lub otwierac,

e) sprawdzenie szczelnosci — zamkniete skrzydto powinno przylegaé réwnomiernie do oscieznicy zapewniajgc szczelnosé
miedzy tymi elementami,

f) sprawdzenie prawidtowosci regulacji okuc.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robot jest m2 wbhudowanej stolarki w swietle muru.

8. ODBIOR ROBOT

Podstawe do odbioru stolarki powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobéw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajacych,

— protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw,

Wszystkie roboty objete specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robot zanikajacych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuije:

— dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy,

— osadzenie stolarki,
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— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,

— uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.
10.PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane styrenowane.

Album typowej stolarki okiennej i drzwiowej dla budownictwa ogdinego B-2-1 (PR 5) 84.
Stolarka budowlana. Poradnik-informator. BISPROL 2000.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-15 — NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BETONOWEJ BRUKOWEJ
45233200-1

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej dla niniejszej Inwestycji.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

- wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowej gr. 8 cm na podsypce cementowo piaskowe;j

- wykonaniem i odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowej gr. 6 cm na podsypce cementowo piaskowej

1.4. Okres$lenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy $cieralnej
nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego Ilub barwionego, jedno- Ilub
dwuwarstwowego, charakteryzujacy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementéw.

1.4.2. Spoina - odstep pomiedzy przylegajgcymi elementami (kostkami) wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajgcymi.
1.4.3. Szczelina dylatacyjna - odstep dzielgcy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia odksztatcen
temperaturowych, wypetniony okreslonymi materiatami wypetniajacymi.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST 0.00.00 ,WWymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdline wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2
2.2. Betonowa kostka brukowa

Betonowa kostka brukowa wibroprasowana powinna odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN 1338, powinna posiadac
aprobate techniczng, wydang przez uprawniong jednostke (Instytut Badawczy Drég i Mostéw). Betonowa kostka brukowa
powinna by¢ gatunku | i powinna odpowiada¢é wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w przypadku braku
wystarczajgcych ustalen, powinna mie¢ charakterystyki okreslone przez odpowiednie procedury badawcze IBDiM, zgodne z
ponizszymi wskazaniami:

1)  ksztatt i wymiary powinny by¢ zgodne z deklarowanymi przez producenta, z dopuszczalnymi odchytkami od wymiaréw:
dtugosc i szerokos¢ + 3,0 mm, grubos$¢ + 5,0 mm,

2) wytrzymatos$¢ na Sciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz: 50 MPa, dla klasy ,507,

3) mrozoodpornos¢: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania probek w 3% roztworze NaCl lub 150 cyklach zamrazania i
rozmrazania metoda zwykig, powinny by¢ spetnione jednocze$nie nastepujgce warunki:

- probki nie powinny wykazywac peknieé¢ i zarysowan powierzchni licowych,

- 1aczna masa ubytkéw betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskéw kruszywa itp. nie powinna
przekracza¢ 5% masy probek nie zamrazanych,

- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrazanych nie powinno byé wieksze niz 20%,

4) nasigkliwos$¢, nie powinna przekraczaé 5%,

5) Scieralnos$é, sprawdzana na tarczy Boehmego, okreslona stratg wysokos$ci, nie powinna przekracza¢ wartosci: 3,5 mm,
dla klasy ,507,

6) szorstkosé, okreslona wskaznikiem szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) powierzchni licowej goérnej, sprawdzona
wahadtem angielskim, powinna wynosi¢ nie mniej niz 50 jednostek SRT,

7) wyglad zewnetrzny: powierzchnie elementdw nie powinny mie¢ rys, peknie¢ i ubytkéw betonu, krawedzie elementéw
powinny by¢ réwne, a tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jednorodne. Dopuszczalne wady wyglady zewnetrznego i
uszkodzenia powierzchni nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

(Uwaga: Naloty wapienne - wykwity w postaci biatych plam - powstajg w wyniku naturalnych proceséw fizykochemicznych
wystepujgcych w betonie podczas jego wigzania i twardnienia; naloty te powoli znikajg w okresie do 2 lat).

Tablica 1. Dopuszczalne wady wygladu zewnetrznego betonowej kostki brukowej

Lp. | Wtasciwosci Wymagania gatunek 1

1 Stan powierzchni licowe;j:

- tekstura jednorodna w danej partii

- rysy ispekania niedopuszczalne

- kolor wedtug katalogu producenta jednolity dla danej partii

- przebarwienia Dopuszczalne niekontrastowe przebarwienia na

pojedynczej kostce

- plamy, zabrudzenia niezmywalne woda niedopuszczalne

- naloty wapienne dopuszczalne

2 Uszkodzenia powierzchni bocznych:

- dopuszczalna liczba w 1 kostce 2
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- dopuszczalna wielko$¢ (dtugos¢ i szerokosé) 30 mm x 10 mm
3 Szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy przylicowych niedopuszczalne
4 Uszkodzenia krawedzi pionowych

- dopuszczalna liczba w 1 kostce 2

- dopuszczalna wielkos$¢ (dtugosc i gtebokosc) 20 mm x 6 mm

2.2.2. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca sie pakowac na paletach. Palety z kostkg moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym podtoze
powinno byé wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Nalezy stosowac nastepujace materiaty:

na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego
spetniajgcego wymagania dla gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 , cementu powszechnego uzytku spetniajagcego wymagania PN-
B-19701:1997 i wody odmiany 1 odpowiadajgcej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250)

do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaprawe cementowo-piaskowg 1:4 spetniajaca
wymagania wg 2.3,

do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej do wypetnienia dolnej czesci szczeliny
dylatacyjnej nalezy stosowaé wilgotng mieszanke cementowo-piaskowa 1:8 z materiatéw spetniajacych wymagania wg 2.3 lub
inny materiat zaakceptowany przez Inzyniera.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno odbywac
sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08

2.4. Materiaty do podbudowy utozonej pod nawierzchnig z betonowej kostki brukowej

Materiaty do podbudowy, ustalonej w dokumentacji projektowej, powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwej SST lub innym
dokumentom zaakceptowanym przez Inzyniera.

2.5. Materialy towarzyszace

- wycieraczka do obuwia - Ocynkowana kratownica zlozona z ptaskownikdw nosnych potaczonych ptaskownikami
poprzecznymi o wym. 45x75cm

Parametry:

- ocynkowana ogniowo

- odporna na korozje i warunki atmosferyczne,

- oczka ok. 33 x 11 mm,

- wysokos$¢ ptaskownika nosnego 30x2 mm,

- brzegi zabezpieczone ptaskownikiem

3. SPRZET

3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie:

a) recznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajgcych (ukfadarek), sktadajgcych sie z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzgcego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia; urzadzenie to, po skoriczonym
ukfadaniu kostek, mozna wykorzystaé do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzedzia tngce (np. przycinarki, szlifierki z tarczg).

Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ zageszczarki wibracyjne (ptytowe) z wyktadzing elastomerowa,
chronigce kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w SST 00.00.00 ,WWymagania ogoélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie i uszkodzeniem.

Jako srodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewnetrznego moga stuzy¢ wozki widtowe, ktérymi
mozna dokonac zatadunku palet. Do zatadunku palet na srodki transportu mozna wykorzystywac réwniez dzwigi samochodowe.
Palety transportowe powinny by¢ spinane taSmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajgcymi kostki przed uszkodzeniem
w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca sie uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i ksztattu), tak aby masa
palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z kostkami byty wysytane do odbiorcy Srodkiem
transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢

zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoblne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogdlne” pkt 5.

5.2 Nawierzchnia z kostki betonowej brukowe;j

5.2.1 Podtoze

Grunty podfoza powinny byé niewysadzinowe, jednorodne i nosne oraz zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem i
ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacja projektows.

5.3. Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa

Konstrukcja nawierzchni moze obejmowac utozenie warstwy $Scieralnej z betonowej kostki brukowej na podsypce cementowo-
piaskowej oraz podbudowie.
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Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki cementowo-piaskowej i
wype’mlenlem spoin zaprawag cementowo-piaskowa, obejmuja:

wykonanie podbudowy,

wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikéw, obrzezy i ew. $ciekéw),

przygotowanie i roz$cielenie podsypki cementowo-piaskowe;j,

utozenie kostek z ubiciem,

przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,

wypehienie szczelin dylatacyjnych,

pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

Noohkwh=

Podstawowe czynnosci przy przetozeniu nawierzchni, z wystepowaniem podbudowy, podsypki cementowo-piaskowej
i wypetnieniem spoin zaprawg cementowo-piaskowa, obejmuja:

- zdjecie kostki brukowej betonowej istniejgcej na zjazdach i odktadanie na paletach;

- wykonanie podbudowy,

- wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikéw, obrzezy i $ciekdw),

- przygotowanie i rozscielenie podsypki cementowo-piaskowej do 8 — 10 cm,

- sprawdzenie spadkéw zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w
sprawie warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ drogi publiczne i ich usytuowanie,

- utozenie kostek z ubiciem,

- przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej i wypetnienie nig szczelin,

- wypetnienie szczelin dylatacyjnych,

- pielegnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

5.4. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubosé powinny byé zgodne z dokumentacjg projektows .

Grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zageszczeniu 3cm, a wymagania dla materiatdw na podsypke powinny by¢ zgodne z
pktem 2.3. Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé + 1cm.

Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie na uprzednio zwilzonej
podbudowie, przy zachowaniu:

- wspofczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,

- wytrzymatosci na sciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $ci$nieciu podsypki w dtoni podsypka nie rozsypywata sie
i nie byto na dtoni sladéw wody, a po naci$nieciu palcami podsypka rozsypywata sie. Rozscielenie podsypki cementowo-
piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4m. Rozscielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana
i zageszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy jg pola¢ wodg w
takiej ilosci, aby woda zwilzyta catg grubos¢ podsypki. Roz$cielenie podsypki z suchej zaprawy moze wyprzedzac uktadanie
nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawg musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania cementu w
podsypce.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

5.5.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich uktadania powinny by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowa, a w przypadku braku wystarczajgcych ustalen Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje do
zaakceptowania Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem ksztattu, koloru, sposobu uktadania i wytworni kostek,
Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy utozenie po 1 m2 wstepnie wybranych kostek, wytgcznie na podsypce piaskowej.

5.5.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie wykonywac przy temperaturze otoczenia nie
nizszej niz +50C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sie w granicach od 0oC do
+50C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o ztym przewodnictwie ciepta
(np. matami ze stomy, pap3g itp.).

5.5.3. Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Rozmieszczenie nawierzchni o
grubosciach 6 i 8 cm oraz konstrukcja podbudowy wg dokumentacji projektowej. Na wiekszym fragmencie robét zaleca sie
stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktérej niedopuszczalne sg ré6zne odcienie wybranego koloru kostki.
Uktadanie kostki mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie. Uktadanie reczne zaleca sie wykonywaé na mniejszych
powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych
deseni oraz ré6znych wymiardw i ksztattéw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywac przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca sie wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztaicie, tak aby uktadarka mogta
przenosic z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscig. Kostka do uktadania mechanicznego
nie moze mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w
odpowiedni wzér, bez dotozenia potdwek i dziewigtek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo
drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy
uzupetniajg przerwy, wyrabiaja fuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikow.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka zageszcza sie.
Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, witazéw itp.) powinna trwale
wystawac od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3

mm do 10 mm powyzej korytek Sciekowych ($ciekéw).

Do uzupetnienia przestrzeni przy kraweznikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy kostkowe wykonczeniowe
w postaci tzw. potéwek i dziewigtek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby
ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzeri uzupetnia sie kostkg cieta, przycinang na budowie specjalnymi
narzedziami tngcymi (przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.).

Dzienng dziatke roboczg nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczyé prowizorycznie okoto
poétmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na state. Przed
dalszym wznowieniem roboét, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i usung¢ wraz z
podsypka.

5.5.4. Ubicie nawierzchni z kostek
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Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostona z tworzywa sztucznego. Do
ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej
Srodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwnosci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane
przez ubijanie w kierunku wzdtuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pekniete) nalezy wymienié na kostki cate.

5.5.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne

5.5.5.1. Spoiny

Szerokos$c¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadto$ciennych kostek brukowych zaleca sie aby osie spoin pomiedzy dtuzszymi bokami tych
kostek tworzyly z osig drogi kat 450, a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do
kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetni¢ zaprawg cementowo-piaskowa, spetniajgca wymagania pkt. 2.3.

Zaprawe cementowo-piaskowa zaleca sie przygotowac w betoniarce, w sposob zapewniajacy jej wystarczajaca ptynnosé.
Spoiny mozna wypeic przez rozlanie zaprawy na nawierzchnig i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub rozgarniaczkami z
piérami gumowymi. Przed rozpoczeciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona woda. Zalewa powinna
catkowicie wypeti¢ spoiny i tworzyé monolit z kostkami.

Przy wypetnianiu spoin zaprawg cementowo-piaskowg nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny dylatacyjne,
wkfadajac zwiniete paski papy, zwitki z workéw po cemencie itp.

Po wypetianiu spoin zaprawa cementowo-piaskowg nawierzchnie nalezy starannie oczysci¢; szczeg6lnie dotyczy to
nawierzchni z kostek kolorowych i z r6znymi deseniami uktadania.

5.5.5.2. Szczeliny dylatacyjne

W przypadku uktadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypetnianiu spoin zaprawg

cementowo-piaskowa, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach zgodnych z

dokumentacjg projektowa lub SST wzglednie nie wiekszych niz co 8 m. Szeroko$c¢ szczelin dylatacyjnych powinna umozliwia¢
przejecie przez nie przemieszczeh wywotanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim, lecz nie powinna by¢
mniejsza niz 8 mm. Szczeliny te powinny by¢ wypetnione trwale zalewami i masami okreslonymi w pkcie 2.3.

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ dodatkowo w miejscach, w ktérych wystepuje zmiana sztywnosci podtoza
(np. nad przepustami, przy przyczétkach mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie itp.). Zaleca sie wykonywaé
szczeliny podtuzne przy $ciekach wzdtuz jezdni.

5.6. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi zaprawg cementowo-piaskowa, po jej wykonaniu
nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni.
Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 150C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej)
nawierzchnie nalezy oczyscic z piasku i mozna oddac do uzytku.

5.7 Wymiana i regulacja wtazdéw, studzienek, zasuw i innych elementéw znajdujacych sie w nawierzchni.

Nalezy wykona¢ regulacje wlazéw, studzienek, zasuw i innych elementéw znajdujgcych sie w nawierzchni wraz z wymiang
elementéw za krétkich, uszkodzonych, znajdujacych sie w zlym stanie technicznym. Réwniez w cenie nalezy uja¢ wymiane
wiazéw, ktérych nawierzchnia jest nierdwna, uszkodzona, posiada spekania, a ich elementy sg niestabilne. Po dokonanej
regulacji i wymianie nawierzchnia musi odpowiada¢ zapisom specyfikacji w zakresie réwnosci powierzchni. Nalezy zachowaé
spojnosc elementdw z wytycznymi zarzadcy. W przypadku braku wytycznych w uzgodnieniach nalezy pozyskac je od zarzadcy
obiektu , ktérego to dotyczy. Gtebokos¢ wymiany elementéw ustalana indywidualnie na budowie po dokonaniu oceny stanu
przez Wykonawce w porozumieniu z Inspektorem. W przypadku rozbieznego stanowiska Inspektora i Wykonawcy ostateczng
decyzje podejmuje Inwestor w porozumieniu z Projektantem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST 00.00.00 ,WWymagania ogélne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien uzyskac:

a) w zakresie betonowej kostki brukowej

- aprobate techniczna,

- certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech charakterystycznych kostek, w
przypadku zadania ich przez Inzyniera,

- wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewnetrznych kostek wg pktu 2.2.2.7),

b) w zakresie innych materiatéw

ew. badania wtasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach, ktére budzg watpliwosci Inspektora
Nadzoru . Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

6.3. Badania w czasie rob6t

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie rob6t nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Lp. | Wyszczegblnienie Czestotliwo$¢ badan Wartosci dopuszczalne
badan i pomiaréw
1 Sprawdzenie podfoza Wg obowigzujacych norm i wytycznych
2 | Sprawdzenie ew. podbudowy Wg SST, norm, wytycznych, wymienionych w
pkcie 5.4
3 | Sprawdzenie obramowania nawierzchni Wg obowigzujacych norm i wytycznych
4 Sprawdzenie podsypki (przymiarem | Biezaca kontrola w 10 punktach dziennej|Wg pktu 5.; odchytki od
liniowym lub metoda niwelacji) dziatki roboczej: grubosci, spadkéw i cech | projektowanej grubosci
konstrukcyjnych w poréwnaniu z|[+1cm
dokumentacjg projektows i specyfikacja
5 | Wytrzymato$¢ na Sciskanie podsypki .
- 7128 — dniowa przy stabilizacji cementem 6 probek 400m2
6 | Badania wykonywania nawierzchni z kostki
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a) zgodno$¢ z dokumentacja projektowa Sukcesywnie na kazdej dziaice roboczej -

b)potozenie osi w planie (sprawdzone|Co 100 m i we wszystkich punktach |Przesuniecie od osi
geodezyjnie) charakterystycznych projektowanej do 2 cm
c) rzedne wysokosciowe (pomierzone |Co 25 m w osi i przy krawedziach oraz we | Odchylenia:
instrumentem pomiarowym) wszystkich punktach charakterystycznych +1.cm;-2cm

d) rowno$¢ w profilu podtuznym (wg BN- [ Jw.
68/8931-04 fatg czterometrowa)

Nieréwnosci do 8 mm

e)réwnos¢ w  przekroju poprzecznym | Jw.
(sprawdzona fatg profilowg z poziomnica i
pomiarze przeswitu klinem cechowanym
oraz przymiarem liniowym wzglednie
metodg niwelacji)

Przeswity miedzy tatg a
powierzchnig do 8 mm

f) spadki poprzeczne (sprawdzone | Jw.
metoda niwelacji)

Odchyiki od
dokumentacji
projektowej do 0,3%

g)  szeroko$¢ nawierzchni (sprawdzona | Jw.
przymiarem liniowym)

Odchyikiod  szerokosci
projektowanejdo+5 cm

h) szeroko$¢ i gteboko$¢ wypetienia | W 20 punktach charakterystycznych dziennej | Wg pktu 5.

spoin i szczelin (ogledziny i pomiar | dziatki roboczej

przymiarem liniowym po wykruszeniu dtug.

10 cm)

i) sprawdzenie koloru kostek i desenia | Kontrola biezgca Wg dokumentagji
ich utozenia projektowej lub decyzji

Inzyniera

Wytrzymato$¢ na Sciskanie podsypki

Wytrzymato$é na Sciskanie okresla sie na probkach walcowych o $rednicy i wysokosci 8cm. Prébki do badan nalezy
pobieraé z miejsc wybranych losowo, w warstwie roztozonej przed jej zageszczeniem. Prébki w ilosci 6 sztuk nalezy formowac i
przechowywaé zgodnie z normami dla podbudowy stabilizowanej cementem. Trzy probki nalezy bada¢ po 7 dniach oraz po 28
dniach przechowywania. Wyniki wytrzymatosci na $ciskanie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w SST.

6.4. Badania wykonanych robét

Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy .

Lp. | Wyszczegdlnienie badan i pomiaréw

Sposoéb sprawdzenia

1 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nawierzchni,

kraweznikow, obrzezy, Sciekow

Wizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu, prawidtowosci
desenia, koloréow kostek, spekan, plam, deformacji, wy-kruszen,
spoin i szczelin

2 Badanie potozenia osi nawierzchni w planie Geodezyjne sprawdzenie pofozenia osi co 25 m i w punktach
charakterystycznych (dopuszczalne przesuniecia wg tab. 2, Ip. 5b)
3 Rzedne  wysokosciowe, rownos¢ podtuzna i|Co 25 m i we wszystkich punktach charakterystycznych (wg

poprzeczna, spadki poprzeczne i szeroko$¢

metod i dopuszczalnych wartosci podanych w tab. 2, Ip. od 5c do
59)

4 Rozmieszczenie i szeroko$¢ spoin i szczelin w

$ciekami oraz wypetnienie spoin i szczelin

nawierzchni, pomiedzy kraweznikami, obrzezami,

Wg pktu 5.5

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST 00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST 00.00.00 ,WWymagania ogdine” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,
ewentualnie wykonanie podbudowy,

- ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, Scieki,

- wykonanie podsypki pod nawierzchnie,

- ewentualnie wypetnienie dolnej czesci szczelin dylatacyjnych.

9. podstawa ptatnosci
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania i przetozenia 1 m2 nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie podsypki,

- ustalenie ksztattu, koloru i desenia kostek,
- ufozenie i ubicie kostek,

- wypetnienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,

- pielegnacje nawierzchni,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu,
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- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,

- ewentualna (w razie potrzeby) wymiana i regulacja wtazéw, studzienek, zasuw itp. uzbrojenia terenu w przedziale do 2m
wraz z wymiang elementdw za krotkich, uszkodzonych, znajdujgcych sie w ztym stanie technicznym wraz z wymiang wtazéw na

nowe,
- inne niezbedne czynnosci zwigzane bezposrednio z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki.

10. przepisy zwiazane
10.1. Polskie i Branzowe Normy

1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych; piasek

3. PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe

4. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

5. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

6. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

7. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-16 — OGRODZENIE
45342000-6

1. WSTEP

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z budowa ogrodzenia

Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot
wymienionych w p. 1.1

Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem ogrodzenia panelowego.

Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST - 00.00
~Vymagania ogéine" pkt 1.4.

Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST -00.00 ,WWymagania ogdélne" pkt 1.5

Materiaty
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST -00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 2

Ogrodzenie

Budowa ogrodzenia panelowego ocynkowanego (wys. panelu ok. 1,50 m z typowym cokotem betonowym, stupki 60x40 mm).
Przesta zamocowane na $ruby i uchwyty zgodnie z systemem ogrodzenia. Stupki ogrodzenia osadzi¢ w fundamencie z betonu.
Pod ogrodzeniem podmuréwka prefabrykowana betonowa o wymiarach w przekroju 25x6¢cm.

Panel kratowy

Panel zgrzewany z pretéw stalowych pojedynczych (poziomych i pionowych), $rednica drutu panela ocynkowanego ogniowo:
5,0 [mm], $rednica drutu panela ocynkowanego: 5,0 [mm]. Dzieki przegieciom zachowuje sztywnos$¢ i nie wymaga dodatkowego
usztywnienia.

e Wymiar oczek prostych: 50 x 200 [mm].

Wymiar oczek matych: 50 x 50 [mm].

Zakonczenie od gory drutami pionowymi o dtugosci 30 [mm].

Wysoko$¢ panela ok 1500 [mm].

Przekroj stupa 60 x 40 [mm].

Stupy posiadajg otwory montazowe. Montaz paneli do stupdw za pomoca $rub hakowych i nakretek zrywalnych (nakretka
zrywalna zabezpiecza przed demontazem panela przez osoby niepozadane). taczenie paneli (poza stupem) odbywa sie
poprzez zastosowanie zigczek. Akcesoria do montazu (ze stali nierdzewnej): Sruby hakowe, nakretki zrywalne, ztgczki do
paneli.

Furtka szer. 1,0m dostosowana wysoko$cig do catego ogrodzenia

e o o o

2. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST-00.00 ,\WWymagania ogéine" pkt.3.

3. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST -00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST-00.00 ,WWymagania ogdine" pkt 5.

5.1. Wykonanie dotéw pod stupki

Wymiary dotéw pod stupki okreslono na rysunkach.

Najpierw nalezy wykonac¢ doty pod stupki narozne, bramowe i na zatamaniach, a nastepnie dokona¢ podziatu
odcinkéw prostych na mniejsze odlegtosci.

5.2. Ustawienie stupkéw
Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposéb osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich
wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokos$ci. Stupki doktadnie obetonowa¢ do poziomu terenu.

5.3. Montaz ogrodzenia panelowego
Prace wykonaé zgodnie z instrukcja producenta wybranego systemu ogrodzen

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST-00.00 ,WWymagania ogdlne" pkt 6.
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6.2. Ogrodzenie

Przed przystapieniem do robét, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent posiada $wiadectwo dopuszczenia
lub atest na materiaty uzyte do wykonania ogrodzen.

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

e zachowanie wyznaczonej trasy ogrodzenia

zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw
prawidtowo$¢ wykonania dotéw pod stupki
poprawno$¢ ustawienia stupkéw
prawidtowo$¢ montazu paneli, wysokosci ogrodzenia
rozstaw stupkoéw i ich zabetonowanie.

e o o o o

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami robét
Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach zostang przez Inspektora odrzucone i
nie dopuszczone do zastosowania.
Wszystkie elementy robét nawierzchniowych lub odcinki ogrodzenia, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien SST
zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST-00.00 ,Wymagania ogélne" pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST-00.00 ,WWymagania ogéine" pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatno$ci podano w OST- 00.00 ,WWymagania ogoélne" pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dn. 7 lipca 1994r. — Prawo Budowlane — Dz. U. z 2003 r. Nr 207,p0z.2016 z péz. zmianami

- Ustawa z dn. 29 stycznia 2004r.- Prawo Zaméwien Publicznych — Dz. U. Nr 19,poz. 177

- Ustawa z dn. 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych - Dz. U. Nr 92, poz.881

- Ustawa z dn. 24 sierpnia 1991r. — o ochronie przeciwpozarowej — Dz.U. z 2002 Nr 147, poz.1229

- Ustawa z dn. 21 marca 1985r. — o drogach publicznych — Dz.U. z 2004r. Nr204,poz. 2086

-Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych / tom |-V / Wydaw. Arkady

-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11.08.2004 r o certyfikatach bezpieczenstwa na materiatach budowlanych w
sprawie deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym ( Dz. U. Nr 198,
poz. 2041)

- Instrukcje ITB

- Wytyczne producentéw, instrukcje montazu.

- Aprobaty i certyfikaty poszczegdinych produktéw

69



SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST — 17 ROBOTY KONSTRUKCYJNE Z WYKORZYSTANIEM STALI

Kod CPV 45223210-1
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

W niniejszym rozdziale oméwiono wymagania dotyczace dostawy i montazu konstrukcji z wykorzystaniem
stali.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem:
- montaz konstrukcji zadaszonego boiska,
- wykonanie i montaz pitkochwytow

Wymiary i charakterystyki przyjetych dla poszczegdlnych elementéw stalowych profili — zgodnie z rysunkami
wykonawczymi konstrukcji i architektury oraz odpowiednimi wykazami stali.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi normami oraz przepisami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i Specyfikacjami oraz zaleceniami i poleceniami Inzyniera
Projektu. Przed przystapieniem do realizacji robét Wykonawca zobowiazany jest do opracowania wlasnym
kosztem i staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera Projektu n/w dokumentacji:
- Rysunki warsztatowe wraz z podzialem na elementy wysytkowe do transportu i montazu. Wymiary liniowe w
tych rysunkach winny by¢ ustalone z dokladnoscia do 1 mm. Rysunki nalezy sporzadzi¢ zgodnie z PN-B-
03007:2013-08 i PN-EN ISO 8560:2011. Rysunki warsztatowe opracowane przez wykonawce akceptuje
projektant przed skierowaniem do produkcji (Akceptacja dotyczy wytacznie zgodnosci przyjetych Rozwiazan z
zatozeniami projektu technicznego).
- Projekt technologii spawania zawierajacy metode spawania, sprzet i materiaty, kolejnos¢ wykonania spoin,
przy ktorej wystepuja najmniejsze odksztatcenia i naprezenia spawalnicze, pozycje taczonych elementow przy
spawaniu, sposob prostowania elementéw po spawaniu, przygotowanie brzegdéw elementéw i rowkéw do
spawania, rodzaje obrobki spoin, metody kontroli i badan.
- Projekt organizacji budowy uwzgledniajacy wytyczne organizacji budowy oraz sprzet przewidziany do
zastosowania przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu organizacji budowy nalezy projekt transportu
technologii, montazu oraz projekty rusztowan, i innych tymczasowych konstrukcji pomocniczych. Projekt ten
powinien zagwarantowac¢ catkowite bezpieczenstwo ludzi i montowanej konstrukcji.

- Projekt technologii zabezpieczen antykorozyjnych przewidzianych niniejsza Dokumentacja
Projektowa obejmujacy:
- metody przygotowania powierzchni wg PN-EN ISO 8504-3:2004,
- warunki przeprowadzenia prac antykorozyjnych zaréwno w wytworni, jak i po zmontowaniu konstrukcji
uwzgledniajac zagadnienie zabezpieczenia antykorozyjnego stykow montazowych w trakcie montazu,
- technologi¢ wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych w wytwdrni oraz na placu budowy z
uwzglednieniem roznic w zabezpieczeniu poszczegdlnych elementdéw i konstrukceji naprawy uszkodzen
powlok w czasie montazu zabezpieczenia stykow i montazowych,
- szczegodly techniczne rozwigzan zabezpieczen antykorozyjnych poszczegélnych elementow konstrukcji
szczegoblnie przy dylatacjach i innych elementach wymagajacych wiekszej starannosci wymagania w zakresie
dozoru wykonywania i kontroli.
- zestawienie materialdw i sprzetu do wykonania pokrycia z podzialem na cze$¢ dotyczaca wykonania
konstrukcji i czgs¢ dotyczaca montazu.

Zgodnie PN-EN 1090-2:2009 ,Rysunki warsztatowe” opracowuje wykonawca, jesli w kontrakcie nie
uzgodniono inaczej. Rysunki sporzadza si¢ zgodnie z PN-B-01040. Rysunki warsztatowe opracowane przez
wykonawce akceptuje projektant przed skierowaniem do produkcji.
Projektanci powinni uzyska¢ do wgladu w szczego6lnosci:

- Termin przekazania dokumentacji warsztatowe;j.

- Termin rozpoczgcia i zakonczenia montazu.

- Terminy odbioru poszczegdlnych elementéw konstrukcji.
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- Plan jakos$ci, w tym gléwnie procedury i instrukcje procesow specjalnych w szczegdlnosci spawalniczych i
sprezania polaczen srubowych, wykaz badan kontrolnych, wykaz punktéw kontrolnych zwiazanych z kontrola
zewnetrzna i
odbiorem robét.
- Projekt montazu.

- Dokumentacje technologiczna robot spawalniczych i zabezpieczen antykorozyjnych.

- Dokumentacje kontroli jakosci.

- Dodatkowo do koncowego odbioru nalezy przygotowac.

- Deklaracje zgodnosci wg PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010.
Kwalifikacje wykonawcy
Konstrukcje zaliczy¢ mozna do klasy ECX2 wg PN-EN 1090-2:2009.
Wykonawca konstrukcji stalowej musi by¢ zakwalifikowany do grupy wg PN-EN 1090-2:2009. Wytwodrnia
powinna przedstawi¢ odpowiednie $wiadectwo kwalifikacyjne wydane przez Spawalnicza Komisje
Kwalifikacyjna. Wymagania te dotycza rdwniez firmy przeprowadzajacej montaz konstrukcji.
Materialy
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenie jako$ci zgodne z PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 i
PN-EN 10204:2006 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jakos¢. Wszystkie elementy
musza by¢ trwale oznaczone. Wyroby nieoznaczone nie powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosne;j.
Do wszystkich wyrobow nalezy dolaczy¢ dokumenty potwierdzajace ich jako$¢ zgodnie z odpowiednimi
normami a w szczegdélnosci:
- Wyroby hutnicze wg PN-EN 10204:2006
- Elektrody, druty, topiki wg PN-EN ISO 1071:2016-02
- Sruby zwykta wg PN-EN ISO 225:2010 i PN-EN ISO 898-1:2013-06
- Sruby sprezajace wg PN-EN ISO 225:2010 i PN-EN ISO 898-1:2013-06 potwierdzone atestem dla kazdej
partii $rub.
Wytwarzanie
Przy wytwarzaniu elementéw stalowych nalezy zachowa¢ wszystkie wymagania przynalezne konstrukcji klasy
EXC2.
Identyfikacja
Kazda czes¢ konstrukcji i pakiet podobnych czesci w kazdej fazie wytwarzania powinny by¢ jednoznacznie
okreslone przez
odpowiedni system identyfikacji. Kazda czgs¢ skltadowa powinna by¢ oznaczona trwatym znakiem
identyfikacyjnym w sposob nie powodujacy jej uszkodzenia. Nalezy uzyskac¢ akceptacje projektanta, co do
rozmieszczenia znakow identyfikacyjnych. System identyfikacji powinien umozliwia¢ odniesienie protokotow
odbioréw czastkowych (materiatéw, wyrobdw, przygotowania powierzchnia do scalenia, scalen, montazu) do
konkretnych elementéw konstrukcyjnych.
Tolerancje wytwarzania
Przekroje ksztaltownikéw spawanych - odchyltki dopuszczalne wg PN-EN 1090-2:2018-09.
Elementy i czesci sktadowe - odchytki dopuszczalne wg PN-EN 1090-2:2018-09.
Srodniki i zebra - odchytki dopuszczalne wg PN-EN 1090-2:2018-09.
Otwory, wyciecia, krawedzie czotowe - odchyltki dopuszczalne wg PN-EN 1090-2:2018-09.
Styki i stopy stupow - odchytki dopuszczalne wg PN-EN 1090-2:2018-09.
Roboty spawalnicze prowadzi¢ pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje, kwalifikacje, uprawnienia i
zakres odpowiedzialnosci okreslono w normach PN-EN 1090-2:2018-09.
Czgsci sktadowe zlacza powinny by¢ obrobione i ztozone zgodnie z wlasciwymi normami a w szczegdlnosci
PN-EN ISO 8504-3:2004.
Wykonanie spawania zgodnie PN-EN 1708-2:2004 oraz PN-EN 1090-2:2018-09.
Dla spoin czotowych blach weztowych stykow paséw dopuszczalna klasa wadliwosci ztacza EXC2.
Pozostate zlacza klasy EXC1, EXC2 wg PN-EN 1090-2:2018-09.
Wymagane dlugosci badanych obcinkéw spoin zaleza od klasy zlacza i nalezy je okresli¢ zgodnie z wymogami
podanymi w normie PN-EN ISO 4063:2011 i PN-EN 1090-2:2018-09.
Spoiny bada¢ zgodnie PN-EN ISO 4063:2011
Najszybciej dokonuje sie badania spoin metoda wizualna. Badanie taki nie daje jednak mozliwosci rozpoznania
rodzaju wady. Dlatego nalezy prowadzi¢ badania zasadnicze metoda ultradzwieckowa zgodnie z norma PN-EN
ISO 16827:2014-06, a w miejscach gdzie wystepuja wady wykryte ta metoda wykonuje sie zdjecia
rentgenowskie. Na podstawie radiogramow okresla si¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 5579:2014-02 wady zlaczy
spawanych. W zaleznosci od wielkos$ci tych wad ich nasilenia i jakosci ustala si¢ klas¢ wadliwosci ztacza.
W celu zapobiezenia powstawania wad w spoinach nalezy starannie i na biezaco kontrolowa¢ prace spawalnicze
i prowadzi¢ ich dziennik. Roboty spawalnicze moga by¢ prowadzone jedynie przy temperaturze wyzszej niz -
5°C a dla stali niskostopowych przy temperaturze powyzej +5°C. Nie wolno prowadzi¢ prac spawalniczych
podczas deszczu i padajacego $niegu.
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Montaz konstrukeji
1. Rusztowania zgonie z norma PN-EN 12811-1:2007.
2. Montaz zgonie z norma PN-EN 1090-2:2018-09.

2.0. MATERIALY

- Wyroby hutnicze wg PN-EN 10204:2006.

- Elektrody, druty, topiki wg PN-EN ISO 1071:2016-02.

- Sruby zwykta wg PN-EN ISO 225:2010 i PN-EN ISO 898-1:2013-06.

- Sruby sprezajace wg PN-EN ISO 225:2010 i PN-EN ISO 898-1:2013-06 potwierdzone atestem dla kazdej
partii $rub.

- Powloki malarskie wg Projektu Wykonawczego.

Typy materiatéw — jak na Rysunkach Wykonawczych.

2.1. Akceptowanie uzytych materialow

Stosowane materialy i wyroby powinny by¢ zgodne z projektem i spetnia¢ wymagania Polskich Norm
Wszystkie materiaty i wyroby powinny mie¢ zaswiadczenia jakosci zgodnie PN EN 45014i PN H 01107 Iub
wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajace wymagana jakos¢ Materialy i wyroby dodatkowe w procesach
technologicznych powinny by¢ dobierane odpowiednio do wymagan projektowych jesli w projekcie nie podano
inaczej.

Materialy i wyroby nalezy przechowywac i konserwowac zgodnie z wymaganiami norm i warunkami gwarancji
jakosci i w sposdb umozliwiajacy tatwa i jednoznaczna identyfikacje kazdej dostawy Wyroby nie oznaczone nie
powinny by¢ stosowane na elementy konstrukcji nosnej. Akceptacja zgtoszonych w programach wytwarzania t
montazu (pkt. 5 12\5 1 3) dostawcdéw materialdw nie oznacza akceptacji materiatow Wytworca jest zobowigzany
do dokumentowania odpowiedniej jako$ci wszystkich partii materiatow.

2.2. Stal konstrukcyjna

2.2.1. Gatunki stali konstrukcyjne;j

Do wytwarzania konstrukcji stalowych nalezy uzywaé stal zgodnie z PN-EN ISO/IEC 17050-1. Inne gatunki
stali (np. pochodzace z importu) moga by¢ zastosowane przez Wytworce za zgoda Inzyniera Projektu, jesli
posiadaja Aprobate Techniczna ITB.

Elementy konstrukcyjne powinna spetnia¢ ponadto wymagania spetnia¢ wymagania okreslone w normach
przedmiotowych oraz dokumentacji technicznej.

2.3. Laczniki i materialy spawalnicze

Zamowienia na faczniki i materialy spawalnicze skltada Wytwdrca stalowej konstrukcji u zaakceptowanych
przez Inzyniera Projektu Wytworcow tych materiatow. Na Wytworcy konstrukcji ciazy obowigzek
egzekwowania od dostawcdw i przechowywania atestow potwierdzajacych spelnienie wymagan postawionych w
normie przedmiotowej dotyczacej danego wyrobu lub materialu. Atesty musza by¢ przedstawione wraz z
dostawa kazdej partii tacznikéw i materialdéw spawalniczych Badania, ktére warunkujg wystawienie atestow
Wytworca tacznikéw lub materiatéw spawalniczych przeprowadza na wiasny koszt.

3.0. SPRZET

Wytworca konstrukcji w programie i Wykonawca w programie montazu obowiazani sa do przedstawienia
Inzynierowi Projektu do akceptacji wykazy zasadniczego sprzetu Inzynier Projektu jest uprawniony do
sprawdzenia czy urzadzenia dzZwigowe posiadaja wazne $§wiadectwa wydane przez Urzad Dozoru Technicznego.
Wykonawca na zadanie Inzyniera Projektu jest zobowiazany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia
jego przydatnosci Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu.

4.0. TRANSPORT
4.1. Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac si¢ tak, aby
powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen
mogacych utrzymywac¢ wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i
skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dlugotrwale sktadowanie stali
niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej musza posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie
z PN-EN ISO/IEC 17050-1. Oznaczenia i cechy musza by¢ zachowane w calym procesie wytwarzania
konstrukcji. Przydzieleniu wyrobow nalezy przenie$¢ oznaczenia na czgsci pozbawione oznaczen. Konstrukcja
powinna by¢ wysylana w kolejno$ci uzgodnionej z wykonawca montazu. Konstrukcja przed wysytka powinna
by¢ zabezpieczona przed korozja Przy transporcie koleja lub srodkami drogowymi nalepy dostosowac si¢ do
ograniczen wymiarowych narzuconych glownie zdolnosciami zatadunkowymi srodkéw transportowych W
transporcie kolejowym zasadnicze wymiary elementéw wysytkowych powinny by¢ nastepujace:

- najwieksza dtugos¢ 18,0 m,
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- najwieksza szeroko$¢ 3,0 m,
- najwieksza wysoko$¢ 3,23 m,
- masa do 20,0 t.
Od tych wymiarow dopuszcza sie wyjatkowo pewne odchylenia np. przy dlugosci elementu mniejszej od 18,0 m
jego wysoko$¢ moze by¢ 3,55 m przy dlugosci mniejszej od 16,0 m wysoko$¢ moze wynies¢ 3,80 m. Elementy
cigzsze moga by¢ przewozone na dwoch wagonach lub na wagonach specjalnych W transporcie drogowym
zasadnicze wymiary elementow:
- wysytkowych powinny by¢ nastepujace,
- najwigksza dtugosé 11,0 m,
- najwigksza szeroko$¢ 2,5 m,
- najwigksza wysoko$¢ 2,5 m,
- masa 20.0 t.

4.2. Transport wewnetrzny, zaladunek i wyladunek

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przeladunkach powinny by¢ sprawne oraz
bezpieczne. W celu zapewnienia pelnego bezpieczenistwa obshuga tych urzadzen powinna by¢ pouczona o ich
dziataniu, o postugiwaniu si¢ nimi oraz o zachowaniu si¢ w ich poblizu na co nalezy uzyska¢ pisemne
potwierdzenie pracownikéw. Predko$¢ poziomego przemieszczania fadunkéw powinna by¢ umiarkowana (ok 5
km/h). Elementy konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do $rodka transportowego, aby nie
dopuscie do ich zsuniecia si¢ lub zmiany potozenia. Elementy wiotkie nalezy usztywniaé, aby nie dopusci¢ do
odksztatcen i uszkodzen. Za pomoca zurawia nalezy przenosi¢ konstrukcje co najmniej 1,0 m nad przedmiotami
znajdujacymi sie na drodze przemieszczania. Podnoszenie elementow przy uko$nym utozeniu liny zawiesia jest
niedopuszczalne. Od powyzszej zasady mozna odstapi¢ pod warunkiem przeprowadzenia obliczen
sprawdzajacych wytrzymato$¢ i statecznos¢ zurawia.

W celu zachowania bezpieczenstwa podnoszac konstrukcje nalezy kierowa¢ linami zaczepionymi do niej i
obstugiwanymi z odpowiednio odleglego miejsca.

4.3. Odbiér konstrukeji po roztadunku

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sa kompletne i odpowiadaja
zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyltki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w PN-ISO 3443-5:1994. Jezeli Zamawiajacy zawart oddzielnie umowy na:

- wytworzenie konstrukcji,

- montaz konstrukcji na miejscu budowy z réoznymi podmiotami gospodarczymi wowczas Wykonawca montazu
musi dokona¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstalych w transporcie. Odbior
powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inzyniera Projektu i powinien by¢ przez Inzyniera Projektu
zaakceptowany. Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktore beda uzyte na miejscu budowy, np.: komplet srub. Z
dostawy wylaczone sa farby i materialy spawalnicze, ktorych stosowanie jest ograniczone okresami gwarancji.

4.4. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchylek i uszkodzen Inzynier Projektu uzna za konieczne, to Wytworca przedstawia Inzynierowi
Projektu do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchylek. Inzynier Projektu moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac bez obecnos$ci przedstawiciela Inzyniera Projektu. Koszt prac ponosi
Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystapi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledow
technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela
Inzyniera Projektu. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pekniecia lub inne uszkodzenia element
(lub jego czes€) zostaje zdyskwalifikowany.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki ogélne

5.1.1. Dach zadaszenia boiska

Konstrukcje nosna obiektu stanowi konstrukcja stalowa w postaci tukowego dzwigara stalowego bedacego
podparciem dla platwii i pokrycia z membrany.

5.2. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy

5.2.1 Skladowanie konstrukcji na placu budowy

Obowiazkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i udostepnienie go
Wytwércy, by mogt dokona¢ roztadunku dostarczono) konstrukcji i usuna¢ ew. uszkodzenia powstale w
transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uklada¢ zgodnie z projektem technologii montazu
uwzgledniajac kolejnos¢ poszczegodlnych faz montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z
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gruntem lub woda, i dlatego nalezy ja uktada¢ na podkladkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach
kolejowych). Sposéb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

- jej statecznos¢ i nieodksztalcalnose,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobra widoczno$¢ oznakowania elementow sktadowych,
- zabezpieczenie przed gromadzeniem si¢ wod opadowych $niegu zanieczyszczen DTP.
W miare mozliwosci nalezy dazy¢ do tego, aby dzwigary i belki byly sktadowane w pozycji pionowe;j (takiej jak
w konstrukcjach) podparte na weztach. W przypadku skladowania w innej pozycji niz pionowa lub przy innym
podparciu niz podano w projekcie montazu wymagane sa obliczenia sprawdzajace stateczno$¢ i wytrzymatosc.

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne po montazu

Zasadnicze zabezpieczenie konstrukcji stalowej przed korozja wykonywane jest w Wytworni gdzie wykonuje si¢
wszystkie warstwy powtoki zabezpieczajacej przed korozja z wylaczeniem ostatniej warstwy nawierzchniowej
Wykonawca zapewni natozenie ostatniej powtoki malarskiej po wykonaniu wszystkich poprawek gruntowania.
Poprawki i warstwe koncowa nalezy wykonywac¢ na elementach odczyszczonych osuszonych w dzien bez
opadow i przy temperaturze konstrukcji powyzej 10°C.

Dopuszcza si¢ wykonywanie prac malarskich w warunkach zimowych pod warunkiem zapewnienia
odpowiedniej temperatury malowania i schniecia farby pod zadaszeniem. W kazdym przypadku Wykonawca
uzyska wczesniejsza zgode Menedzera Projektu na wykonanie ostatecznej powloki malarskie.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Obowiazki Wykonawcy

Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot niezaleznie od dziatan
kontrolnych Inzyniera Projektu.

6.2. Odbiory cze¢sciowe

Harmonogramy odbioréw czgsciowych sporzadza Inzynier Projektu po zapoznaniu si¢ z programem
wytwarzania konstrukcji.

Harmonogramy stanowia integralna czes$¢ akceptacji programow. Sposdb i zakres odbiorow czesciowych
opisane sa w pkt. 5 niniejszej Specyfikacji.

6.3. Zakres kontroli jakoS$ci robot
Zakres kontroli jakosci robot obejmuje na etapie wstepnym:

- weryfikacje jakosci prac warsztatowych kontroli jakosci w wytworni kwalifikacji wytworni i jej
personelu,

- pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow,

- badanie wzrokowe potaczen spawanych,

- kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powlok malarskich,

- jakos¢ facznikow
W razie negatywnego wyniku oceny wzrokowej spoin Wykonawca wykona badania ultradzwiekowe spoin. Po
zakonczeniu montazu i malowania:

- sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju,

- sprawdzenie potaczen montazowych w szczegdlnosci potaczen sprezanych
- sprawdzenie wykonczenia zakotwien,

- koficowy pomiar powlok malarskich.

7.0. OBMIAR ROBOT

Wymagania ogélne dotyczace obmiaru robot.

llosci przewidywanej stali profilowej zestawiono w Przedmiarze Robot, w ktorym w kazdej pozycji
uwzgledniono dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe. Ilo$ci przewidywanego materialu dla
konstrukcji dachowej zestawiono w Przedmiarze

Robot Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowa jest 1 t wbudowane stali profilowe;j.

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbiér dostawy stali
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wiazka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:
- znak wytworcy,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
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- znak obrobki cieplne;.

8.2. Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowe;j

Odbiodr konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inzyniera Projektu oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji stalowej
i postanowieniami niniejszej Specyfikacji. Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami
roboczymi obejmuje:

- zgodnos¢ uzytych profili,

- prawidlowe wykonanie potaczen spawanych i skrecanych.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 Ogo6lne wymagania.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 3443-5:1994 Konstrukcje budowlane - Tolerancje w budownictwie - Szeregi warto$ci stosowane do
wyznaczania tolerancji.

PN-B-03007:2013-08 Konstrukcje budowlane - Dokumentacja techniczna.

PN-EN ISO 128-20:2002 Rysunek techniczny - Zasady ogolne przedstawiania - Cze$¢ 20: Wymagania
podstawowe dotyczace linii.

PN-ISO 10006:2018-05 ~ Zarzadzanie jakoscia - Wytyczne zarzadzania jakoscia w projektach.

PN-EN 28839:1999 Wiasnosci mechaniczne czesci zlacznych - Sruby, sruby dwustronne i
nakretki wykonane z metali

niezelaznych.

PN-EN ISO 225:2010 Czesci zlaczne - Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki — Oznaczenia i opisy
wymiaréw.

PN-EN ISO 4759-1:2004 Tolerancje czesci zlacznych - Czes¢ 1: Sruby, wkrety, sruby dwustronne i nakretki —
Klasy doktadnosci A, B i C.

PN-EN ISO 887:2003 Podktadki okragte ogolnego stosowania do $rub, wkretdw i nakretek metrycznych -
Dane ogolne.

PN-EN ISO 4759-3:2016-08 Tolerancje czesci ztacznych - Czes¢ 3: Podkiadki do s$rub, wkretdw i
nakretek - Klasy doktadnosci A, Ci F.

PN-EN 1661:2000 Nakretki szesciokatne z kotnierzem stozkowym.

PN-EN ISO 13920:2000 Spawalnictwo - Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych - Wymiary
liniowe i katy - Ksztalt i polozenie.

PN-EN ISO 13920:2000/ Spawalnictwo - Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych - Wymiary
liniowe i

/Ap1:2014-10  Kkaty - Ksztalt i potozenie.

PN-EN ISO 5261:2002  Rysunek techniczny - Przedstawianie uproszczone pretow i ksztaltownikow.

PN-EN ISO 8560:2011  Rysunek techniczny - Rysunki budowlane - Przedstawianie modularnych wymiarow,
linii i siatek.

PN-EN ISO 7519:1999  Rysunek techniczny - Rysunki budowlane - Ogdlne zasady przedstawiania na
rysunkach zestawieniowych.

PN-EN ISO 8504-3:2004 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow -
Metody przygotowania powierzchni - Czegs¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i narzedziem z napedem
mechanicznym.

PN-B-01040:1994 Rysunek konstrukcyjny budowlany - Zasady ogolne.
PN-EN 1090-2:2018-09 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych — Czgs¢ 2 Wymagania techniczne
dotyczace

konstrukcji stalowych.
PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010 Ocena zgodnosci - Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce - Czes¢ 1:
Wymagania ogolne.

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-EN ISO 1071:2016-02 Materialy dodatkowe do spawania — Elektrody otulone, druty, prety i druty
proszkowe do spawania zeliwa — Klasyfikacja.

PN-EN ISO 898-1:2013-06 Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej - Cze$é 1: Sruby i $ruby dwustronne o okreslonych klasach whasnosci - Gwint zwykly i drobnozwojny.
PN-EN 1708-2:2004 Spawanie - Podstawowe rozwiazania stalowych potaczen spawanych - Cze$¢
2: Elementy nie obciazone ci$nieniem wewnetrznym.

PN-EN ISO 4063:2011  Spawanie i procesy pokrewne - Nazwy i numery procesow.
PN-EN ISO 4063:2011  Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych - Czes$¢ 1: Zasady oceny zgodnosci
elementéw konstrukcyjnych.
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PN-EN ISO 16827:2014-06 Badania nieniszczace - Badania ultradzwieckowe - Charakteryzowanie i
wymiarowanie nieciaglosci.

PN-EN ISO 5579:2014-02 Badania nieniszczace - Badania radiograficzne materiatow metalowych z
zastosowaniem bton i promieniowania X lub gamma - Zasady podstawowe.

PN-EN 12811-1:2007 Tymczasowe konstrukcje stosowane na placu budowy - Cze$¢ 1: Rusztowania -
Warunki wykonania i ogdlne zasady projektowania.

PN-EN ISO/IEC 17050-1:2010  Ocena zgodnosci - Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce - Czesé 1:
Wymagania og6lne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST — 18 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI, Z
WYJATKIEM DROG

Kod CPV 45233250-6
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania wykonania i odbioru robét w zakresie
nawierzchni.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg robo6t zwigzanych z utozeniem nastepujacych nawierzchni:

- nawierzchnia poliuretanowa boiska wielofunkcyjnego

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz
okresleniami i definicjami podanymi w ST-00 ,Wymagania ogdine".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Materiaty uzyte do wykonania robét budowlanych powinny spetnia¢ warunki okreslone w odpowiednich normach
przedmiotowych, w przypadku braku normy — powinny odpowiadaé warunkom technicznym wytwérni lub innym umownym
warunkom. Do wykonania robét budowlanych, nalezy stosowac materiaty zgodnie z dokumentacjg projektowa, opisem
technicznym i rysunkami Materiaty uzyte na wykonanie w/w nawierzchni:

Nawierzchnia boiska.

e  nawierzchnia boiska poliuretanowa do zastosowarn wewnatrz obiektow.
Przekroj nawierzchni:
e  Podbudowa betonowa
e Warstwa impregnatu - aplikowany zgodnie z wytycznymi producenta systemu na asfalt lub beton
e  Warstwa gtéwna - sktadajgca sie z granulatu EPDM o granulacji 1-3,5 mm, potaczonego lepiszczem poliuretanowym,
jednoskfadnikowym. Warstwa EPDM uktadana mechanicznie bezspoinowo, przy pomocy rozktadarki mas
poliuretanowych. Granulat EPDM mieszany z systemem poliuretanowym (PU) w mikserze.
e  Warstwa uzytkowa w postaci zabezpieczenia UV oraz wzmacniajaca system
Nawierzchnia powinna mie¢ cechy funkcjonalne mieszczace sie w przedziatach opisanych ponizej:
e  Grubos¢ systemu min. 11 mm
Tarcie 95-110
Absorbcja wstrzasow 27-35 %
Odksztatcenie pionowe 0,5 - 2,0
Odporno$¢ na obcigzenia toczne 0,5mm
Odporno$¢ na wgniecenia 0,10-0,20 mm
Pionowe odbicie pitki min. 95 %

3. SPRZET
W zalezno$ci od stosowanego materiatu oraz wykonywanych robét zgodnie z w/w pozycjami w poszczegdlnych specyfikacjach
oraz zgodnie z zaleceniami producentdw poszczegéinych materiatow.

4. TRANSPORT
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac sie tak aby zachowac¢ ich dobry stan techniczny i
bezpieczenstwo bhp.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogéine warunki wykonywania roboét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST- 00. Ogélna specyfikacja techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST- 00 Ogoélina specyfikacja techniczna.

6.1. Odbiér materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania robét muszg odpowiada¢ wymaganiom dokumentac;ji projektowej i specyfikacji technicznej
oraz posiadac¢ swiadectwa jakosci producenta i uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

6.2. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci wykonania roboét, polega na zgodnosci wykonania robé6t z dokumentacjg projektowg i poleceniami Inspektora
nadzoru. Sprawdzeniu podlega wykonanie:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podkfad

- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu

- prawidtowos$é utozenia nawierzchni
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogélne".

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest jednostka wynikajgca z podstawy wyceny przyjetej do obmiaru roboty wg odpowiedniego katalogu
lub kalkulacji wlasnej wykonawcy (mz). Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilo$¢ robét faktycznie wykonanych i
technicznie uzasadnionych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST-00 "Wymagania ogoélne". Poszczegélne etapy robét powinny byé
odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu ich przez
Kierownika Budowy do odbioru. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych
poprawek bez hamowania postepu robét. Odbioréw robét nalezy dokonywaé zgodnie z warunkami wykonania i odbioru dla
danego typu roboét okreslonymi w poszczegdlnych Specyfikacjach Technicznych i normach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej ,WWymagania ogélne”. Podstawe ptatnosci stanowi
cena wykonania jednostki robét (m? m) ustalana na zasadach wynikajacych z przyjetej podstawy wyceny robét. Cena
jednostkowa obejmuje wszystkie czynnosci niezbedne do prawidtowego wykonania robo6t.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-19 — ROBOTY SANITARNE
(CPV 45232460-4)

81



I WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét instalacji wody zimnej i cieptej, kanalizacji
sanitarnej, instalacji ogrzewania i wentylaciji.

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Instalacji Sanitarnych - nalezy przez to rozumie¢ opracowanie zawierajgce zbiory
wymagan w zakresie sposobu wykonania rob6t budowlanych, obejmujgce w szczegdlnosci wymagania wtasciwosci materiatow,
wymagania dotyczgce sposobu wykonania i oceny prawidtowosci wykonania poszczegoélnych robét oraz okreslenia zakresu
prac, ktére powinny by¢ ujete w ramach poszczegdélnych pozycji przedmiaru.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja stanowi materiat pomocniczy do sporzadzenia wyceny robot objetych projektem. Szczegétowa specyfikacja
techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.l.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie nastepujgcych instalacji:

. Przytagcze grawitacyjne do studzienki przepompowni $ciekéw oraz instalacja kanalizacji sanitarnej oraz wody zimnej i
cieptej — zakres robét obejmuje wykonanie instalacji wodociggowej, montaz elektrycznych przeptywowych podgrzewaczy
wody i doprowadzenie wody do baterii. Kanalizacje sanitarng nalezy wykonac jako grawitacyjng z pionem wentylacyjnym
wyprowadzonym ponad dach i odprowadzi¢ przytgczem do studzienki przepompowni $Sciekéw. Dla wykonania robét
instalacji wod.-kan. zostata opracowana dokumentacja, wg ktérej nalezy wykona¢ planowany zakres robét

. instalacja ogrzewania — nalezy wykonac instalacje ogrzewania podtogowego we wszystkich pomieszczeniach z
rozdzielaczami i zasilaniem z pompy ciepta typu split woda-powietrze. Zamontowa¢ klimatyzator z pompg ciepta
powietrze-powietrze typu split o mocach zgodnych z danymi zawartymi w opracowanej dokumentagji,

. wentylacja — zaprojektowano wentylacje mechaniczng wywiewng miejscowa. Uzupetianie powietrza przez nawietrzaki
okienne i otwory nawiewne.

3a. Roboty inwestycyjne

. rozprowadzenie przewodéw wody zimnej i cieptej z rur wielowarstwowych typu PE-RT/AI/PE-RT wraz z armaturg w

Scianach i podtodze

wykonanie izolacji przewodoéw z pianki PE

zamurowanie bruzd po wykonaniu préby szczelnosci

montaz podgrzewaczy elektrycznych cieptej wody

wykonanie kanalizacji sanitarnej z rur PVC

montaz czyszczaka i wywietrzaka na pionie kanalizacyjnym

wykonanie podej$¢ wodociggowych i kanalizacyjnych pod urzadzenia

montaz umywalek, zlewozmywaka, pisuaru, miski ustepowej, prysznica zaworu czerpalnego wraz z osprzetem

wykonanie kanatéw wentylacyjnych z przej$ciami szczelnymi przez dach

montaz wentylatoréw Sciennych zataczanych z przetgcznika

montaz nasad wentylacyjnych i wyrzutni na dachu

montaz nawiewnikoéw okiennych higrosterowanych, po jednym w kazdym oknie

wykonanie petli grzewczych ogrzewania podtogowego z wiaczeniem do rozdzielaczy oraz podtgczeniem do pompy ciepta

typu split woda-powietrze z przewodami freonowymi i odprowadzeniem skroplin w zabudowie GK, wraz z armaturg

odcinajacy i zabezpieczajaca

. montaz klimatyzatora z pompa ciepta powietrze-powietrze typu split z jednostka wewnetrzng nascienng i zewnetrzng na
elewacji budynku, z przewodami freonowymi i odprowadzeniem skroplin w zabudowie GK

® 6 o o o o o o o o o o

1.4 Okreslenia podstawowe

Materiaty — wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét zgodnie z przedmiarem i ST

Rysunki — cze$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje przebiegu instalacji i rozmieszczenie urzadzen

Instalacja wody zimnej i cieplej — instalacja zasilajaca urzadzenia w wode zimng i cieptg

Instalacja kanalizacji sanitarnej — instalacja odprowadzajgca $cieki bytowo — sanitarne z budynku

Instalacja ogrzewania podiogowego - petle grzewcze ogrzewania podiogowego zbudowane z przewoddw z czynnikiem
grzewczym ufozonych w szlichcie podtogowej o $rednicy i w odstepach pozwalajgcych osiggnaé obliczeniowa moc
grzewcza, stuzace do doprowadzenia do poszczegdlnych pomieszczen ciepta pokrywajgcego straty ciepta przez
przenikanie i wentylacje

Pompa ciepta woda-powietrze — urzagdzenie grzewczo chtodzace typu split wykorzystujgce ciepto powietrza zewnetrznego do
ogrzewania czynnika grzewczego instalacji grzewczej

Instalacja wentylacji — uktad kanatéw wywiewnych z wentylatorami wymuszajgcymi przeptyw powietrza

Klimatyzator z pompa ciepta powietrze-powietrze — urzadzenie grzewczo-chtodzace typu split wykorzystujace ciepto
powietrza zewnetrznego do ogrzewania lub chfodzenia pomieszczen

1.5 Nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

Wspolny Stownik Zamoéwien:

CPV 45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych

CPV 45300000-9 Hydraulika i roboty sanitarne

CPV 45320000-6 Roboty izolacyjne

CPV 45310000-3 Roboty dotyczace wyk. izolacji termicznej

CPV 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne
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CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagéw i rurociggdéw do odprowadzania $ciekéw
CPV 45331000-6 Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
CPV 45332200-5 Prace dotyczace wyk. inst. hydraulicznej

1.6 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é, metody wykonania robét i powinien przestrzegac i spetnia¢ wymagania
rysunkéw, ST i instrukcji wydanych przez Inwestora.

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa Placu Budowy oraz robét poza tym
terenem w okresie trwania realizacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru koricowego robét. Utrzyma warunki bezpiecznej pracy
i pobytu oséb wykonujacych czynnosci zwigzane z budowg i nienaruszalno$ci ich mienia stuzacego do pracy, a takze
zabezpieczy Plac Budowy przed dostepem oséb nieupowaznionych.

Wykonawca wyznaczy na caty okres prowadzenia prac Kierownika Robét, posiadajgcego odpowiednie uprawnienia wg
prawa polskiego. Zakres prac i obowigzkéw kierownika nalezy przyja¢ wg ustawy ,Prawo Budowlane”. Wykonawca nie moze
wykorzystaé btedéw lub opuszczen w otrzymanej dokumentacji, a o ich wykryciu powinien natychmiast powiadomié¢ Inspektora,
ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé
bliskg zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu toleranc;ji.
W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg i wptynie to na niezadowalajgca jakos¢
elementu budowli, to takie materiaty beda niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt WWykonawcy.

Wykonawca, realizujgc roboty montazowe, jest zobowigzany do zagwarantowania, by wykonany zakres robét spetniat
podstawowe wymagania dotyczace:
. bezpieczenstwa uzytkowania
. odpowiednich warunkdw higieniczno — zdrowotnych oraz ochrony $rodowiska
. oszczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci ciepinej przegréd
. warunkéw BHP

I MATERIALY

Budowe instalacji w budynku kancelarii nalezy wykonac¢ z takich materiatéw i wyrobéw oraz w taki sposéb, aby nie stanowity
zagrozenia dla higieny i zdrowia uzytkownikéw w szczegoélnosci w wyniku:

. wydzielania sie gazéw toksycznych

. obecnosci szkodliwych pytdéw lub gazéw w powietrzu

. niebezpiecznego promieniowania

. nieprawidtowego usuwania nieczystosci ciektych i statych

Materiaty, ktére w sposoéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia nie beda dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza sie uzycia
materiatéw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi
przepisami.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwo$¢ zanika, moga by¢
uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.

Nie dopuszcza sie do montazu materiatéw uszkodzonych.

1.1 Przylacze wodociagowe oraz instalacja wody zimnej i cieptej

Materiaty zastosowane do wykonania instalacji wodociggowej, oraz armatura, urzadzenia i wyposazenie powinny mie¢
Swiadectwo Panstwowego Zaktadu Higieny o dopuszczeniu do kontaktu z wodg do picia.

Rury instalacyjne, armatura i urzadzenia muszg posiada¢ odpowiednie Aprobaty Techniczne, Certyfikat na znak
bezpieczenstwa oraz certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci z Polskg Normg lub z aprobatg techniczna.

Przejécie pod tawag fundamentowg wykona¢ przewodem PE100 SDR17 PN10 dn32x2,0 w rurze ostonowej dn50. Zestaw
wodomierzowy ztozony z wodomierza dn15 na konsoli, filtra siatkowego dn25, zaworu antyskazeniowego EA dn25, zaworéw
odcinajgcych dn25 i zaworu spustowego dn15 montowa¢ w pomieszczeniu.

Przewody wody zimnej i cieptej wykonac nalezy z rur wielowarstwowych PERT/AIL/PERT Przewody prowadzi¢ w podfodze i
bruzdach $ciennych w izolacji PE grubosci 13mm dla wody zimnej i 20mm dla wody cieptej. Zawoér czerpalny zamontowac¢ ze
zfaczkg do weza s$rednicy dn20 przystosowany do instalacji zewnetrznych. Od strony pomieszczenia zamontowac¢ zawor
spustowy dn15 oraz zawor odcinajgcy kulowy dn20.

Ciepta woda przygotowywana bedzie w dwdch elektrycznych podgrzewaczach przeptywowych o mocy 6,0kW w fazience i
5,5kW w pomieszczeniu socjalnym. Instalacje wyposazy¢ w armature odcinajaca.

1.2 Przytacze grawitacyjne oraz instalacja kanalizacji sanitarnej

Materiaty, elementy i urzadzenia przeznaczone do wykonania instalacji kanalizacyjnej powinny odpowiada¢ Polskim Normom i
Normom Branzowym, a w razie ich braku powinny posiada¢ decyzje dopuszczajgce je do stosowania w budownictwie, wydane
przez COBRTI INSTAL.

Kanalizacje sanitarng odprowadzajacg $cieki z urzadzen i wpustu podiogowego nalezy wykona¢ z rur PVC. Zachowa¢ spadek
1,5-2,0%.

U podstawy pionu kanalizacyjnego nalezy zainstalowaé czyszczak, a obudowe zaopatrzy¢ w drzwiczki rewizyjne. Pion o
Srednicy dn110 wyprowadzi¢ ponad dach i zakonczy¢ rurg wywiewng 110/160.

Wykonac¢ przejscie przez $ciane fundamentowg w rurze ostonowej dn200 i wyprowadzi¢ przytgcze kanalizacyjne grawitacyjne
do studzienki przepompowni $ciekéw. Dalszy odcinek do sieci kanalizacyjnej wykonac¢ jako ttoczny przewodem PE40 (wg
odrebnego opracowania).

Rury przytacza grawitacyjnego wykonac¢ jako rury kielichowe tgczone na uszczelki gumowe o wytrzymatosci obwodowej SN
4kN/m2 o $rednicy 160x4,7mm. Przewody uktadaé na podsypce piaskowej o grubosci 100mm po zageszczeniu. Zachowaé
spadek 1,5%. Nad rurami utozy¢ tasme ostrzegawcza w kolorze bragzowym z wkitadka metalowg w odlegtosci 400mm od
wierzchu rur.
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1.3 Instalacja ogrzewania i wentylacja

W kazdym pomieszczeniu wykona¢ petle grzewczg ogrzewania podtogowego z rur wielowarstwowych PERT/AL./PERT. Rury
uktada¢ na warstwie styropianu EPS200 z folig aluminiowg dedykowanego do ogrzewania podiogowego. Petle grzewcze
zaopatrzy¢ w zawory termostatyczne RTL w szafkach podtynkowych i wigczy¢ do rozdzielaczy w szafce natynkowe;.
Rozdzielacze muszg by¢ zaopatrzone w zawory odcinajgce, regulacyjne i przeptywomierze.

Pompa ciepta typu split woda-powietrze pracuje do temperatury obliczeniowej -20°C. Jednostke wewnetrzng nalezy
zamontowaé w pomieszczeniu porzagdkowym. Instalacje grzewcza wyposazy¢ w pompe obiegowa, filtr siatkowy, zawér zwrotny,
zawory odcinajgce i spustowe, odpowietrzniki z zaworami odcinajgcymi, grupe bezpieczenstwa ztozong z przeponowego
naczynia wzbiorczego 35l i zaworu bezpieczenstwa %"

Uzupetnienie instalacji ogrzewania dla pomieszczenia kancelarii stanowi klimatyzator z wysokowydajng pompa ciepta
powietrze-powietrze typu split, ktéry pracuje w trybie grzania przy temperaturze zewnetrznej do -25°C (moc grzewcza 4,1W).
Urzgdzenie umozliwia tez chtodzenie pomieszczenia w lecie (moc chfodnicza 3,5kW).

Instalacja skroplin dla obu pomp ciepta wykonana zostanie z rur PVC dn32 prowadzonych w zabudowie GK ze spadkiem 2%.
Wiaczenie do kanalizacji wykonaé za pomocg tréjnika z lejkiem z przerwg powietrzna.

Wentylacje grawitacyjna za pomocg murowanych przewoddw kominowych wentylacyjnych

W kazdym oknie zamontowaé nawiewnik okienny higrosterowany z okapem z siatka przeciw owadom.

L. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonywania instalacji nie powinien mie¢ niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét i
$rodowisko wykonywanych robét. Sprzet powinien byé uzywany zgodnie z oferta Wykonawcy i odpowiadaé pod wzgledem
typow i ilosci gwarantujgcej przeprowadzenie robét dobrej jakosci w ustalonym terminie. Ma by¢ stale utrzymywany w dobrym
stanie technicznym i gotowosci do pracy. Musi on odpowiada¢ wymaganiom ochrony $rodowiska i przepisom szczegétowym
dotyczacym jego uzytkowania.

V. TRANSPORT

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania takich $rodkéw transportu, ktére pozwolg uniknaé uszkodzen i
odksztatcers przewozonych materiatéw i nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wiasciwosci przewozonych
materiatéw. llos¢ uzywanych $rodkdw transportu musi zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

Wykonawca bedzie usuwaé na swoj koszt wszelkie zanieczyszczenia spowodowane w wyniku ruchu jego pojazdéw na
drogach publicznych oraz w rejonie dojazdu do terenu budowy.

Rury muszg by¢ transportowane samochodami o odpowiedniej wysoko$ci burt oraz zabezpieczone pasami. Z uwagi na
specyficzne wtasciwosci mechaniczne i fizyczne rur, nalezy przy ich transporcie zachowa¢ nastepujace wymagania:

. przewéz powinien odbywac sie w przedziale temperatur od -5 st. C do +30 st. C
. wysokos$¢ transportowanego fadunku nie powinna przekracza¢ 1 m
. rury powinny by¢ zabezpieczone przed zarysowaniami

Transport armatury i urzagdzenn powinien odbywac sie krytymi $rodkami transportu. Armatura transportowana luzem

powinna by¢ zabezpieczona przed przemieszczaniem i uszkodzeniami mechanicznymi.

V. WYKONANIE ROBOT

Prace zwigzane z wykonaniem i odbiorem instalacji sanitarnych objetych projektem nalezy realizowac zgodnie z :
. Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru robét Budowlano-Montazowych tom Il
. Wymagania techniczne COBRTI INSTAL zabezpieczenie wody przed wtérnym zanieczyszczeniem
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowag oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowag, Specyfikacja Techniczng, wymaganiami oraz poleceniami
Inspektora.
Prowadzone roboty powinny odbywac sie zgodnie i w warunkach okreslonych przez polskie prawo budowlane, prawo pracy,
przepisy higieniczno sanitarne, przepisy BHP i ppoz., a takze stosowane Polskie Normy i Normy Branzowe.

V.1 Instalacja wodociggowa

Przewody wody zimnej nalezy rozprowadzaé w warstwach izolacyjnych posadzki systemem tréjnikowym. Do
odbiornikéw przewody prowadzi¢ w bruzdach $ciennych lub pod ptyta GK. W fazience i pom. socjalnym nalezy wykonaé
podejscie do przeptywowego podgrzewacza wody umieszczonego pod umywalka/zlewem. Do obu podgrzewaczy zapewnic
zasilanie elektryczne.

W tazience cieptg wode do prysznica poprowadzi¢ pod ptyta GK i doprowadzi¢ do baterii Konstrukcja uchwytéw do
mocowania przewodoéw powinna zapewnia¢ tatwy i trwaty montaz instalacji. Rurociggi prowadzone w $cianach powinny byé
ukfadane w kierunkach prostopadtych Iub réwnolegtych do krawedzi przegréd. Trasa przewodéw powinna by¢
zinwentaryzowana w dokumentacji powykonawczej, aby byly fatwe do zlokalizowania.

Rurociagi prowadzone w bruzdach $ciennych nalezy izolowa¢ odpowiednimi otulinami.

Armatura stosowana w instalacjach wodociggowych powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) danej
instalacji.

Po wykonaniu instalacji wodociggowej nalezy poddac ja ptukaniu wodg o predkosci co najmniej 1,5 m/s.

Préba szczelnosci instalacji:

Rurociagi nalezy napetni¢ woda. Przy probie wstepnej nalezy zastosowaé ci$nienie probne, odpowiadajace 1,5-krotnej
wartosci najwyzszego dopuszczalnego cisnienia roboczego, podnies¢ cisnienie do 0,9 MPa. Po 30 minutach ci$nienie prébne
nie moze obnizy¢ sie o wiecej niz 0,6 bar. Nie moga wystapi¢ zadne nieszczelnosci. Bezposrednio po prébie wstepnej nalezy
wykonaé prébe gtdwna na 2 godziny, w tym czasie ci$nienie prébne nie moze obnizy¢ sie o wiecej niz 0,2 bar.
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Zestaw wodomierzowy, zamontowaé w pomieszczeniu porzadkowym w pozycji poziomej w miejscu tatwo dostepnym.
Przejscie pod tawa fundamentowg prowadzi¢ w rurze ostonowej dn50.

V.2 Instalacja kanalizacyjna

Przy ufozeniu instalacji kanalizacji sanitarnej podposadzkowej nalezy zachowa¢ spadki 1,5% dla przewodu dn160,
nalezy wykona¢ potaczenie z pionem kanalizacyjnym oraz wykonac¢ podejscia pod poszczegdlne urzgdzenia sanitarne
przewodami uktadanymi w warstwie izolacyjnej posadzki ze spadkiem 2%. W pomieszczeniu socjalnym pod zlewem nalezy
wykonaé zawdr napowietrzajgcy srednicy dn50.

Zmiany kierunku prowadzenia przewoddw nalezy wykonaé za pomocg kolan podwéjnych 45° lub mniejszych. Promien
tak wykonanego tuku nie powinien by¢ mniejszy od 10 $rednic rur przewodowych gtéwnych i od 5 $rednic rur przewodéw
drugorzednych. Przewody boczne powinny sie taczy¢ z przewodem gtownym pod katem nie wiekszym niz 60°.

Przed przystapieniem do montazu rury muszg by¢ skontrolowane pod wzgledem ewentualnych uszkodzen. Rury taczy sie
poprzez wcisniecie do oporu bosego konca rury, po wcze$niejszym posmarowaniu srodkiem antyadhezyjnym, w kielich rury
uprzednio potozone;j.

Przewody nalezy mocowac do elementéw konstrukcji budynku za pomoca uchwytéw lub obejm.

Przed zakryciem rurociagéw nalezy przeprowadzi¢ badania szczelnosci na eksfiltracje i infiltracje w czasie swobodnego
przeptywu wody oraz sprawdzi¢ poszczegélne rzedne, prawidtowosci spadkéw. Po dokonaniu odbioru nalezy wykonana
instalacje zasypac piaskiem.

Na pionie kanalizacyjnym nalezy wykonaé wyczystke od strony pomieszczenia gospodarczego i zapewni¢ dostep do
niej przez drzwiczki rewizyjne. Pion zakorczy¢ wywiewka kanalizacyjng ponad dachem na wspdéinej podstawie dachowej z
kanatami wentylacyjnymi.

V.3 Przylacze kanalizacyjne grawitacyjne

Przytacze kanalizacji sanitarnej wykonaé¢ rurami PVC-u 160 kielichowymi z uszczelkg gumowg, odpornymi na niska
temperature. Przytgcze uktadac ze spadkiem 1,5% w kierunku studzienki przepompowni na gtebokosci 1,5-1,6m.

Nad przytaczem kanalizacyjnym w odlegtosci 0,4m od rury umiesci¢ taSme ostrzegawczg w kolorze brgzowym z
wkiadkg metalowa.

V.4 Instalacja ogrzewania i wentylacji

Przewody tworzace petle grzewcze uktada¢ w odstepach i $rednicach wskazanych na rysunkach projektowych.
Przewody mocowaé do styropianie z wykorzystaniem spinek wstrzeliwanych za pomoca tackera. Na rozdzielaczach
zamontowac odpowietrzniki. Jednostke zewnetrzng pompy ciepta zamontowac¢ na poétnocnej elewacji budynku na $Scianie
fazienki. Po wykonaniu prac montazowych przeptukac¢ instalacje i wykona¢ proéby cisnieniowe.

Jednostke zewnetrzng klimatyzatora zamontowaé na pétnocnej elewacji budynku na wysokosci min. 0,4m nad poziomem
terenu. Jednostke wewnetrzng zamontowac pod stropem nad oknem wg instrukcji producenta. Przewody freonowe dla obu
pomp ciepta prowadzi¢ w zabudowie GK pod stropem pomieszczen.

Instalacje skroplin wprowadzi¢ w $ciane przewodem PVC32 z syfonem kulowym podtynkowym na pionie w $cianie. Instalacje
potaczy¢ przy podtodze z przewodem kanalizacyjnym PVC50 z zastosowaniem redukcji.

Wykonac kanat dn160 do podtgczenia okapu kuchennego.

Na srodku gornej ramy kazdego okna zamontowac od strony pomieszczenia nawiewnik okienny higrosterowany, a od strony
zewnetrznej okap z siatkg przeciw owadom.

Komisja odbiorowa odbiera poprawnos$é wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja.

VI OBMIAR ROBOT

Obmiaru nalezy dokonywaé w jednostkach zgodnych z przedmiarem robét, dopuszczonymi do stosowania i
atestowanymi w Polsce urzgdzeniami pomiarowymi wg stanu rzeczywistego na budowie, metodami zalecanymi w Polskich
Normach odpowiednich dla danego rodzaju robét.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowane w czasie obmiaru rob6t bedg zaakceptowane przez Inspektora.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenie lub sprzet uzywany do pomiaréw
wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie zobowigzany posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem robét. Obmiar robét zanikajgcych
przeprowadza sie w czasie ich wykonywania, a robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi w Ksiedze
Obmiaréw.

Jednostkami obmiarowymi dla instalacji sanitarnych objetych projektem sa:

m — dla instalacji rurowych
sztuka, komplet — dla armatury, urzadzen i wyposazenia

VIl.  ODBIOR ROBOT

Roboty budowlane podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
. odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu — polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét, ktére w
dalszym procesie realizacji ulegajg zakryciu. Powinien on by¢ dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie

ewentualnych  korekt i poprawek bez hamowania postepu robét. Gotowosé danej czesci robét
do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnie powiadamia Inspektora, ktéry dokonuje
odbioru.

. odbidr czesciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonania czesci robét
odbiér ostateczny — polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ilosci, jakosci i wartosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos$¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzone przez Wykonawce wpisem do
Dziennika Budowy z bezzwlocznym powiadomieniem Inspektora. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja
wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnosci
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wykonania rob6t z Dokumentacjg Projektowa i ST. W toku odbioru ostatecznego robét komisja zapozna sie z realizacjg
ustalen przyjetych w trakcie odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania rob6t
uzupetniajgcych i poprawkowych. W przypadku nie wykonania w/w rob6t komisja przerwie swoje czynnos$ci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robét
w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej Dokumentacjg Projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona
potracen, oceniajgc pomniejszona warto§¢ wykonanych rob6t w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach
Umownych.

. odbiér gwarancyjny i pogwarancyjny — polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym

Przy odbiorze powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:

dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w trakcie wykonywania robot

Specyfikacje Techniczne (podstawowe z Umowy i ewentualne uzupetniajace lub zamienne)

Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatdw, zainstalowanego wyposazenia

Dziennik Budowy i Ksiega Obmiaréw — jesli zaistniata potrzeba ich sporzadzenia

Protokét wszystkich préb, uruchomien i badan, wyniki pomiaréw kontrolnych

Swiadectwa jakosci i certyfikaty wydane przez dostawcéw materiatéw i urzadzen

Instrukcje obstugi instalacji i urzadzen

Oswiadczenie Kierownika Rob6t o zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg i ustalonymi warunkami oraz przepisami

oraz o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy

. Przy odbiorze koricowym nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonania z dokumentacjg projektows, kosztorysem ofertowym,
ustaleniami z Projektantem i Inspektorem, wiedzg techniczng i sztukg budowlang oraz z Polskimi Normami

e o o o o o o o

VIl.  ROZLICZENIE ROBOT

Rozliczenie nastapi wedtug szczegdtowych ustalen okreslonych w umowie zawartej pomiedzy Inwestorem a Wykonawca.

Dla pozycji wycenionych kosztorysowo podstawa pfatnosci jest wartos¢ podana przez Wykonawce. Kwota pozycji
kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie:

. robocizna wraz z jej kosztami

. warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania i transportu

. warto$¢ pracy sprzetu wraz z kosztami

. koszty posrednie i zysk

1X. UWAGI KONCOWE

Niniejsza specyfikacja nie stanowi podstawy do sporzadzenia oferty na wykonanie projektowanych instalacji sanitarnych.
W celu sporzadzenia oferty potencjalny Wykonawca musi zapozna¢ sie z projektem instalacji sanitarnych oraz z przedmiarem
robét.

X. DOKUMETY ODNIESIENIA

XA Dokumentacja projektowa

LProjekt budowlany instalacji sanitarnych i przytaczy wod-kan dla kancelarii Le$nictwa Ostrowin na dziatce nr 3329/3, obreb
Ostrowin, gmina Ostréda”

X.2 Rozporzadzenia i normy

Dz.U.1422.2015 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiadac¢ budynki i
ich usytuowanie — tekst jednolity ze zmianami

DZ.U.03.207.2016 ustawa Prawo Budowlane z 07.07.1994r. z p6zniejszymi zmianami i powigzane rozporzgdzenia
Dz.U.02.166.1360 ustawa O systemie oceny zgodnosci z 30.08.2002r. i powigzane rozporzgdzenia

Dz.U.04.92.881 ustawa O wyrobach budowlanych z 16.04.2004r. z péZniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia
Dz.U.02.169.1386 ustawa O normalizacji z 12.09.2002r. z péZniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia
Dz.U.03.169.1650 rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej z 26.09.1997r. w sprawie ogoélnych przepiséw
bezpieczenstwa i higieny pracy

Dz.U.03.47.401 rozporzadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania roboét
budowlanych z 06.02.2003r.

Dz.U.96.62.285 rozporzadzenie Ministra Pracy i Opieki Socjalnej w sprawie szczegétowych zasad szkolenia w dziedzinie BHP z
28.05.1996r.

Dz.U.01.118.1263 rozporzadzenie Ministra Gospodarki z 20.09.2001r. w sprawie BHP podczas eksploatacji maszyn i urzadzen i
innych urzadzen technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych

Dz.u.02.147.1229 ustawa o ochronie przeciwpozarowej z 24.08.1991r. z pdzniejszymi zmianami i powigzane rozporzadzenia

PN-80/C-89205 Rury kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-81/C-89203 Ksztattki kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-88/C-82206 Rury wywiewne kanalizacyjne z nieplastyfikowanego polichlorku winylu

PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-81/B-10700/00 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-89/H-02650 Armatura i rurociggi. Ci$nienie i temperatura

PN-83/H-02651 Armatura i rurociaggi. Srednice nominalne

PN-94/B-03406 Ogrzewnictwo. Obliczanie zapotrzebowania na ciepto pomieszczeri o kubaturze do 600 m*
PN-EN1506:2001 Wentylacja budynkéw. Przewody proste i ksztattki wentylacyjne

PN-73/B-03431 Wentylacja mechaniczna w budownictwie. Wymagania

86



PN-78/B-10440 Wentylacja mechaniczna. Urzadzenia wentylacyjne
PN-B-76001:1996 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Szczelnosé
PN-83/B-03430 Wentylacja w budynkach mieszkalnych, zamieszkania zbiorowego i uzytecznosci publicznej. Wymagania

PN-90/E-08212.01 Elektryczne przyrzady powszechnego uzytku. Wentylatory. Bezpieczenstwo uzytkowania. Wymagania i

badania

PN-B-03410:1999 Wentylacja. Przewody wentylacyjne. Wymiary przekroju poprzecznego
PN-B03434:1999 Wentylacja. Przewody wentylacyjne

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wymagania i obliczenia

PN-83/B-02402 Temperatury ogrzewanych pomieszczen w budynkach

PN-83/B-02403 Temperatury obliczeniowe zewnetrzne

Oraz inne obowigzujgce PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajéw UE

X.3 Inne dokumenty

Warunki techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano — Montazowych tom I
Wymagania techniczne COBRI INSTAL zabezpieczenie wody przed wtérnym zanieczyszczeniem
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