SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
A.03.00.00 PODLOGI | POSADZKI
KOD WG CPV 45431000-7 KELADZENIE PLYTEK
45432100-5 KELADZENIE WYKELADZIN ELASTYCZNYCH

I. Wstep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagjhtecznej § wymagania dotycze wykonania i odbioru
podiog i posadzek budynkwietlicy wiejskiej w Turzy Matej, gmina Pimica, dziatka nr 480/2.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowjaha dokument przetargowy i kontraktowy przy zldcan

i realizacji robot.
1.3. Zakres rob6t olatych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
A.3.01.00 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.
A.3.01.01 Warstwa wyréwnawcza gruileo4cm(lub 10cm), wykonana z zaprawy cementowekin&lviPa,
Z oczyszczeniem i zagruntowaniem padtanlekiem wapienno-cementowym, zémiem zaprawy, z
zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonanienypetnieniem masasfaltows szczelin dylatacyjnych.
A.3.02.00 Posadzki wiaiwe.
A.3.02.01 Posadzka z wyktadzin rulonowych.lub ghfCV, klejone z oczyszczeniem i przygotowaniem
podtaza, roztazeniem materiatow, przyetiem, posmarowaniem i klejeniem do padip
A.3.02.02 Listwy przycienne z PCV, klejone j.w. z oczyszczeniem i przgganiem podiga, roztiazeniem
materiatu, przyeiciem i klejeniem
A.3.02.03 Posadzka jedno- lub dwubarwna z ptytaldggowych ceramicznych - grescokolikami luzem
utozonych na zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i porygyaniem podiza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktow wységiowych, sortowaniem ptytek, przyciem, dopasowaniem i
utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zagraszyszczeniem i umyciem powierzchni.
A.3.02.04 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowuycgres luzem o wymiarach 30x15 cm,a@oych na
zaprawie klejowej, z oczyszczeniem i przygotowanpadtaza, zagruntowaniem mlekiem cementowym,
ustawieniem punktéw wysokoiowych, sortowaniem ptytek, przyciem, dopasowaniem i uteniem na
zaprawie oraz wypetnieniem spoin zapgaaczyszczeniem i umyciem powierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SS ayodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotygee robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kech wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami lyniera.
1.6. Dokumentacija robét wyktadzinowych
Dokumentagj robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanawi
- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozpdeeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczego6towego zakresu i formy projektu bddoego (Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),
- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru roloftiigatoryjna w przypadku zamoéwig@ublicznych),
zgodna z rozpordlzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004
r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),
- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z agizeniem MGPIB z 15.12.1994 r.
w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informa@yj(MP z 1995 r. nr 2, poz. 29), aprobaty technéczn
certyfikaty lub deklaracje zgodga swiadczce o dopuszczeniu
do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stos@mnzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z usgaw
Prawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 4.06,
poz. 1126 z piniejszymi zmianami),
- protokoty odbioréw cgsciowych, kaicowych i robét zanikagych, z zadczonymi protokétami z bada
kontrolnych,
- dokumentacja powykonawcza
Roboty naley wykonywa& na podstawie projektu opracowanego dla konkretrrgjalizacji. Powinien
uwzgkdniac:
- materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

on

lokalizacg i warunki wytkowania,
rodzaj i stan podiey pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny b§ zawarte:

wymagania dla podi@, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawyyszczegoélnieniem materiatow do
napraw,

specyfikacje materiatéw do wykonania wyktadzirgktadziny z powotaniem sina odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, aprobaty techniczne),



- sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwgitieniem szerokii spoin i sposobu
wykonczenia,

- kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

- wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadzingiitadziny,

- zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.
Przez dokumentagpowykonawca rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy ¢ie z art. 3, p. 14
ustawy Prawo budowlane) wymienipwyzej dokumentagjrobét z naniesionymi zmianami w stosunku do prinjek
budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanpailczas wykonywania robot.

2. Materiaty.

Materialy stosowane do wykonywania robot wyktadzigoh na podiogi i posadzki powinny niie

Aprobaty Techniczne lub Byprodukowane zgodnie z obaaujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaragj Zgodndci z Aprobag Techniczi lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieazstwa,

Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowannormy europejsk wprowadzon do zbioru norm polskich,

Na opakowaniach powinien znajdaizsie termin przydatnéci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinieg bgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przexpcenta.
Wykonawca obowizany jest posiadana budowie petndokumentagj dotyczica sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania rob6t wykilaolwych i oktadzinowych.

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin powinrgpowiadd@ wymaganiom zawartym w normach polskich
lub aprobatach technicznych ITB dopuszaeggh dany materiat do powszechnego stosowania w\nidtwie.
Podtogi pomieszcZepokazano na rzucie przyziemia, a warstwy na pgekyoprzecznym.

Podktady jastrychowe wykotgtywajace, odizolowa od scian folia i paskami styropianu.

m w sali gimnastycznej posadzka wykzona wyktadzin PCW na ptytach OSB utonych krzyowo naslepej podtodze
z desek gr. 1,9cm oraz na legarach w dwoch warstwiémonych krzyowo. Wykladzina grubizi 4,5mm, warstwa
uzytkowa gr.lmm np. LG Sport REXCOURT lub inna o podénysarametrach Wyktadzin montowa wg
zalecé producentow na wylewce samopozionugj.

m W przebieralniach, magazynie sgtz oraz w pokoju nauczyciela WF - wykladzina z PCMowego np. typu
POLYFLOR Decorative - MYSTIQUE PuR - gr 2mm uktadamejolki lub ptytek. Dookota pomieszczenia wykéna
cokolik na wysoké¢ 15cm. Mana take zastosowawyktadziny innego producenta np.Tarkett Sommer @ésflor.
Wyktadziny montow& wg zalecé producentdw na wylewce samopozionugj. Wyktadzie montowd& wg
zalec@ producentéw na wylewce samopozionugj.

m tacznik, korytarz oraz w magazyny spiz sportowego zewtrznego - gres antyglizgowy na kleju cokoty
wysokasci 10cm;

m W pomieszczeniach sanitarnych - umywalniach, weegsionkach, pomieszczeniu pgtkowym - terakota na kleju,
cokoty wysokdci 10cm.

Uwaga: Wszystkie warstwy podtdg wykémgodnie z zaleceniami systemowymi producenta oagiogj posadzki.

2.1. Woda fPN-EN 1008:2004:)
Do przygotowania zapraw stosofwa@ozna kada wodg zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod eaajicych ttuszcze
organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spehdiwymagania obowizujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
- nie zawierd domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje ré&nych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarni35-0,5 mm, piasek
srednioziamisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnist+2,0 mm

2.3.Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04®?2.0

2.4.Masa zalewowa wg BN-74/6771-04
Masa zalewowa sklada ¢siz asfaltow drogowych, widknistego wypelniacza mateego (azbestu lub welny
mineralnej), mczki mineralnej i dodatkéw uszlachetmigych (kauczuk Ilub pak tluszczowy) Temperatura
migkniecia: wg PiK 54-65°C.
Zastosowanie do wypetniania na szczelin dylata@jjny szerokéci wigkszej ni 5mm.

2.5. Kit asfaltowy uszczelniagy wg PN-74/B-30175.

Sklada st z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30amperaturz5°C,wtdknistych wypetniaczy mineralnych,

plastyfikatorow i dodatkéw zwkszajcych przyczepn& kitu do powierzchni uszczelnigjych konstrukcji (paki

tluszczowe, pakiywica kumaronowa, kauczuk syntetyczmywice sztuczne) Wymagania dla kitow asfaltowych

uszczelniajcych:

- penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetr&ci 75

- temperatura mkniecia- nie normalizuje si

- przyczepnéé do betonu, badana na 2 kostkach betonowyax7 cmpotaczonych spoig kitu o grubdci 20 mm i

wyciaganych prostopadle do spoiny - kit nie powinienxag/ sic w masie.

- wydtuzenie wzgédne przy zerwaniu, nie mniejai 20 mm,

- sptywnai¢ z betonu w potzeniu pionowym w temperaturze

- 20£2°C - nie normalizuje si




- odporn@d¢ na zamraanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20+2C@ueonej z wysok&i 2,5 m na phy
stalowy - bez gknig¢ i odpryskow,

- ggsStas¢ pozorna, nie mniej ai- 1,5 mm

2.6. Kruszywo do posadzki cementowej.

W posadzkach maksymalna wietkoziaren kruszywa nie powinna przekro€z$/3 grubdci posadzki. W posadzkach
odpornych nascieranie najwiksze dopuszczalne wielkd ziaren kruszywa wynoszprzy grubdci warstw 2,5 cm - 10
mm, 3,5cm - 16 mm.

2.7. Wyroby terakotowe

Plytki podtogowe - gresy.

a) Wigciwosci ptytek podtogowych terakotowych:

- barwa: wg wzorca producenta

- nasikliwo$¢ po wypaleniu nie mniej ni2,5%

- wytrzymatasi¢ na zginanie nie niniejszan25,0 MPa

- §cieralng¢ nie wiecej niz 1,5 mm

- mrozoodpornét liczba cykli nie mniej ni 20

- kwasoodporn& nie mniej nk 98%

- lugoodporné¢ nie mniej nk 90% Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugai¢ i szerokdc¢: + 1,5 mm

- gruba¢: + 0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

- twardas¢ wg skali Mahsa 8

- §cieralng¢: V klas&cieralndgci

- na schodach i przy wajiach wykonane jako antypliizgowe.

b) Pytki gresowe mugzby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:

- stopnice schodéw,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- naraniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dlugai¢ i szerok@é: + 1,5 mm

- grubagi¢: +0,5 mm

- krzywizna: 1,0 mm

c¢) Materialy pomocnicze:

Do mocowania ptytek naty stosowa zaprawy klejowe.

Do wypetnienia spoin stosowaaprawy wg. PN-75/B-10121: - zaprawy fugowe gotowe

d) Pakowanie:

Plytki pakowane w pudla tekturowe zawiex ok. | nf plytek. Na opakowaniu umieszcza:si

- nazwe i adres Producenta, nagwyrobu, liczke sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki ostrzegawcze
dotyczice wyrobdw tatwo tiukcych sk oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w bundttiwie Swiadectwem
ITB nr...".

e) Transport:

Piytki przewozé w opakowaniach krytymirodkami transportu. Podtegwytozy¢ materiatem wycidtkowym grubdci ok.
5 cm. Opakowania uktadaicisle obok siebie. Nd&rodkach transportu umiiei¢ nalepki ostrzegawcze dotycze wyrobdéw
tatwo tlukacych.

f) Sktadowanie:

Piytki sktadowd& w pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach. Wysgksktadowania do 1,8 m.

2.8. Wyroby PCV
Wyktadzina podtogowa PCV rolowe

a) Widciwosci wyktadzin rolowych PCV:
- barwa: wg wzorca producenta
- bezkierunkowe
- grubg¢: 2,0mm
- waga: 3,25kg/fh
- opakowanie: rulon 2x20
- klasa twardéci: K5
- poliuretan: wzmocnione i utwardzone fabrycznie
- odpornd@¢ nascieranie(EN 649): grupa P
- odporng¢ ogniowa(DIN 4102): B1
- przewodnictwo(DIN 51953): £0
- zalecenie IBM(antystatyczg®: tak
- klasyfikacja zastosowdEN 685): 23/34/43
- S$wiattoodporné¢(DIN 53389): >7
- scieralng¢ na aparacie Stuttgart, ubytek grétio0,029mm
- odporng¢ na wgniatanie metadkrotkotrwah(1 daN), pozostaks: 0,07mm
- zmiany wymiaréw w tem. 6C: +0,12
- nashkliwo$¢ woda metody powierzchniow po 24godz.: 0,59mg/cn
- zawarté¢ czsci lotnych: 0,40%




- trwalos¢ barwy, skala szara: 4-5

b)Wyktadziny rolowe musgby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
- listwy przypodtogowe lub cokolik wys. 10cm

¢) Materialy pomocnicze:

- do mocowania wyktadzin oraz wypetnienia spoireagktosowa materiaty zalecane przez
producenta.

d) Pakowanie:

- PCV rolowe pakuje giw role o szeroki 2,0m, dtugéci 20m. Na opakowaniu

umieszcza si
- nazwe i adres Producenta, nagwyrobu, liczle sztuk w opakowaniu, znak kontroli jadad, znaki
ostrzegawcze dotyaze wyrobdw tatwo ttukcych se oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w
budownictwieSwiadectwem ITB nr...".
e) Transport:

- PCV rolowe przewoziw opakowaniach krytymirodkami transportu. Podtegvytozy¢ materiatem
wysciotkowym grubdci ok. 5 cm. Opakowania uktaélécisle obok siebie. N&rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyee wyrobow tatwo ttukcych.

f) Skiadowanie:

- PCV rolowe sktadowaw pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach.

Wyktadzina podtogowa PCW sportowa

a) Wiaciwosci wyktadzin rolowych PCW:

- barwa: wg wzorca producenta

- grubgé: 4,5mm

- warstwa aytkowa- 1mm

- waga: 3,1kg/rh

- opakowanie: rulon 1,8x20mb

- typ wyktadziny - heterogeniczna

- absorpcja energii uderzenia 30%

- ugiecie standardowe 1,4mm

- odporn@¢ na obcizenie toczne 1000N

- wspotczynnik odbicia pitki 99%

b)Wyktadziny rolowe musgby¢ uzupetnione nagpujacymi elementami:
- listwy przypodtogowe lub cokolik wys. 10cm
¢) Materialy pomocnicze:

- do mocowania wyktadzin oraz wypetnienia spoiremaktosowd materiaty zalecane przez

producenta.
d) Pakowanie:

- PCV rolowe pakuje siw role o szerokéi 1,8 m, dtugéci 20mb. Wielkdé¢ opakowania 36mz2.
Na opakowaniu umieszczast nazwe i adres Producenta, nagwyrobu, liczlg sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakoi, znaki ostrzegawcze dotyge wyrobow tatwo ttukcych sé
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w buniitiwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport:

- PCV rolowe przewoziw opakowaniach krytymirodkami transportu. Podiegvytozy¢é materialem
wysciotkowym grubdci ok. 5 cm. Opakowania uktaélécisle obok siebie. N&rodkach transportu
umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyee wyrobow tatwo ttukcych.

f) Skiadowanie:
- PCV rolowe sktadowiaw pomieszczeniach zamktych w oryginalnych opakowaniach.

3. Sprzt i narzedzia.
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowynhlezy stosowd:

szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia padito

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

narzdzia lub uradzenia mechaniczne dczcia ptytek,

pace abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wys$cokaabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejcych,

taty do sprawdzania réwici powierzchni,

poziomnice,

mieszadta koszyczkowe ngjzane wiertark elektryczm oraz pojemniki do przygotowania kompozyciji
klejacych,

pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

gabki do mycia i czyszczenia,

wkladki (krzyzyki) dystansowe

sprz:t specjalistyczny wg uznania producenta



4. Transport.

Transport materialtow do wykonania wykladzin i okiad nie wymaga specjalnyctirodkéw i urzdzer. Zaleca
sic wzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami labmkngtych. W czasie transportu naje
zabezpiecz§ przewaone materiaty w sposob wyklucaay ich uszkodzenie. W przypadku Zgh ilosci

materialdbw zalecane jest przeiemie ich na paletach i zycie do zatadunku i roztadunku fadunku adzen

mechanicznych.

Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie nysiw pomieszczeniach zamktych,

zabezpieczonych przed opadami i minusowymi tempeaati.

Materiaty i elementy magby¢ przewa.one dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstryd@jvinny by zabezpieczone przed

uszkodzeniami lub utrastatecznéci.

5. Wykonanie robét.
1) Przed przyapieniem do wykonywania wyktadzin powinnydyakaiczone:
- wszystkie roboty stanu suroweggnie z wykonaniem podiy, warstw konstrukcyjnych i izolaciji
podtog,
- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzemaglektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),
- wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiang/k@hczone tynkiem lub masami naprawczymi.
2) Przystpienie do robét wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiy po zakdéczeniu budowy stanu surowego.
3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalewykonywa w temperaturach nie zgzych nk +5°C i
temperatura ta powinna utrzymyévsic w ciagu catej doby.
4) Wykonane wyktadziny i oktadziny naie w ciagu pierwszych dwdch dni chranprzed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementaveeki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem

podtaza mlekiem wapienno-cementowym, ggmiem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadiaz or

wykonaniem i wypetnieniem massfaltow szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

* Podkltad cementowy powinien dywykonany zgodnie z projektem, ktéry oMe wymagaa wytrzymatcé
i grubas¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

* Wytrzymatai¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nisvinma by mniejsza ni: na
sciskanie - 12 MPa, na zginanie - 3 MPa.

* Podiaze, na ktorym wykonuje i podktad z warstwy wyréwnawczej powinno ¢oywolne od kurzu i
zanieczyszczeoraz nasycone wad

* Podktad cementowy powinien bpddzielony od pionowych statych elementéw budypiskiem papy.

* W podkfadzie powinny hywykonane szczeliny dylatacyjne.

* Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkladéwmertowych oraz w ggu co najmniej 3 dni nie
powinna by nizsza nk 5°C.

* Zaprave cementow nalery przygotowywa& mechanicznie. Zaprawa powinna idkonsysteng gesta - 5-
7 cm zanurzenia stka pomiarowego.

* llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinnat lygraniczona do ikzi niezk:dnej, ilos¢ cementu nie
powinna by wieksza nk 400 kg/ni.

* Zaprave cementow nalezy uklad& niezwlocznie po przygotowaniu ecizy listwami kierunkowymi o
wysokaci  rownej grubéci podkladu z zastosowaniemecenego lub mechanicznego zamczenia z
réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

* Podktad powinien mie powierzchng roéwma, stanowaca ptaszczyzg lub pochylom, zgodnie z ustalonym
spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrovaty przyktadam w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywa wiekszych przéwitbw wiekszych nk 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny gkmczé 2 mm/m i 5 mm na calej diuga lub
szerokd@ci pomieszczenia.

*W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien dytrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwaniewierzchni wod.

5.2. Wykonywanie posadzkerakotowej - gres.

Przed przysipieniem do zasadniczych robét wykladzinowych mpaleprzygotowé wszystkie niezédne materialy,
narzdzia i sprzt, posegregowa ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz pdanowa& sposOb ukiladania
piytek.

Potazenie ptytek nalgy rozplanowa uwzgkdniapc ich wielkdg¢ i szerokd¢ spoin. Na jednej ptaszcayie
ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny ¢miednakow szerokd¢é wieksz niz
polowa  ptytki. Szczegélnie starannego  rozplanowaniwymaga  wykladzina zawiergja  okrdlone @ w
dokumentacji wzory lub sktadaja s¢ z rznego rodzaju i wielkei ptytek.
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Wybor kompozycji klejcych zaley od rodzaju ptytek i podim oraz wymaga stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klgga musi by przygotowana zgodnie z instrukgroducenta.

Uktadanie plytek rozpoczyna esi od najbardziej eksponowanego nam&a w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycg klejaca naklada s na podtae gtadly kranedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje" sizebat krawedzia
ustawior, pod katem okoto 50°. Kompozycja kiga powinna b§ natazona rGwnomiernie i pokrywacah
powierzchn¢ podiaza. Wielkasi¢ zebdw pacy zaley od wielkaci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkézebow i
konsystencja kompozycji kigiej sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa miom 65%
powierzchni phytki.
Zaleca si stosowa nastpujace wielkdci zebow pacy w zalenosci od wielkdici phytek:

- 50x50mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150x150 mm- 6 mm

- 200x200 mm- 6 mm

- 250x250 mm- 8 mm

- 300x300 mm- 10 mm

- 400x400 mm- 12 mm.

Powierzchnia z nalmna warstva kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m Ilub pozwoli na
wykonanie wyktadziny w agu okoto 10-15 minut.

Grubas¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i réwnéci podiaza oraz rodzaju i wielkwi plytek
i wynosiérednio okoto 6-8 mm.

Po natgeniu kompozycji klejcej uktada si ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroka. Nakladajc
pierwsz plytkg naley ja lekko przesumé po podicu (okoto 1 cm), ustawi w zadanej pozycji i docisg dla
uzyskania przyczepioi kleju do piytki. Nasipne plytki naley dotozy¢ do ssiednich, docisg i mikroruchami
odsuni¢ na szerok& spoiny. Dzgki duzej przyczepnéci $wiezej kompozycji klejowej po dofnigciu  phytki
uzyskuje s efekt ,przyssania”. Wksze ptytki zaleca sidobijac mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek ukladanych na zewmz warstwa kompozycji klegej powinna pod cat powierzchm
ptytki. Mozna to osigna¢ nakladajc dodatkowo cienk warstwe kleju na spodni powierzchnie przyklejanych
piytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkoi spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecagsnastpujace
szerokdci spoin przy ptytkach o dtugoi boku:

- do 100 mm - okoto 2 mm

- 0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm

- o0d 200 do 600 mm - okoto 4 mm

- powyzej 600 mm - okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pgmry ptytkami naley usumé jego nadmiar, mma te

usury¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie ukfadania ptytek nafe takze mocowa listwy dylatacyjne i wykaczeniowe.

Po ulaeniu piytek na podlodze wykonuje esicokoly. Szczeg6ly cokolu powinna oki® dokumentacja
projektowa. Dla cokotow wykonywanych z plytek idgeenych jak dla wyktadziny podiogi stosujee stakie same
kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek nima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie plytek. Doktadny czas

powinien by okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrilejowej.

W przypadku gdy kraedzie plytek § nasikliwe przed spoinowaniem nae zwilzy¢é je wody mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje i rozprowadzajc zapraw do spoinowania (zapraw fugowa) po powierzchni
wyktadziny paq gumowa. Zapraw nalezy dokladnie wcisaé w przestrzenie mdzy plytkami  ruchami
prostopadle i ukénie do krawdzi pitytek. Nadmiar zaprawy zbiera ¢siz powierzchni plytek wilgotp gabka.
Swieza zapraw mozna dodatkowo wygladéi zaokaglonym narzdziem i uzyska wklesly ksztalt spoiny. Plaskie
spoiny uzyskuje si poprzez przetarcie zaprawy paz naklejom gtadky gabka, jezeli w pomieszczeniach wygtuje
wysoka temperatura i niska wilgo&to powietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez
lekkie zwilzanie ich wilgotr gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecae ssprawdzé czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
piytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwiahyi innych o powierzchni porowatej.

Dla podniesienia jak@i wyktadziny i zwikszenia odporn@i na czynniki zewgtrzne po stwardnieniu
spoiny mog by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini. Impregnowane magoy¢ takze ptytki.

5.3. Wykonywanie posadzKICV.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCVma przysipi¢ po catkowitym ukéczeniu robot

budowlanych stanu surowego i robét wiikeeniowych i instalacyjnyctaéznie z przeprowadzeniem préb

cisnieniowych.

Przygotowanie podiy

* Podtaze posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny bgiprawione przez wypetnienie ubytkéw
zaprave cementow.

* Powierzchnie powinny kiyoczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.




* Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek p@winna by nizsza nk 15°C i powinna b§
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonyiwan robot, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.

* Wyktadziny PCV i kleje naliy dostarczy do pomieszcze w ktdrych leda uktadane co najmniej na 24
godziny przed uktadaniem.

* Wyktadzina arkuszowa powinnabga 24 godziny przed przyklejeniem rozwtai z rulonu, pogia na
arkusze odpowiednie do wymiaréw pomieszczenianduwitazona na podktadzie tak, aby arkusze
tworzyty zaktady szeroli 2-3 cm.

* Piytki i arkusze z PCV naly przyklej& przy wyciu klejow zalecanych przez producenta dékneej
wyktadziny oraz w obowizujacych instrukcjach technologicznych.

* Plytki i arkusze z PCV natg przykleja: cak powierzchm do podtaa.

* Nie dopuszcza siwysipowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyldgrh w postaci fatd,
pecherzy, odstagych brzegéw ptytek lub arkuszy PCV.

* Arkusze lub ptytki naley utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szer@kepoin nie powinna kiywieksza nk 0,5
mm migdzy arkuszami, 0,8 mm gdzy plytkami.

* Spoiny mgdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny twariini¢ prost, w pasach ptytek dopuszcza si
mijankowy uktad spoin.

Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosiie wigcej niz | mm/m i 5 mm na calej diugoi spoiny
W pomieszczeniu.

* Posadzki z wyktadzin PCV nalg przyscianach wykdczye listwami z PCV. Listwy powinny by

przyklejone na catej diugoi do podtaa i doktadnie dopasowane w naach wkkstych i wypuktych.

5.4. Wykonywanie posadzKiCW sportowej

Podtoga podwdjnie legarowana

Na podtog sportova sktadaj sie: podktadki z elementem elastycznym, legary dremmiglepa podtoga, folia

paraizolacyjna, ptyty rozkladgge obcizenia spodnia i wierzchnia, nawierzchnia sportowa.

Ruszt drewniany zbudowany jest z legaréw Il kinpregnowanychsrodkami owadobéjczymi oraz

ognioochronnymi i suszonych , dwustronnie hebloweany

Szczegbtowy zakres robét: uknie folii paraizolacyjnej na szlichcie cementowsprojonej gr.5cm, rozmieszczenie
podktadek z elementem spystym, instalacja dolnych legaréw i poziomowanie n&wukciji, instalacja gornych
legardw, instalacjaslepej podiogi, rozteenie folii paraizolacyjnej naslepej podiodze, instalacja ptyty dolnej ( OSB-
3 gr.10mm) instalacja piyty gornej poprzecznie ( B8 gr.3mm) szpachlowanie aziz piyty goérnej, instalacja
wyktadziny i spawanie g€z, wykonanie linii boisk, impregnacja linii boisk

Cata podtoga odsugta jest odsciany o ok.3cm z wyitkiem wepé. Szczelina wykaczona jest listw przyscienm.

System podtogowy wentylowany grawitacyjnie.

Posadzka musi posiaflaktualneswiadectwo ITB i atest Rstwowego Zaktadu Higieny.

6. Kontrola jakosci.

6.1. Wymagania ogoélne

Wymagana jak& materiatdw powinna kiypotwierdzona przez producenta przeangadczenie o jakéei lub
znakiem kontroli jakéci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwadnym dokumentem.

Nie dopuszcza sistosowania do rob6t materiatéw, ktérych seiavosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym. Nie nalgy stosowd rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

Nalezy przeprowad# kontrok dotrzymania warunkéw ogdinych wykonania robot gtigch, wilgotngciowych).
Sprawdzé prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

6.2. Badania przed przygiieniem do robo6t
Przed przysipieniem do rob6t zwizanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniomvipmy podlegé
materialy, ktére &da wykorzystane do wykonania rob6t oraz padto

Wszystkie materialy - posadzka Weava, kompozycje klece, jak rownie materialy pomocnicze musz
spelnig wymagania odpowiednich norm lub aprobat technichnyoraz odpowiada parametrom okg&onym w
dokumentac;j i proj ektowe;.

Kazda partia materiatbw dostarczona na bugdowmusi posiada certyfikat lub deklaragj zgodndci
stwierdzagca zgodné¢ wkasndci technicznych z ok&tonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkladu powinno by wykonane bezpoednio przed przyspieniem do wykonywania roboét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czyrfaokontrolnych powinien obejmowa
- sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podktadu pod wzglem wymaganej szorst

kosci, wyskpowania ubytkéw i porowaseoi, czystdci i zawilgocenia,
- sprawdzenie réwriai podktadu, ktore przeprowadza girzyktadajc w dowolnych

miejscach i kierunkach 2-metravate,
- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (pds@da pomog 2-metrowej taty

i poziomnicy; pomiary rownii i spadkéw naliey wykona z doktadnécia do | mm
- sprawdzenie prawidtowei wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnygirzeciw-

skurczowych dokonugf pomiarow szeroki i prostoliniowosci




- sprawdzenie wytrzymadoi podktadu metodami nieniszgz/mi.
Wyniki bada powinny wpisywane do dziennika budowy i akceptogvpreez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie rob6t polegajna sprawdzeniu zgodfm wykonywania wykladzin z dokumentacj
projektoma i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawiddwach wykonania wywiera wplyw na
prawidtowai¢ dalszych prac. Badania te szczegélnie powinny dgtycsprawdzenie technologii wykonywanych
robét, rodzaju i grubiwi kompozycji klejcej oraz innych robo6t ,zanikagych".

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza selem oceny spetienia wszystkich wymagaotyczcych

wykonanych wyktadzin, a w szczegékoo

- zgodndci z dokumentacy projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokatacji

powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

- prawidtowaici przygotowania podiy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin

- prawidtowaici wykonania krawdzi, naray, stykdw z innymi materiatami i dylataciji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne ambgé wyniki bada@é dokonanych przed przygtieniem
robot i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynngxi kontrolnych dotycacy wyktadzin podtdg powinien obejmowa

- sprawdzenie prawidtowei utozenia podtogi wisciwej; ich barvg i odcier nalezy sprawdzé wizualnie i
poréwna& z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od plaszczyzmy pomog taty kontrolnej diugéci 2 m przykladanej w
réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; pémét pomicdzy tath a badam powierzchnia naley mierzy z
doktadndgci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniow§oi spoin za pomagccienkiego drutu naggnietego wzdhi spoin na catej ich
dtugdsci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych ad#tkinscian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzinscian) i dokonanie pomiaru odchyile doktadnécia do 1 mm,

- sprawdzenie zwrania posadzki z podkiadem przez lekkie ich opukiwa drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzliziem); charakterystyczny gluchy Zwlick jest dowodem nie zwrania plytek z
podkiadem - plytki gresowe

- sprawdzenie szerokoi spoin i ich wypetnienia za pomwogledzin zewrtrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkoi 1 m naley zmierzy¢ szero ké¢ spoin suwmiark z doktadnécia
do 0,5 mm - ptytki gresowe

- grubai¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjzaob6t lub grubéé
okreslona na podstawie zyicia kompozycji klejcej). - ptytki gresowe
Wyniki kontroli powinny by opisane w dzienniku budowy Iub protokéle podpisanyprzez przedstawicieli

inwestora (zamawiagego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyce wyktadzin

Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spedni@stpujace wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna rigdnakowy barwe zgodr, z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla
ktérych r&norodnd¢ barw jest zamierzona),

- cafa powierzchnia powinna spel@iiwarunek wiéciwej przyczepn&t

- grubai¢ warstwy klejacej powinna by zgodna z dokumentagjlub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny &bpczyzny poziomej (mierzonedattugasci 2 m) nie
powinno by wieksze nk 3 mm na dtugéci taty i nie wiksze nz 5 mm na catej diugai lub szerokéci
posadzki,

- spoiny na catej diugai i szerokéci musz by¢ wypetnione zaprawdo spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejpoginno wynost wigcej niz 2 mm na diugéci 1 mi 3
mm na catej diugai lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpainie 3 mm i 5 mm dla
piytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione catkowicie materiatem wskazanym w pkoie,

- listwy dylatacyjne powinny biyyosadzone zgodnie z dokumentacjnstrukcja producenta.

7. Obmiar robot.

Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin obliczaesiw n? na podstawie dokumentacji, przyjmej w $wietle scian w
stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odliczag spowierzchn¢ stupow, pilastrow, fundamentéw i innych
elementéw wiksz od 0,25 M

W przypadku rozbienosci z dokumentagjpowierzchnie oblicza siwg stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okéla sik na podstawie dokumentacji projektowej lub wg strkiycznego.



8. Odbior robot.

Roboty podlegaq odbiorowi wg. zasad podanych posji

8.1. Odbidr materiatéw i robgvowinien obejmowézgodndci z dokumentagjprojektows oraz sprawdzenie
wihasciwosci  technicznych tych materiatdbw z wystawionymi saes wytwércy. W przypadku zastrzs co
do zgodnéci materialu z zéwiadczeniem o jak@i wystawionym przez producenta - powinien ¢byn
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sistosowania do robét materiatéw, ktérych éeiavosci nie odpowiadaj wymaganiom
technicznym. e nalery stosowa réwniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwaramay).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéwowinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowa

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego; badanie nafg wykona przez oce@wzrokows,

- sprawdzenie prawidtowai uksztattowania powierzchni posadzki; badaniezyalvykona przez oceg
wzrokowa,

- sprawdzenie gruldei posadzki cementowej lub z lastryka riglerzeprowadi na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowiai wykonania stykow materiatdéw posadzkowych; badabstoliniowdci nalezy
wykona za pomog nachgnietego drutu i pomiaru odchylez doktadnécia | mm, a szerokii spoin - za
pomoa szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtov§oi wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanaley wykona przez
ocere wzrokows,

8.5. Na odbior skitadajsie:
odbior czsciowy, odbidr kdicowy, odbidr pogwarancyjny.

9. Podstawa pfatndci.
9.1. Zasady rozliczenia i ptatdoi
Rozliczenie pomidzy zamawiaacym a wykonawg za wykonane roboty wyktadzinowe by dokonana
wedtug nasfpujacych sposobow:
- rozliczenie ryczattowe gdy podstaptatndgci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto
wynagrodzenia; warté rob6t w tym przypadku jest oldlena jako iloczyn ceny jednostkowej i §lci robét
okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i urgpw
- rozliczenie w oparciu o wardé robét okrdlona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w okumenfita
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktyezawykonanej iléci robot.
W jednym i drugim przypadku rozliczenie e by dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu
robét i ich kaicowym odbiorze lub etapami oklenymi w umowie po dokonaniu odbiorugsziowego robét.
Ostateczne rozliczenie umowy pagizy zamawigicym a wykonawg nastpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.2. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i okltadzieavbejmug:
- robocizre bezpdrednia wraz z narzutami,
- wartdg¢ zuzytych materiatow podstawowych i pomocniczych wraibgtkami wynika
jacymi z technologii robét z kosztami zakupu,
- wartcs¢ pracy sprzgtu z narzutami,
- koszty pérednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,
- podatki zgodnie z obowazujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzglniajp réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonamiszystkich
niezkednych robdét pomocniczych i towarzysych takich jak np. osadzenie elementéw wadaeniowych i
dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabmEzajce, dwietlenie tymczasowe, piginacja wykonanych
wyktadzin i okladzin, wykonanie zaplecza socjalnorbwego dla pracownikéw, 2zycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych

W  przypadku przycia innych zasad okikenia ceny jednostkowej lub innych zasad roziicz@omidzy
zamawiajcym a wykonawg sprawy te musgzost@ szczego6towo ustalone w umowie.

10. Przepisy zwazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyéikaabierania prébek. PN-EN 197-1:2002
Sktad, wymagania i kryteria zgodsu dotyczicecementdéw powszechnegaytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skal@dziat, nazwy i okigenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelriay.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemicgne i heterogeniczne pokrycia podiogowe z

polichlorku winylu.

PN-I1SO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne. Degigi, klasyfikacja, wtéciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramicziieienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wihasciwosci i znakowanie.



PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na such@sakliwosci wodnej E>10%.

Grupa B lii.

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o pmesikliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho oafdigiosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho oafkdisiosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Piytki i plyty ceramiczne agnione o niskiej naskliwosci wodnej E<3%. Grupa
Al

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Piytki i piyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej 3%<E<®o. Grupa A I
a.Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Piytki i plyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
IIb. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Piytki i plyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II'b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nagiliwosci wodnej E>10%. Grupa A ll1.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badaniaypodbiorze.

PN-EN I1SO  10545-1:1998tki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i wekiiodbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999  piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw iapdza nie jakéci
powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999  plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie ngdiwosci wodnej, porowatéci otwartej,
gestasci wzglednej pozornej orazegtosci catkowitej.
PN-EN ISO 10545-4:1998}ytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzyméiona zginanie i sity tamgej.
PN-EN 1SO 10545-5:1999  plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpaitiaia uderzenia metagomiaru
wspotczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ppiytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpaiticna wgtbnescieranie plytek nie
szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpordo nascieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i plyty ceramicz@znaczenie cieplnej rozszerzaloidiniowej.
PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpors§oi na szok termiczny.
PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie rozszerzakod wodnej.
PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odporioi na gknigcia wioskowate ptytek

szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie mrozoodporém. PN-EN ISO 10545-
13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odiéci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odpordoi na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczr@znaczenie uwalniania otowiu i kadmu.
PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie matych zaic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaceemiarddci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wynaada techniczne

PNOEN12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztéa poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania

PN-EN13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. miefé i wymagania techniczne

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowanjagk. Oznaczenie odporéd chemicznej

zapraw na bazigywic reaktywnych
PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowanidgiyCz. 2: oznaczenie odpoigonascieranie
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