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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowe] specyfikacinitécznej (ST) $ wymagania dotycgce

wykonania oraz odbioru robét wyktadzinowych i oktatbwych z ptytek ceramicznych w
budynkuswietlicy w miejscowdci Turza Mata,

gmina Ptdnica, dziatka nr 480/2.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawopracowania szczegoétowej specyfikacii
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetayg i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej specyfikacji mpgnie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji gbteednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewni, ze podstawowe wymaganiagda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie fleiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki bimiosy.

1.3. Zakres robot obgtych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnai majace na celu wyko-

nanie:

- pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki)pke stanows wierzchni element
warstw podtogowych,

- pokryciescian ptytkami (oktadziny), ktére stanowivarstwe ochronn i ksztattupca

forme architektonicza oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i okladzprzy wyciu kompozycji klejo-
wych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje olemie wymagad odncénie wlasnéci materiatow,
wymaga i sposobédw oceny podioy, wykonanie wykladzin i oktadzin wewtiznych i
zewrgtrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin cleedpornych oraz wykonywanych

wedtug metod patentowych lub innych zaprojektowanycywidualnie dla konkretnego

obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST zyodne z obovaizujacymi normami oraz okre-

sleniami podanymi w ST B-00.00.00 (kod 45000000) ;Wagania ogélne" pkt.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&koich wykonania oraz za ich zgodio z
dokumentag projektows, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogllne wyangay
dotycace robét podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-0M)ymagania ogolne"
pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot wyktadzinowych i okladzinowch

Dokumentagj rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych stanawi

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozpdeeniem Ministra Infrastruktury z
3.07.2003 r. w sprawie szczegotowego zakresu iyqurojektu budowlanego
(Dz.U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),



specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdbligatoryjna w przypadku zamo-
wien publicznych), zgodna z rozpadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004
r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zgizeniem MGPIB z 15.12.1994 r.

w sprawie dziennika budowy oraz tablicy informa@jj(MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracjedrgsci $wiadczce o dopuszczeniu

do obrotu i powszechnego lub jednostkowego stos@anagtych wyrobdéw budowla-

nych, zgodnie z ustawPrawo Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 4.06,

poz. 1126 z piniejszymi zmianami),

protokoty odbiorow cgsciowych, kaicowych i robo6t zanikagpych, z zaczonymi
protokétami z badakontrolnych,

dokumentacja powykonawcza.

Roboty naley wykonywa na podstawie projektu opracowanego dla konkretadj-

zacji. Powinien on uwzgtniac:

materiaty do wykonywania wykitadziny i oktadziny,
lokalizacg i warunki wytkowania,
rodzaj i stan podity pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny b§ zawarte:

wymagania dla podi@, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z

wyszczegOlnieniem materiatdw do napraw,

specyfikacje materiatbw do wykonania wykladziny iktamziny z powotaniem si na
odpowiednie dokumenty odniesienia (normy, aprobatjniczne),

sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwadjiieniem szeroki spoin i sposobu
wykonczenia,

kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadzingktadziny,

zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentagpowykonawcz robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy
(zgodnie z art. 3, p. 14 ustawy Prawo budowlanahiepiory wyzej dokumentagjrobot z
naniesionymi zmianami w stosunku do projektu buém&bo i specyfikacji technicznej,

dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotycce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podamw

ST B-00.00.00 (kod 45000000) ,Wymagania ogolne" pi

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robétadzinowych i oktadzinowych
z ptytek ceramicznych powinny ndie

Aprobaty Techniczne lub Byprodukowane zgodnie z obawujacymi normami,

Certyfikat lub Deklaragj Zgodndaci z Aprobat Techniczia lub z PN,

Certyfikat na znak bezpieazstwa,

Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowannormy europej sk wprowadzon do zbioru

norm polskich,

na opakowaniach powinien znajdaisie termin przydatnéci do stosowania.

Sposbéb transportu i skladowania powinien¢ bygodny z warunkami i wymaganiami

podanymi przez producenta.

Wykonawca obowizany jest posiada na budowie peln dokumentag dotyczca skia-

dowanych na budowie materiatbw przeznaczonych dokongnia robdét wyktadzinowych
i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktagpowinny odpowiadawyma-
ganiom zawartym w normach polskich lub aprobatachnicznych ITB dopuszczajych
dany materiat do powszechnego stosowania w budwieic



2.2.2.Plyty i ptytki ceramiczne
Piytki powinny odpowiadanastpujacym normom:
- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowara sucho o maitej nakiiwosci

wodnej E<3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowama sucho o nagiliwosci
wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowama sucho o nagiliwosci
wodnej 6%<E<10%. Grupa B lIb.

- PN-EN 159:1996 - Piytki i ptyty ceramiczne prasowama sucho o nagiliwosci

wodnej E>10%. Grupa B 1.

Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi élae dokumentacja projektowa,
szczegollnie dotyczy to plytek dla ktorych mausbyé okreslone takie parametry jak np.
stopie scieralngci, mrozoodporn& i twardaé.

2.2.3. Kompozycje klejce i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejce do mocowania piytek ceramicznych musspelnig wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszspetnid@ wymagania odpowiednich aprobat technicznych

lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i adtzin to:
- listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

- $rodki ochrony piytek i spain,

- $rodki do usuwania zanieczyszaze

- ¢$rodki do konserwaciji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musgz mie¢ wlasnagci techniczne okrdone przez producenta

lub odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klggych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa
nalezy wodg odpowiadajca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budovdan
Woda do betonéw i zapraw." Bez badaboratoryjnych mee by stosowana wodogigowa
woda pitna.

3. SPRZT | NARZ EDZIA
3.1. Ogolne wymagania dotycgce sprztu podano w ST B-00.00.00. (kod
45000000-01) ,Wymagania ogolne" pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robo6t wyktadzinowych i okltadzinowyohlery stosowa:

- szczotki witosiane lub druciane do czyszczenia pagito

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzdzia lub uradzenia mechaniczne da:cia ptytek,

- pace abkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokeabkoéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji kigjych,

- laty do sprawdzania réwici powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe ngjzane wiertark elektryczrm oraz pojemniki do
przygotowania kompozycji klegych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

- gabki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.



4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu podano ST B-00.00.00 (kod

45000000-01) ,Wymagania ogoélne" pkt 4
4.2. Transport i skladowanie materiatow
Transport materialtbw do wykonania wyktadzin i okdad nie wymaga specjalnyckrodkow
i urzadzen. Zaleca si wywaé do transportu samochodow pokrytych plandekami kd>
mknigtych. W czasie transportu naje zabezpieczy przewaone materialy w sposéb
wykluczapcy ich uszkodzenie. W przypadku ageh ilosci materialdbw zalecane jest prze-
wozenie ich na paletach izycie do zaladunku i roztadunku tadunku adzen mechanicz-
nych.
Sktadowanie materiatow podtogowych na budowie rwéiw pomieszczeniach za-
mknigtych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymptraturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robo6t podano w ST -80.00.00. (kod
45000000-01) ,Wymagania ogolne" pkt 5

5.2. Warunki przyst apienia do robot

1) Przed przyapieniem do wykonywania wyktadzin powinnydgakaczone:

- wszystkie roboty stanu suroweg@nie z wykonaniem podiy, warstw

konstrukcyjnych i izolacji podtog,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzeajaglektrycznych i innych np.

technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalpojilpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawianeg/k@iczone tynkiem lub masami

naprawczymi.

2) Przystpienie do robot wykladzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku tj. po uplywie 4 niey po zak@éczeniu budowy stanu
surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalewykonywa w temperaturach nie iszych
niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymyinske w ciagu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny natg w ciagu pierwszych dwoch dni chr@nprzed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1.Podiaza pod wyktadziny

Podiaa pod wyktadziny mze stanowé beton lub zaprawa cementowa.

Podkiady betonowe powinny bywykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grdbo
minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny éiavytrzymat@dé na s$ciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubéci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wyigosi

podkiady zwazane z podtzem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podkiady ,ptywajce" ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycnef0 mm

Powierzchnia podkiadu powinnadgyatarta na ostro, bez rakdvekpie¢ i ubytkow, czysta,

pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylonaddpuszczalneszabrudzenia bitumami,

farbami isrodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podkladu od plagzoy poziomej nie ma prze-
kracza& 5 mm na calej diugai taty kontrolnej o diugéci 2 m.

W podktadzie natey wykona&, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatakpn-
strukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewtrz budynku powierzchni dylatowanych pél nie
powinna przekraczalO m , a maksymalna dtugoboku nie wgksza n 3,5 m.

Wewmtrz budynku pola dylatacyjne powinny rdiewymiary nie wgksze nik 5x6 m.
Dylatacje powinny by wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fanméentéw pod
maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz w stykianych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe



informacje o uktadzie warstw podiogowych, wiedkd i kierunkach spadkdéw, miejsc wyko-
nania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementpowinny by podane w dokumen-
tacji projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny ¢bywypetnione materiatem wskazanym w
projekcie. Dla poprawienia jaka i zmniejszenia ryzyka powstanigkmie¢ skurczowych zaleca
si¢ zbrojenie podkltadéw betonowych stalowym zbrojenieoeproszonym lub wzmocnienie
podktadow cementowych widknem polipropylenowym. zim utatwieniem przy wykonywaniu
wyktadzin z piytek ma zastosowanie bezpo-
srednio pod wykladzig warstwy z masy samopoziomagj. Warstwy (,wylewki")
samopoziomujce wykonuje s z gotowych fabrycznie spam@zonych mieszanekscisle
wedlug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwyodnosi koszt podtogi, powoduje
jednak oszognags¢ kleju.
5.3.2.Wykonanie wykfadzin

Przed przysipieniem do zasadniczych robo6t wykiladzinowych maleprzygotowa wszystkie
niezkedne materialy, naerdlzia i sprzt, posegregow@ ptytki wedlug wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowasposéb ukladania plytek.

Potazenie ptytek nalgy rozplanowd uwzgkdniajpc ich wielkai¢ i szerokdé¢ spoin. Na
jednej plaszczinie ptytki powinny by rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny
mie¢ jednakows szeroké¢ wigksz niz potowa plytki. Szczegodlnie starannego rozplanowani
wymaga wykfadzina zawiergga okrdlone w dokumentacji wzory lub sktadap s¢ z
roznego rodzaju i wielkei ptytek.

Wyboér kompozycji klejcych zaley od rodzaju piytek i podi@a oraz wymaga stawia-
nych wykladzinie. Kompozycja (zaprawa) kleq musi by przygotowana zgodnie z instruk-
Cja producenta.

Uktadanie plytek rozpoczyna esiod najbardziej eksponowanego naniGa w pomiesz-
czeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycg klejaca nakltada s na podtae gtadl krawedzia pacy a nagpnie ,przeczesuje"
sie zebat krawedzia ustawion pod ktem okoto 50°. Kompozycja kigja powinna by
natazona rownomiernie i pokrywiacak powierzchng podtaza. Wielkas¢ zgbow pacy

zalezry od wielkasci ptytek. Prawidtowo dobrane wielké zgbow i konsystencja kompozycji
klejacej sprawiai, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa mom 65%
powierzchni ptytki.

Zaleca s stosowd nastpujace wielkagci zgboéw pacy w zalenosci od wielkdci ptytek:

- 50x50mm - 3 mm

- 100x100 mm- 4 mm

- 150x150 mm- 6 mm
- 200x200 mm- 6 mm
- 250x250 mm- 8 mm
- 300x300 mm- 10 mm

- 400 x400 mm- 12 mm.

Powierzchnia z nalmm warstwa kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m lub
pozwolic na wykonanie wyktadziny w gju okoto 10-15 minut.

Gruba¢ warstwy kompozycji klejcej zaley od rodzaju i rowngci podiaza oraz ro-
dzaju i wielkaci ptytek i wynosisrednio okoto 6-8 mm.

Po natlgeniu kompozycji klejcej uklada si piytki od wyznaczonej linii lub wybranego
naraznika. Nakladajc pierwsz plytke nalery ja lekko przesugt po podigu (okoto 1 cm),
ustawt w zadanej pozycji i docisgt dla uzyskania przyczepém kleju do piytki. Nastpne
ptytki nalezy dotazy¢ do sisiednich, docisgt i mikroruchami odsu® na szerok& spoiny.
Dzieki duzej przyczepnéci swiezej kompozycji klejowej po doénieciu plytki uzyskuje si
efekt ,przyssania”. Wksze ptytki zaleca sidobijac mtotkiem gumowym.

W przypadku plytek ukladanych na zestnz warstwa kompozycji klegej powinna pod
calh powierzchm ptytki. Mozna to osigna¢ nakladajc dodatkowo cienk warstwe kleju na
spodni powierzchnie przyklejanych ptytek.



Dla wuzyskania jednakowej wielka spoin stosuje i wkltadki (krzyzyki) dystansowe.
Zaleca st nastpujace szerokeci spoin przy ptytkach o diugoi boku:

Do 100 mm- - okoto 3 mm

od 100 do 200 mm - okoto 4 mm

od 200 do 600 mm - okoto 5-20 mm.

powyzej 600 mm - okoto 2 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pginy plytkami naley usumé jego
nadmiar, mana te usuraé wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nafg takze mocowa listwy dylatacyjne i wykaczeniowe.

Po utazeniu ptytek na podiodze wykonuje siokoty. Szczegoty cokotu powinna okla®
dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanygbtytek identycznych jak dla
wyktadziny podtogi stosuje stakie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mima przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenie
ptytek. Doktadny czas powinien bykreslony przez producenta w instrukcji stosowania
zaprawy klejowej.

W przypadku gdy kraedzie ptytek g nashkliwe przed spoinowaniem neade zwilzy¢ je
woda mokrym gdzlem.

Spoinowanie wykonuje &irozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugows) po
powierzchni wykladziny pac gumows. Zaprave halezy dokladnie wecisaé w przestrzenie
migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukoe do krawdzi ptytek. Nadmiar zaprawy
zbiera st z powierzchni pilytek wilgotn gabka. Swieza zapraw maozna dodatkowo wygta-
dzi¢c zaokmglonym narzdziem i uzyské& wklgsty ksztait spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje si
poprzez przetarcie zaprawy paz naklejom gtadlky gabka, jezeli w pomieszczeniach wy-
stepuje wysoka temperatura i niska wilgofhopowietrza nalgy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zaahie ich wilgota gabka.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecae ssprawdzé czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegolnie dotyczy tdytgk nieszkliwionych i innych o
powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakmi wyktadziny i zwkkszenia odporni na czynniki zewetrzne
po stwardnieniu spoiny madpy¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoyini.
Impregnowane magby¢ takze phytki.

5.4. Wykonanie okladzin

5.4.1.Podiaza pod oktadzig

Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompoZydfegowych mog byc:
- §ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- piyty gipsowo kartonowe.

Przed przysipieniem do robdt okladzinowych nale sprawdzé prawidtowaé przygo-
towania podtaa.

Podliaza betonowe powinny Ry czyste, odpylone, pozbawione resztékodkow anty-
adhezyjnych i starych powtok, bez rakowkpie¢ i ubytkow.

Polczenia i spoiny meidzy elementami prefabrykowanymi powinny ¢bytaskie i rowne.
W przypadku wysipienia nierownéci nalery je zeszlifow&, a ubytki i uskoki wyréwna
zapravg cementow lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementow drobno wymiarowych tynk powiniery¢ bdwuwar-
stwowy (obrzutka i narzut) =zatarty na ostro, wykonaz zaprawy cementowej lub
cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okiadzwewrgtrznych sciana z
elementéw drobnowymiarowych m® by otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na
ostro marki M4-M7.

W przypadku podid nashkliwych zaleca s zagruntowanie preparatem grugtym
(zgodnie z instrukaj producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kredezi podiaze powinno spetlnia nastpujace
wymagania:



- powierzchnia czysta, niepya, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona zey/sha
powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny orazhytenie kravgdzi od linii prostej,
mierzone tat kontrolm o diugaci 2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie od
chytek nie wekszej nzz 3 na dtugéci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego niezenby¢ wigksze nz 4 mm na
wysokasci kondygnacii,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego niezenby¢ wigksze nz 2 mm na

1m.

Nie dopuszcza siwykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych naozycjach
klejacych na podtwach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkieraaprawy ce-
mentowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsawnejki nizszej nz. M4.
5.4.2.Wykonanie oktadzin
Przed przysipieniem do zasadniczych rob6t okladzinowych halgrzygotowd wszystkie
niezkedne materialy, naedlzia i sprzt, posegregowa ptytki wedtug, wymiardéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowa sposob ukladania plytek. Paenie plytek nalgy rozplanowa
uwzgkdniajac ich wielka¢ i przyjeta szeroké¢ spoin. Na jednejscianie ptytki powinny by
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny ¢mjednakowa szeroké, wigksz niz
potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowamgmaga okladzina zawiergja okre-
slone w dokumentacji wzory lub sktada& i r&znego rodzaju i wielkai ptytek.

Przed uktadaniem ptytek nacianie naley zamocowa prosh, gtadly tatg drewniam lub
aluminiona. Do usytuowania taty natg uzy¢ poziomnicy. tag mocuje st na wysokéci
cokotu lub drugiego rdu ptytek.

Nastpnie przygotowuje si (zgodnie z instrukgj producenta) kompozygj klejaca. Wybor
kompozyciji zaley od rodzaju ptytek i podi@ oraz wymagastawianych okladzinie.

Kompozycg klejaca naklada s na podige gladle krawedzia pacy a nagpnie ,prze-
czesuje" si powierzchng zcbat krawedzia ustawiom pod kgtem okoto 50°. Kompozycja
klejaca powinna by roziazona réwnomiernie i pokrywa cabh powierzchné podiaza. Wie-
los¢ zgbow pacy zaley od wielkaci ptytek. Prawidlowo dobrane wielké zgbow i konsy-
stencja kompozycji sprawigj ze kompozycja nie wyptywa z pod piytek i pokrywa min
mum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielkéci zgb6éw pacy w zalenosci od wymiarow pilytek podano w pkt.
5.3.2.

Powierzchnia z nalmm warstwg kompozycji klejcej powinna wynosi okoto 1 m lub
pozwoli¢ na wykonanie oktadziny waju okoto 10-15 minut.

Gruba¢ warstwy kompozycji klejcej w zalenosci od rodzaju i rowngci podiaza oraz
rodzaju i wielkaci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie plytek rozpoczyna esiod dolu w dowolnym nadmiku, jezeli wynika z roz-
planowania,ze powinna znalg si¢ tam cala plytka. 38 pierwsza plytka ma hky docinana,
uktadanie naley zacz¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednafta niej miejscu.

Uktadanie piytek polega na ueniu plytki na scianie, dodinigciu i ,mikroruchami"
ustawieniu na wikkiwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wiglko spoiny. Dzgki
dwzej przyczepnéci swiezej zaprawy klejowe] po doaigciu ptytki uzyskuje si efekt
sprzyssania". Plytki o deych wymiarach zalecagdobijac mtotkiem gumowym.

Pierwszy rad plytek, tzw. cokotowy, uktada @izazwyczaj po ulzeniu wykladziny pod-
togowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycma odpowiedni wySOKa¢.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokoi spoin w zalenosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin maleusuraé¢ jego nadmiar, mma te
usury¢ wkladki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nale takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne ele-
menty jak np. drzwiczki rewizyjne szachtow instgjagch.



Drobne plytki (tzw. mozaikowe) as powierzchm licowa naklejane na papier przez co
mozliwe jest klejenie nie pojedynczej plytki lecz gikszej ilasci. W trakcie klejenia ptytki te
dociska s§ do sciany deszczulkk do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przyqpad
okladania powierzchni krzywych (np. stupéw) ngle uzywa¢ odpowiednich szablonow
dociskowych. Po zwianiu kompozycji klejcej papier usuwa &i po uprzednim namocze-
niu wod.

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek.
Doktadny czas powinien By okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagra
klejowej.

W przypadku gdy kraedzie ptytek § nasikliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je
woda mokrym gdzlem.

Spoinowanie wykonuje @i rozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowa) po
powierzchni okladziny pac gumows. Zapraw nalery dokladnie wcisa¢é w przestrzenie
migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukoe do krawdzi pitytek. Nadmiar zaprawy
zbiera st z powierzchni piytek wilgotn gabka. Swieza zapraw mazna dodatkowo wygta-
dzi¢c zaokaglonym narezdziem i uzyské& wklgsty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje
Sie poprzez przetarcie zaprawy pacnaklejon gtadlg gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgogho powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin popriekkie zwilzenie ich wilgota

gabka.
Przed przysipieniem do spoinowania zalecae ssprawdzé czy pigment spoiny nie brudzi
trwale powierzchni plytek. Szczegolnie dotyczy tdytgk nieszkliwionych i innych o

powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakmi oktadziny i zwgkszenia odporm@i na czynniki zewetrzne po
stwardnieniu spoiny mag by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregoymi. Do-
bér preparatow powinien By uzaleniony od rodzaju pomieszazew ktérych znajdyj sk
oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane magby¢ takze phytki.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakéci robét podanow ST B-00.00.00. (kod

45000000-01) ,Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przysipieniem do robot zwizanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom
powinny podleg& materiaty, ktore &da wykorzystane do wykonania rob6t oraz paato

Wszystkie materialy - plytki, kompozycje kiep, jak réwnie materialy pomocnicze
musz spetnid@ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicknyraz odpowiada
parametrom okigonym w dokumentacji projektowej.

Kazda partia materiatdbw dostarczona na bugomusi posiada certyfikat lub deklaraegj
zgodndci stwierdzajca zgodné¢ wilasndci technicznych z okébonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno bywykonane bezpoednio przed przyspieniem do wy-
konywania rob6t wykladzinowych i okladzinowych. Ze& czynnéci kontrolnych powi-
nien obejmowé
- sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podktadu pod wazglem wymaganej szorst

kosci, wyskpowania ubytkéw i porowafei, czystdci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rowrigi podktadu, ktore przeprowadzag girzyktadajc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metravate,
- sprawdzenie spadkéw podkiadu pod wyktadziny (pddéada pomog 2-metrowej taty

i poziomnicy; pomiary rowrgei i spadkow naley wykona z doktadnécia do | mm
- sprawdzenie prawidtovéoi wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnygrieciw-

skurczowych dokongg pomiaréw szerolei i prostoliniowaci
- sprawdzenie wytrzymaidoi podktadu metodami nieniszgz/mi.



Wyniki bada powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.14i5,

wpisywane do dziennika budowy i akceptowane praspéktora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robdt polegajna sprawdzeniu zgodém wykonywania wykladzin i

oktadzin z dokumentag] projektons i ST w zakresie pewnego fragmentu prac.

Prawidlowa¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowd dalszych prac. Badania te

szczegOlnie powinny dotyczy sprawdzenie technologii wykonywanych robd6t, rodzaj

grubaici kompozyciji klegcej oraz innych robot ,,zanikaggych".

6.4. Badania w czasie odbioru robét
Badania w czasie odbioru robét przeprowadza cglem oceny spetnienia wszystkich wy-

maga dotyczcych wykonanych wykfadzin i okladzin a w szczegdétio

- zgodndci z dokumentagj projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono

w dokumentacji powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

prawidtowdci przygotowania podiy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowdsci wykonania krawdzi, naray, stykOw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocnearbggywyniki bada dokonanych

przed przystpieniem robo6t i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynngi kontrolnych dotycacy wykiladzin podidég i oktadzinscian powinien
obejmowd:

- sprawdzenie prawidiovioi utozenia plytek; utéenie ptytek oraz ich bamrv i odcier
naleey sprawdza wizualnie i poréwna z wymaganiami projektu technicznego oraz
wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyangamoag taty kontrolnej diugéci 2
m przyktadanej w rinych kierunkach, w dowolnym miejscu; pémét pomiedzy tat a
badamn powierzchnia naley mierzy¢ z dokltadnéci do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniovgoi spoin za pomagccienkiego drutu naggnigtego wzdtd
spoin na catej ich diugoi (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych a#zin
scian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadanman) i dokonanie pomiaru odchyile
doktadnd@cia do 1 mm,

- sprawdzenie zwrania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiveandrewnianym
miotkiem (lub innym podobnym nagdziem); charakterystyczny gluchy zwick jest
dowodem nie zwizania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szeroka spoin i ich wypelnienia za pom®ogledzin zewrtrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wigdkbl m naley zmierzyt szero
kos¢ spoin suwmiark z doktadnécia do 0,5 mm

- grubaé¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reali-
zacji robo6t lub grub& okreslona na podstawie zycia kompozycji klejcej).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. ni-
niejszego opracowania i opisane w dzienniku budoWyp protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawgaggo) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotycgce wyktadzin i oktadzin

6.5.1.Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetni@stpujace wymagania:

- cala powierzchnia wyktadziny powinna réig ednakowqy barwe zgodm z wzorcem (nie
dotyczy wyktadzin dla ktérych emorodna¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod piytkami powinna ¢bywypetniona klejem (warunek wdaiwej
przyczepnét) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wyava gluchego od
gtosu,

- grubas¢ warstwy klepcej powinna by zgodna z dokumentagcj lub instrukcp produ-
centa,



- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny taspczyzny poziomej (mierzone
tata dlugasci 2 m) nie powinno b§wieksze nk 3 mm na dtugéci taty i nie wiksze nk 5
mm na catej diugiei lub szerokéci posadzki,

- spoiny na catej diugi i szerokdci musz by¢ wypetnione zaprawdo spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostejpoginno wynosi wigcej niz 2 mm
na dtugdci 1 m i 3 mm na catej dtugoi lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla piytekugkiu drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny By wypetnione catkowicie ~materialem wskazanym
w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny biyyosadzone zgodnie z dokumensadpstrukcpa
producenta.

6.5.2.Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetmastpujace wymagania:

- cala powierzchnia okladziny powinna rhijednakow barwe zgodry, z wzorcem (nie
dotyczy okladzin dla ktérych gdorodnadé barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod plytkami powinna ¢bywypetniona klejem (warunek wdeiwej
przyczepnéci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa gtuchego od
gtosu,

- gruba¢ warstwy klejcej powinna by zgodna z dokumentagj lub instrukcy produ-
centa,

- dopuszczalne odchylenie kreslzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracz& 2 mm na dtugéci 2 m,

- odchylenie powierzchni od plaszczyzny pionowej n@winno przekracza 2 mm na
diugasci 2 m,

- spoiny na calej diugai i szerokdci powinny by wypetnione magdo spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej miewinno wynosi wiecej niz 2 mm
na dlugdci 1 mi 3 mm na diugi calej okltadziny,

- elementy wykdaczeniowe oktadzin powinny lByosadzone zgodnie z dokumengacj
i instrukcp producenta

7.  OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST B-00.00.0(kod 45000000-01)
~Wymagania ogolne" pkt 8.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si n? na podstawie dokumentacji, przyjmdij

w swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchniicehh sé powierzchng

stupéw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéigksz, od 0,25 M

W przypadku rozbienosci z dokumentagj powierzchnie oblicza siwg stanu faktycznego.

Powierzchnie okladzin okéka s na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu

faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét podano w ST B-00.00.0(kod 45000000-01)

~Wymagania ogolne" pkt 8.
8.2. Odbior robét zanikaj acych i ulegapcych zakryciu
Przy robotach zwzanych z wykonywaniem wyktadzin i okladzin elementeulegagcym
zakryciu @ podicza. Odbiér podié musi by dokonany przed rozpoeziem robo6t wykia-
dzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalyy przeprowadZd badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego
opracowania. Wyniki bada naleey porown& z wymaganiami dotyegzymi podi& i okre-
slonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i wipk.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywmmazna uzna podiaza za wy-
konane prawidtowo tj. zgodnie z dokumengadj ST i zezwolé do przysipienia do robot
wyktadzinowych i oktadzinowych.
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Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny padtonie powinno b§ ode-
brane.

Wykonawca zobowizany jest do dokonania naprawy pagdto poprzez np. szlifowanie
lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbiof. sytuacji gdy naprawa jest nietno
liwa (szczegOlnie w przypadku zaonej wytrzymatdci) podiaze musi by skute i wykona-
ne ponownie.

Wszystkie ustalenia zwizane z dokonanym odbiorem rob6t uleggch zakryciu (podid)
oraz materialtbw naly zapisé w dzienniku budowy Ilub protokéle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wy&wcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czsciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie Hoi i jakosci wykonanej czsci robdt. Odbioru oz
sciowego roboét dokonuje eidla zakresu okétonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru agciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustere&alizo-
wanych robotach i ich uswtie przed odbiorem Kmowym.

Odbior czsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzewobecnéci kie-
rownika budowy.

Protokot odbioru ogciowego jest podstanwdo dokonania egciowego rozliczenia
robot jezeli umowa tak forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (kéacowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostategmter rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu
do zakresu (il&ci), jakasci i zgodndaci z dokumentagj projektova.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powolana przeamawiajcego na podstawie
przediazonych dokumentow, wynikéw baflid pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powolywania komisji oraz czas jdgiatalngci powinna okréla¢
umowa.

Wykonawca robét obowkany jest przediy¢ komisji nas¢gpujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- proj ekty wykonawcze

- dokumentacg powykonawca,

- szczego6towe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyg/mi toku prowadzonych robot,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zg@dndla zastosowanych materiatow i
wyrobow,

- protokéty odbioru podize,

- protokdty odbioréw cgsciowych,

- instrukcje producentéw dotygze zastosowanych materiatow,

- wyniki bada laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowzana jest zapozha sii przediczonymi dokumentami,
przeprowaddi badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4nigjszej ST poréwra
je z wymaganiami i wielkaiami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokénaceny wi-
zualnej .

Roboty wykfadzinowe i okfadzinowe powinny dyodebrane, jeli wszystkie wyniki
bada i pomiarow § pozytywne i dostarczone przez wykonawdokument g kompletne i
prawidtowe pod wzgiddem merytorycznym.

Jezeli chociaby jeden wynik bada byt negatywny wykladzina lub okltadzina nie powinna
by¢ przyjeta. W takim przypadku natg przyja¢ jedno z nagpujacych rozwizan:

- jezeli to mazliwe, nalery poprawt wyktadzire lub oktadzir i przedstawd ja ponownie
do odbioru,
- Jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika i trwatgci

wyktadziny lub oktadziny zamawiggy maze wyrazé zgod; na dokonanie odbioru ke

cowego z jednoczesnym obaniem wartéci wynagrodzenia w stosunku ustale

umownych,.
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- w przypadku, gdy nieasmozliwe podane wyej rozwiazania wykonawca zobowdany

jest do usuricia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, workat je ponownie

i powtornie zgtosi do odbioru.

W przypadku nie kompletdoi dokumentow odbiér ni@ by dokonany po ich uzu-
petnieniu.

Z czynnaci odbioru sporzdza s protokét podpisany przez przedstawicieli zamawia-
jacego i wykonawcy. Protokét powinien zawiéra
- ustalenia podje w trakcie prac komisiji,
- ocerg wynikéw bada,
- wykaz wad i usterek ze wskakiem maliwosci ich usungcia,
- stwierdzenie zgodrai lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z

zamoOwieniem.

Protokdt odbioru kacowego jest podstawdo dokonania rozliczenia koowego po-
miedzy zamawiaggcym a wykonaws.
8.5. Odbio6r pogwarancyjny
Odbior pogwarancyjny przeprowadzace sipo uptywie okresu gwarancji, ktérego dtdgo
jest okrdlona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jesena stanu wykfadzin i
okltadzin po uytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywdmyw tym okresie
ewentualnych rob6t poprawkowych awanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawiEng wizualnej wyktadzin
i oktadzin z uwzgidnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbi6r ostatg robot".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podatdo zwrotu kaucji gwaran-
cyjnej, negatywny do dokonania pagten wynikajacych z obnionej jak@ci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiaj powinien zglosi wykonawcy
wszystkie zauwgone wady w wykonanych wykladzinach i okladzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczce podstawy ptatndci podano w ST B-00.00.00. (kod
445000000-01) ,Wymagania ogolne" pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatngci

Rozliczenie ponidzy zamawiajcym a wykonawg za wykonane roboty wyktadzinowe lub

oktadzinowe mege by dokonana wedtug nagtujacych sposobdw:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawtatngci jest ustalona w dokumentach umownych

stata warté¢ wynagrodzenia; warfo robot w tym przypadku jest okilena jako iloczyn

ceny jednostkowej i ikei robot okrélonych na podstawie dokumentacii projektowej i

umowy,

- rozliczenie w oparciu o warké robét okrélona po ich wykonaniu jako iloczyn

ustalonej w okumentach umownych ceny jednostkomk&péztorysu) i faktycznie

wykonanej ilgci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie oo by dokonane jednorazowo po wyko-
naniu petnego zakresu robot i ich nkowym odbiorze lub etapami oktenymi w umowie
po dokonaniu odbioru ezciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy paazy zamawigicym a wykonawg nastpuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowe;j

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i okladaiembejmuy:

- robocizre bezpdredni wraz z narzutami,

wartas¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wrabytkami wynika
jacymi z technologii robét z kosztami zakupu,

wartas¢ pracy spretu z narzutami,

koszty pdrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowzujacymi przepisami (bez podatku VAT),
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Ceny jednostkowe uwzglniajp rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezdnych rob6t pomocniczych i towarzgsych takich jak np.
osadzenie elementdw wykezeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomostyaridry
zabezpieczape, dwietlenie tymczasowe, pigdnacja wykonanych wykladzin i okladzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracoéwmik zwycie energii elektrycznej i
wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych

W przypadku przycia innych zasad okékenia ceny jednostkowe] lub innych zasad
rozliczem pomikdzy zamawiaicym a wykonawg sprawy te musgz zost& szczegOtowo
ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001
Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacjatasciwosci i
znakowanie.
PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczndcienne i podiogowe. Definicje,
PN-EN 159:1996  |asyfikacja, wtaciwosci i znakowanie.
PN-EN 17631996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho oakdigiosci
PN-EN 177:1997 wodnej E>10%. Grupa B lii.

PN-EN 178:1998 o . , e
PN-EN 121:1997 Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o jmatasiakliwosci

PN-EN 186-1:1998 Wodnej E<3%. Grupa B I.
PN-EN 186-2;1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho oakdisiosci

PN-EN 187-1:1998 Wodnej 3%<E<6%. Grupa B Il a.
PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho oahkéigiosci
PN-EN 188:1998 wodnej 6%<E<10%. Grupa B Il b.
PN-70/B-10100 Ptytki i ptyty ceramiczne agnione o niskiej nagkliwosci
wodnej E<3%. Grupa A I.
Plytki i ptyty ceramiczne ggnione o nagkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.
Ptytki i ptyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej
3%<E<6/o0. Grupa A ll a. Cz. 2.
Ptytki i ptyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.
Ptytki i ptyty ceramiczne agnione o nagkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 2.
Piytki i plyty ceramiczne o nagiliwosci wodnej E>10%. Grupa
AL
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badaniayp
odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczRabieranie probek i warunki
odbioru.
PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczanie wymiarow i sprawdza
nie jakaci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramicz@znaczenie nagiliwosci wodnej,
porowatdci otwartej, gstasci wzglednej pozornej orazeg
stasci catkowitej.
PN-EN ISO 10545-4:1999 Piytki i plyty ceramiczne.zraczenie wytrzymakgi na zgi-
nanie i sity tamace;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Piytki i plyty ceramiczne.znaczenie odpordoi na uderze-
nia metod pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odporia na wgtbne
scieranie ptytek nie szkliwionych.

13



PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998

PN-EN ISO 10545-9:1998

PN-EN I1SO 10545-10:1999
PN-EN ISO 10545-11:1998

PN-EN ISO 10545-12:1999
EN ISO 10545-13:1990
PN-EN ISO 10545-14:1999

PN-EN ISO 10545-15:1999

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpaitio na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej mazalndci
liniowej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpaiticna szok

termiczny.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzétnwodnej.

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpaitiona gknig-

cia wtoskowate ptytek szkliwionych.

Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpdono PN-
Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpaitio chemiczne;j.
Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpditio na plamie-
nie.

Piytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania oval
i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:200Rtytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matyctni@ barw.

PN-EN 101:1994

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twagdopowierzchni
wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:200Kleje do piytek. Definicje i wymagania techniczne

PNOEN12002:2002
PN-EN13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)

Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzegardla
klejow cementowych i zapraw do spoinowania

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagatech-
niczne

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenlpar-
nosci chemicznej zapraw na bazigwic reaktywnych
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenjmaoub-
ci nascieranie
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